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1. Wstep do programu

Ksztatcenie w zawodach szkolnictwa zawodowego jest realizowane réwniez na kwalifikacyjnych kursach zawodowych prowadzonych przez podmioty, o ktérych mowa
w art. 117 ust. 2 ustawy z dnia 14 grudnia 2016 r. — Prawo o$wiatowe, oraz na kursach umiejetnosci zawodowych prowadzonych przez podmioty, o ktérych mowa w art.
117 ust. 2a tej ustawy.

Celem ksztatcenia w zawodach szkolnictwa zawodowego jest przygotowanie uczgcych sie do wykonywania pracy zawodowej i aktywnego funkcjonowania na
zmieniajgcym sie rynku pracy. Absolwent szkoly prowadzacej ksztatcenie zawodowe powinien legitymowac sie petnymi kwalifikacjami zawodowymi, a takze byc¢
przygotowany do uzyskania niezbednych uprawnien zawodowych.

Podstawa programowa ksztatcenia w zawodzie szkolnictwa zawodowego dotyczy zaréwno uczestnikéw szkét prowadzacych ksztatcenie zawodowe, jak i stuchaczy
kwalifikacyjnych kurséw zawodowych, ktorzy realizujg ksztatcenie w danym zawodzie na odrebnych kursach dotyczacych poszczegdlnych kwalifikacji wyodrebnionych
w tym zawodzie.

Petne kwalifikacje w zawodzie Monter kadtubow jednostek ptywajgcych mozna uzyskaé na kilka sposobow:
— podejmujac nauke w BSI | stopnia i zda¢ egzamin zawodowy,

— ukonczone liceum lub technikum w innym zawodzie ukohczy¢ KKZ z kwalifikacji TWO.03, zda¢ egzamin, uzyskac¢ certyfikat — i wtedy nie ma tytutu technika,
ale ma sie okreslone potwierdzone kwalifikacje w zakresie TWO.03.

— forma eksternistyczna zdawania egzaminéw zawodowych — z udokumentowanym stazem w zawodzie.

— mozna tez przystapi¢ do egzaminu zawodowego z kwalifikacji TWO.03 po ukonczeniu krotszych form kursowych, czyli KUZ-6w (ale trzeba mie¢ je ze wszystkich
JEK-6w wchodzgcych w sktad danej kwalifikacji — opis ponize;j).

Monter kadtubow jednostek ptywajacych wykonuje od podstaw elementy kadtuba statku oraz uczestniczy w ich montazu. Wykonuje prace remontowe i modernizacyjne
statkéw. Przeprowadza zabudowe metalowego wyposazenia statkowego. Monter kadtubdw jednostek ptywajgcych bierze udziat we wszystkich pracach i procesach
zwigzanych z produkcjg kadtuba jednostek ptywajacych. Wykonuje wyroby w oparciu o dokumentacje konstrukcyjng i techniczng. Wspodtpracuje z przetozonymi,
komunikujgc o wszelkich dostrzeZzonych nieprawidtowo$ciach.

Monter kadtubow jednostek ptywajgcych zgodnie z posiadang wiedzg i umiejetnosciami przygotowany bedzie do podejmowania pracy w przedsiebiorstwach stoczniowych
oraz zaktadach zajmujgcych sie budowg konstrukcji stalowych. Monter kadtubow jednostek ptywajgcych powinien charakteryzowac sie odpowiedzialno$cig i dyscypling,
a takze doktadnoscig przy wykonywaniu zadan zawodowych.

Monter kadtubow jednostek ptywajgcych w zaleznosci od miejsca pracy, wykonywanych zadan i liczby pracownikéw zatrudnionych w przedsiebiorstwie powinien
wykonywacé prace w zespole minimum 2-osobowym. Praca przy budowie kadtubdw jednostek ptywajgcych odbywa sie z reguty w systemie jedno- lub dwuzmianowym.
Swojg prace w zaleznosci od ukfadu konstrukcyjnego elementéw wykonuje w réznych pozycjach.
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Technik budowy jednostek ptywajgcych wykonuje od podstaw wszystkie elementy konstrukcyjne kadtuba statku. Uczestniczy w catosci w procesie produkcyjnym kadtuba
statku. Wykonuje prace remontowe i modernizacyjne statkéw. Przeprowadza zabudowe metalowego wyposazenia statkowego. Wykonuje elementy konstrukcyjne statku
w oparciu o dokumentacje techniczng. Wspétpracuje z przetozonymi, komunikujgc o wszelkich dostrzezonych nieprawidtowosciach. Petni rowniez nadzér nad innymi
czionkami zespotu pracowniczego. Technik budowy jednostek ptywajgcych powinien charakteryzowac sie odpowiedzialnoscig indywidualng i zbiorowg oraz dyscypling,

a takze dokfadnoscig przy wykonywaniu zadan zawodowych.

Technik budowy jednostek ptywajacych zgodnie z posiadang wiedzg i umiejetnosciami przygotowany bedzie do podejmowania pracy w przedsiebiorstwach stoczniowych
oraz zaktadach zajmujgcych sie budowg konstrukcji stalowych. Dzieki rozbudowanej wiedzy i kwalifikacjom bedzie rowniez uczestniczyt w procesie projektowania i
nadzorowania produkcji kadtuba statku. Mozliwy jest réwniez rozwdj osobisty poprzez prace w instytucjach naukowo-badawczych i udziat w innowacyjnych badaniach nad
rozwojem konstrukcji kadtuba statku.

Technik spawalnictwa to atrakcyjny zawdd o bardzo dtugiej historii i szerokim zapotrzebowaniu na rynku pracy. Okoto 80% potgczeh wykonuje sie technologig spawania.
Jest okoto 7 tysiecy zakladow wykonujgcych produkcije tg technologiag. W zasadzie prawie kazdy zaktad wykorzystuje tg technologie jako pomocniczg, stad poza
przemystem stoczniowym absolwent tego zawodu moze podja¢ prace w wielu pozostatych branzach na rynku (branza mechaniczna, budowlana). W chwili obecnej istnieja
ogromne braki specjalistow w tej specjalnosci zardwno w grupie personelu pracowniczego jak i nadzorujgcego. Zawdd ten obejmuje swym zasiegiem takie zagadnienia
jak: projektowanie, konstruowanie, budowa, eksploatacja i naprawa maszyn, urzgdzen i mechanizmow.

Charakterystyka kwalifikacyjnego kursu zawodowego

Charakterystyka kwalifikacyjnego kursu zawodowego w zakresie kwalifikacji TWO.03. Wykonywanie i montaz elementéw kadtuba jednostek ptywajacych wyodrebnione;j
w zawodach: 721406 monter kadtubéw jednostek ptywajgcych, 311942 technik budowy jednostek ptywajacych, 311516 - technik spawalnictwa. Polska Rama Kwalifikacji —
3. Branza transportu wodnego TWO. W skiad kwalifikacji TWO.03 wchodzg nastepujace jednostki efektow ksztatcenia:

— TWO.03.1. Bezpieczenstwo i higiena pracy.

—  TWO.03.2. Podstawy okretownictwa.

— TWwO.03.3. Wykonywanie obrébki wstepnej blach i profili hutniczych.

- TWO.03.4. Wykonywanie elementow i weztéw prefabrykacji wstepnej kadtuba jednostek ptywajgcych.

— TWO.03.5. Prefabrykacja sekcji, montaz blokéw i sekcji kadtuba jednostek ptywajgcych.

— TWO.03.6. Przemieszczanie sekcji i blokéw kadtuba jednostek ptywajgcych transportem wewngtrzzaktadowym.
TWO.03.7. Wykonywanie prac zwigzanych z remontem lub modernizacjg kadtuba jednostek ptywajgcych.

TWO.03.8. Jezyk obcy zawodowy.
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Okres realizacji: program kwalifikacyjnego kursu zawodowego TWO.03. Wykonywanie i montaz elementéw kadtuba jednostek ptywajgcych opracowany zostat na 840
godzin dydaktycznych z podziatem na 282 godzin w ksztatceniu zawodowym teoretycznym i 558 godzin w ksztatceniu zawodowym praktycznym. Optymalny proponowany
czas realizacji kursu: osiemnascie miesiecy, w formie ksztatcenia dziennej, stacjonarnej lub zaocznie w formie tradycyjnej jak i w ksztatceniu na odlegtosc.

Struktura: program KKZ jest typu przedmiotowego o strukturze spiralnej (mozliwos¢ korelacji tresci, mozliwo$¢ wracania do tych samych tresci na wyzszych poziomach
rozszerzajgcych ich zakres — powtarzanie, uzupetianie oraz praktyczne wykorzystanie informacji w okreslonym zakresie). Wyodrebnione przedmioty realizowane sg jako
ksztatcenie teoretyczne i praktyczne.

Warunki realizacji: placowka podejmujgca realizacje kursu kwalifikacyjnego TWO.03. zapewnia pomieszczenia dydaktyczne z wyposazeniem odpowiadajgcym technologii
i technice stosowanej w zawodzie, aby zapewni¢ osiggniecie wszystkich efektow ksztatcenia okreslonych w podstawie programowej ksztatcenia w zawodzie szkolnictwa
branzowego oraz umozliwi¢ przygotowanie absolwenta do wykonywania zadan zawodowych. Organizator kursu moze podwyzszy¢ poziom ksztatcenia

w zaleznosci od kompetencji stuchaczy. Realizujgc opracowany program w formie tradycyjnej jak i w ksztatceniu na odlegtosé tworzymy lub korzystamy z konkretnych
zasobow dydaktycznych.

W kursie pozaszkolnym jak i zdalnym proponujemy nastepujgce kategorie materiatow:

— informacyjne (moéwiace o celach kursu, harmonogramie, zakresie tresci — jakie zasoby go budujg, zasadach pracy i wymaganiach, kryteriach oceniania, kto jest
prowadzgcym, terminach zaje¢, egzaminie),

— dydaktyczne z instrukcjami pomocnymi w samodzielnej nauce i uporzgdkowanym sposobem ich udostepniania (skrypt, wyktad, podrecznik, poradnik, instrukcja,
zadanie, test, projekt),

— aktywizujgce (wszelkiego rodzaju ¢wiczenia stuzgce stuchaczowi do samooceny, quizy, tematy do dyskusji czy krzyzoéwki),
— sprawdzajgce (zadania indywidualne lub/i grupowe, pytania problemowe, studia przypadku, testy itp.).

Realizacja zaje¢ praktycznych powinna odbywac sie w przedsigbiorstwach przemystu stoczniowego. Wymagane jest posiadanie zaswiadczenia lekarskiego od lekarza
medycyny pracy o mozliwoéci ksztatcenia na KKZ. Praktyka zawodowa organizowana jest w trakcie trwania kwalifikacyjnego kursu zawodowego i obejmuje efekty
ksztatcenia mozliwe do realizacji w miejscu jej realizacji. W KKZ w tabeli 1 autorzy wskazali przyktadowe efekty ksztatcenia, ktére mogg by¢ realizowane w trakcie praktyki
oraz tresci nauczania w programie.

Podmioty prowadzace ksztatcenie ustawiczne w formach pozaszkolnych z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegtos¢ zapewniaja:
— dostep do oprogramowania, ktére umozliwia synchroniczng i asynchroniczng interakcje miedzy stuchaczami lub uczestnikami a osobami prowadzgcymi zajecia;
— materialy dydaktyczne przygotowane w formie dostosowanej do ksztatcenia prowadzonego z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegtosé¢;

— biezacy kontrole postepéw w nauce stuchaczy lub uczestnikow, weryfikacje ich wiedzy, umiejetnosci i kompetencji spotecznych, w formie i terminach ustalonych
przez podmiot prowadzacy ksztatcenie;

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
TWO.03. Wykonywanie i montaz elementow kadtuba jednostek ptywajgcych

Strona 8 z 215



*

Eﬂ?g ”;Z‘-zsekie Rzeczpospolita Unia Europejska ST
Pel - Polska Europejski Fundusz Spoteczny LA

Wiedza Edukacja Rozwdj

— biezacg kontrole aktywnosci oséb prowadzgcych zajecia.

Ukonczenie kwalifikacyjnego kursu zawodowego w kwalifikacji TWO.03. Wykonywanie i montaz elementéw kadtuba jednostek ptywajacych umozliwia przystgpienie do
egzaminu zawodowego w zakresie tej kwalifikacji. Konieczne jest zgtoszenie okregowej komisji egzaminacyjnej informacji o rozpoczeciu ksztatcenia na danym KKZ
zgodnie z par. 9 rozporzgdzenia Ministra Edukacji Narodowej z dnia 19 marca 2019 r. w sprawie ksztalcenia ustawicznego w formach pozaszkolnych (Dz. U. z 2019 r. poz.
652) (w przeciagu 14 dni od rozpoczecia realizacji KKZ). Egzamin jest organizowany i przeprowadzany zgodnie z zapisem rozporzgdzenia w sprawie warunkoéw i sposobu
oceniania, klasyfikowania i promowania uczestnikéw, stuchaczy oraz przeprowadzania sprawdzianéw i egzaminéw w szkotach publicznych oraz z wytycznymi CKE.
Wymagania egzaminacyjne, struktura egzaminu opiera sie na efektach ksztatcenia okreslonych w podstawie programowej ksztatcenia w zawodach. Certyfikat kwalifikacji
zawodowej TWO.03. Wykonywanie i montaz elementéw kadtuba jednostek ptywajgcych w zawodzie otrzymuje osoba, ktéra przystgpi i uzyska pozytywny wynik egzaminu.
Kwalifikacyjny kurs zawodowy powinien by¢ zakohczony min 6 tygodni przed egzaminem zawodowym.

Stuchacz moze przystapi¢ do egzaminu zawodowego w zakresie kwalifikacji TWO.03. Wykonywanie i montaz elementéw kadtuba jednostek ptywajgcych réwniez po
ukonczeniu tzw. KUZ-6w, obejmujgcych wszystkie efekty z podstawy programowej zgodnie z minimalng liczbg godzin* okreslong w rozporzadzeniu Ministra Edukaciji
Narodowej w sprawie podstaw programowych ksztatcenia w zawodach szkolnictwa branzowego oraz dodatkowych umiejetnosci zawodowych w zakresie wybranych
zawoddw szkolnictwa branzowego:

—  TWO.03.3. Wykonywanie obrébki wstepnej blach i profili hutniczych.

- TWO.03.4. Wykonywanie elementéw i weztéw prefabrykacji wstepnej kadtuba jednostek ptywajgcych.

— TWO.03.5. Prefabrykacja sekcji, montaz blokéw i sekcji kadtuba jednostek ptywajgcych.

— TWO.03.6. Przemieszczanie sekgcji i blokéw kadtuba jednostek ptywajgcych transportem wewnatrzzaktadowym.
- TWO.03.7. Wykonywanie prac zwigzanych z remontem lub modernizacjg kadtuba jednostek ptywajgcych.

(*) w formie zaocznej liczba godzin zaje¢ obliczana jako 65% godzin formy stacjonarne;

2. Cele ksztatcenia kwalifikacyjnego kursu zawodowego.
W KKZ TWO.03. Wykonywanie i montaz elementow kadtuba jednostek ptywajgcych zostaty okreslone nastepujgce cele ksztatcenia:
— wykonywanie obroébki blach i profili hutniczych;
— prefabrykowanie i montowanie kadtuba jednostek ptywajgcych;
— wykonywanie operacji transportowych w procesie budowy kadtuba jednostek ptywajgcych;
— przygotowanie kadtuba jednostek ptywajgcych oraz urzadzen do wodowania;

— wykonywanie prac zwigzanych z remontem lub modernizacjg kadtuba jednostek ptywajgcych.

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
TWO.03. Wykonywanie i montaz elementow kadtuba jednostek ptywajgcych
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3. Plan zaje¢ kwalifikacyjnego kursu zawodowego TWO.03. Wykonywanie i montaz elementow kadtuba jednostek ptywajacych

3.1. Pogrupowanie efektow ksztalcenia - tabela 1, 2

Tabela 1. Przyporzadkowanie efektéw ksztalcenia wraz z kryteriami weryfikacji do poszczegélnych zajec.

Efekty ksztatcenia
Stopniowane efektow
ksztalcenia efekt
kluczowy ek,, efekt
wazny ew, efekt
pomochiczy ep

taczna liczba
godzin
przeznaczonych
na efekt
ksztatcenia

Kryteria weryfikacji
poszczegolnych efektow

Podstawy konstrukcji maszyn i urzadzen

Technologia montazu i remontu kadiuba

Technologia budowy kadtuba jednostki

zapewniajgce wymagany poziom
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TWO.03.1.1) rozréznia | 4 postuguje sie terminologig X
pojecia zwigzane z dotyczaca bezpieczenstwa i
bezpieczenstwem i higieny pracy, ochrony
higieng pracy, ochrong przeciwpozarowej oraz ochrony
przeciwpozarows, srodowiska
ochrong srodowiska i wymienia przepisy prawa X
ergonomig (ek) dotyczace bezpieczenstwa i
higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej oraz ochrony
Srodowiska
okresla warunki organizacji pracy X

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego

TWO.03. Wykonywanie i montaz elementow kadtuba jednostek ptywajgcych
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Efekty ksztatcenia
Stopniowane efektow
ksztatcenia efekt
kluczowy ek,, efekt
wazny ew, efekt
pomocniczy ep

taczna liczba
godzin
przeznaczonych
na efekt
ksztatcenia

Kryteria weryfikacji
poszczegolnych efektow

Nazwa zaje¢

Bezpieczenstwo i higiena pracy w

budowie jednostek ptywajacych.

Nazwa zajec

Rysunek techniczny okretowy.

Nazwa zaje¢

Podstawy konstrukcji maszyn i urzadzen

okretowych.

Nazwa zajec

Konstrukcje kadtubow jednostek

plywajacych.

Nazwa zajec¢

Technologia montazu i remontu kadiuba

jednostki plywajacej.

Nazwa zajec

Jezyk obcy zawodowy.

Nazwa zajec¢

Techniki wytwarzania.

Nazwa zajec¢

Technologia budowy kadtuba jednostki

plywajacej.

Nazwa zajec

Technologia modernizacji kadtuba

iednostki ptvwaiacei

ochrony zdrowia i zycia przed
zagrozeniami wystepujacymi w
Srodowisku pracy

okresla dziatania zapobiegajace X
wyrzgdzeniu szkéd w Srodowisku
opisuje wymagania dotyczgce X
ergonomii pracy
rozréznia srodki gasnicze ze X
wzgledu na zakres ich stosowania
TWO.03.1.2) 2 wymienia instytucje i stuzby X
charakteryzuje zadania dziatajgce w zakresie ochrony
i uprawnienia instytucji pracy i ochrony srodowiska
oraz stuzb dziatajgcych wskazuje zadania i uprawnienia X

w zakresie ochrony
pracy i ochrony
Srodowiska (ep)

instytucji i stuzb dziatajgcych w
zakresie ochrony pracy i ochrony
Srodowiska

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego

TWO.03. Wykonywanie i montaz elementow kadtuba jednostek ptywajgcych
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Efekty ksztatcenia
Stopniowane efektow
ksztatcenia efekt
kluczowy ek,, efekt
wazny ew, efekt
pomocniczy ep

taczna liczba
godzin
przeznaczonych
na efekt
ksztatcenia

Kryteria weryfikacji
poszczegolnych efektow

Podstawy konstrukcji maszyn i urzadzen

Technologia montazu i remontu kadiuba

Technologia budowy kadtuba jednostki
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TWO.03.1.3) opisuje 4 wymienia prawa i obowigzki X
prawa i obowigzki pracodawcy w zakresie
pracownika oraz bezpieczenstwa i higieny pracy
pracodawcy w zakresie wymienia prawa i obowigzki X
bezpieczenhstwa i pracownika w zakresie
higieny pracy (ew) bezpieczenstwa i higieny pracy
omawia konsekwencje X
nieprzestrzegania obowigzkéw
pracownika i pracodawcy w
zakresie bezpieczenstwa i higieny
pracy
TWO.03.1.4) 5 opisuje zasady bezpiecznego X
organizuje stanowisko postugiwania sie narzedziami
pracy zgodnie z organizuje stanowisko pracy X

wymaganiami
ergonomii oraz
przepisami prawa

zgodnie z wymaganiami ergonomii

oraz przepisami prawa
dotyczacymi bezpieczenstwa

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego

TWO.03. Wykonywanie i montaz elementow kadtuba jednostek ptywajgcych
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Efekty ksztatcenia
Stopniowane efektow
ksztatcenia efekt
kluczowy ek,, efekt
wazny ew, efekt
pomocniczy ep

taczna liczba
godzin
przeznaczonych
na efekt
ksztatcenia

Kryteria weryfikacji
poszczegolnych efektow

Nazwa zaje¢

Bezpieczenstwo i higiena pracy w

budowie jednostek ptywajacych.

Nazwa zajec

Rysunek techniczny okretowy.

Nazwa zaje¢

Podstawy konstrukcji maszyn i urzadzen

okretowych.

Nazwa zajec

Konstrukcje kadtubow jednostek

plywajacych.

Nazwa zajec¢

Technologia montazu i remontu kadiuba

jednostki plywajacej.

Nazwa zajec

Jezyk obcy zawodowy.

Nazwa zajec¢

Techniki wytwarzania.

Nazwa zajec¢

Technologia budowy kadtuba jednostki

plywajacej.

Nazwa zajec

Technologia modernizacji kadtuba

iednostki ptvwaiacei

dotyczgcymi
bezpieczenhstwa i
higieny pracy, ochrony

higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony
Srodowiska

przeciwpozarowe; i stosuje zasady ochrony $rodowiska | X
ochrony srodowiska postuguje sie maszynami i X
(ek) urzgdzeniami w sposob bezpieczny
TWO.03.1.5) okresla 5 omawia czynniki szkodliwe X
zagrozenia dla zdrowia wystepujace w srodowisku pracy

i zycia cztowieka oraz wymienia zagrozenia zwigzane z X
mienia i Srodowiska wystepowaniem czynnikow

zwigzane z niebezpiecznych i szkodliwych dla
wykonywaniem zadan Srodowiska

zawodowych (ek) okresla zrodta zagrozen dla X

zdrowia i zycia cztowieka oraz
mienia i Srodowiska podczas
wykonywania zadan zawodowych

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego

TWO.03. Wykonywanie i montaz elementow kadtuba jednostek ptywajgcych
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Efekty ksztatcenia
Stopniowane efektow
ksztatcenia efekt
kluczowy ek,, efekt
wazny ew, efekt
pomocniczy ep

taczna liczba
godzin
przeznaczonych
na efekt
ksztatcenia

Kryteria weryfikacji
poszczegolnych efektow

Bezpieczenstwo i higiena pracy w

budowie jednostek ptywajacych.

Nazwa zajec

Rysunek techniczny okretowy.

Nazwa zaje¢

Podstawy konstrukcji maszyn i urzadzen

okretowych.

Nazwa zajec

Konstrukcje kadtubow jednostek

plywajacych.

Nazwa zajec¢

Technologia montazu i remontu kadiuba

jednostki plywajacej.

Nazwa zajec

Jezyk obcy zawodowy.

Nazwa zajec¢

Techniki wytwarzania.

Nazwa zajec¢

Technologia budowy kadtuba jednostki

plywajacej.

Nazwa zajec

Technologia modernizacji kadtuba

iednostki ptvwaiacei

okresla zagrozenia zwigzane z
wykonywaniem robot regulacyjnych
i hydrotechnicznych

x| Nazwa zajeé

omawia przyczyny wystepowania
zagrozen w srodowisku pracy

okresla skutki oddziatywania na
organizm czynnikéw szkodliwych
wystepujacych na stanowisku
pracy

omawia metody zapobiegania
oddziatywaniu czynnikow
szkodliwych na organizm cziowieka

TWO.03.1.6) stosuje
srodki ochrony
indywidualnej i
zbiorowej podczas

rozréznia srodki ochrony
indywidualnej i zbiorowej w
zakresie bezpieczenstwa i higieny
pracy

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego

TWO.03. Wykonywanie i montaz elementow kadtuba jednostek ptywajgcych
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Efekty ksztatcenia
Stopniowane efektow
ksztatcenia efekt
kluczowy ek,, efekt
wazny ew, efekt
pomocniczy ep

taczna liczba
godzin
przeznaczonych
na efekt
ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

poszczegolnych efektow

Podstawy konstrukcji maszyn i urzadzen

Technologia montazu i remontu kadiuba

Technologia budowy kadtuba jednostki
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wykonywania zadan dobiera srodki ochrony X
zawodowych (ek) indywidualnej i zbiorowej w
zakresie bezpieczenstwa i higieny
pracy obowigzujgce przy
wykonywaniu zadah zawodowych
stosuje srodki ochrony X
indywidualnej i zbiorowej podczas
wykonywania zadah zawodowych
TWO.03.1.7) udziela 6 opisuje podstawowe symptomy X

pierwszej pomocy w
stanach nagtego
zagrozenia
zdrowotnego (ek)

wskazujgce na stany nagtego
zagrozenia zdrowotnego

ocenia sytuacje poszkodowanego X

na podstawie analizy objawéw

obserwowanych u
poszkodowanego

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
TWO.03. Wykonywanie i montaz elementow kadtuba jednostek ptywajgcych
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Efekty ksztatcenia
Stopniowane efektow
ksztatcenia efekt
kluczowy ek,, efekt
wazny ew, efekt
pomocniczy ep

taczna liczba
godzin
przeznaczonych
na efekt
ksztatcenia

Kryteria weryfikacji
poszczegolnych efektow

Bezpieczenstwo i higiena pracy w

budowie jednostek ptywajacych.

Nazwa zajec
Rysunek techniczny okretowy.

Nazwa zaje¢

Podstawy konstrukcji maszyn i urzadzen

okretowych.

Nazwa zajec

Konstrukcje kadtubow jednostek

plywajacych.

Nazwa zajec¢

Technologia montazu i remontu kadiuba

jednostki plywajacej.

Nazwa zajec

Jezyk obcy zawodowy.

Nazwa zajec¢

Techniki wytwarzania.

Nazwa zajec¢

Technologia budowy kadtuba jednostki

plywajacej.

Nazwa zajec

Technologia modernizacji kadtuba

iednostki ptvwaiacei

zabezpiecza siebie,
poszkodowanego i miejsce
wypadku

x| Nazwa zajeé

uktada poszkodowanego w pozycji
bezpiecznej

powiadamia odpowiednie stuzby

prezentuje udzielanie pierwszej
pomocy w urazowych stanach
nagtego zagrozenia zdrowotnego,
np. krwotok, zmiazdzenie,
amputacja, ztamanie, oparzenie

prezentuje udzielanie pierwszej
pomocy w hieurazowych stanach
nagtego zagrozenia zdrowotnego,
np. omdlenie, zawat, udar

wykonuje resuscytacje krgzeniowo-
oddechowg na fantomie zgodnie z

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego

TWO.03. Wykonywanie i montaz elementow kadtuba jednostek ptywajgcych
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Efekty ksztatcenia
Stopniowane efektow
ksztatcenia efekt
kluczowy ek,, efekt
wazny ew, efekt
pomocniczy ep

taczna liczba
godzin
przeznaczonych
na efekt
ksztatcenia

Kryteria weryfikacji
poszczegolnych efektow

Nazwa zaje¢

Bezpieczenstwo i higiena pracy w

budowie jednostek ptywajacych.

Nazwa zajec

Rysunek techniczny okretowy.

Nazwa zaje¢

Podstawy konstrukcji maszyn i urzadzen

okretowych.

Nazwa zajec

Konstrukcje kadtubow jednostek

plywajacych.

Nazwa zajec¢

Technologia montazu i remontu kadiuba

jednostki plywajacej.

Nazwa zajec

Jezyk obcy zawodowy.

Nazwa zajec¢

Techniki wytwarzania.

Nazwa zajec¢

Technologia budowy kadtuba jednostki

plywajacej.

Nazwa zajec

Technologia modernizacji kadtuba

iednostki ptvwaiacei

wytycznymi Polskiej Rady
Resuscytacji i Europejskiej Rady
Resuscytacji

Razem liczba godzinw | 30

jednostce efektéw

ksztatcenia

TWO.03.2.1 40 wykonuje rysunki techniczne X

przestrzega zasad zgodnie z zasadami

sporzgdzania rysunku wykonuje rysunki techniczne, X

technicznego stosujgc stopnie uproszczenia

maszynowego (ek) stosuje zasady wymiarowania X
sporzadza szkice czesci maszyn X
wykonuje rysunki wykonawcze X
wykonuje rysunki techniczne, X

wykorzystujgc techniki
wspomagania komputerowego

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego

TWO.03. Wykonywanie i montaz elementow kadtuba jednostek ptywajgcych
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taczna liczba
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Podstawy konstrukcji maszyn i urzadzen

Technologia montazu i remontu kadiuba

Technologia budowy kadtuba jednostki

2 ©
< 3 E
> c
° 9 > ® =
= 0 3 o 5l
as| 2 5 =
© © o = S
g S i~ = 5 ©
S = o 3 . ;‘ ] N
n— Q. > ‘-8 -q—,u 2 E E =
£ x c
-0 N = & = S S
o i) o — ° = o
S ©
2 o [ (] 2 £
- < = . ﬁ ;
0w W5 |00 | o £l v o £l 2| o 0 g | o 0 ©
() o O @ e O O Q| o > @ @ 2 (T
—_ 0 .2 — = O = O 5 = — 0 — = = ) —_— O
T N T o © > Tx 2 ® T|  © 8 | ®Z | ® i © O :
N o © N g N S| NS & N =| N 7§ N T N & N -5
c O = © c © ol S & T © 2 e o © = © T © &
22033 |30y 323 32/ 3% |3c|3c3 |3c<
N N © N O N = N £ N N N N © N N O
8 O S T > © ¥ ® 0 2 © T| © o S O © > c o
Z0 o0 | ZX Z ol ZX a| Z Q| Z Z - Z o Z- 9
TWO.03.2.2) 5 okresla budowe mechanizmow X
charakteryzuje czesci maszyn i urzgdzen
maszyn i urzadzen opisuje zasady dziatania maszyn i X
(ew) urzadzen
stosuje rézne rodzaje potgczen w X
mechanizmach maszyn i urzadzen
stosuje zasady toleranciji i pasowan X
w rysunkach czesci maszyn
dobiera tolerancje i pasowania X
TWO.03.2.3) 6 opisuje materiaty konstrukcyjne i X
charakteryzuje eksploatacyjne na podstawie
materiaty konstrukcyjne oznaczenh
i eksploatacyjne (ew) wymienia zastosowanie materiatéw X
konstrukcyjnych i eksploatacyjnych
opisuje wiasciwosci materiatow X

konstrukcyjnych majgce wptyw na
konstrukcje jednostki ptywajgcej

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
TWO.03. Wykonywanie i montaz elementow kadtuba jednostek ptywajgcych
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stosuje materiaty konstrukcyjne i X
eksploatacyjne w budownictwie
okretowym
TWO.03.2.4) 10 opisuje stosowane do transportu X
charakteryzuje Srodki Srodki transportu wewnetrznego
transportu opisuje stosowane do skltadowania X
wewnetrznego (ew) Srodki transportu wewnetrznego
opisuje metody sktadowania i X
segregacji materiatéw
konstrukcyjnych
wymienia stosowane w stoczniach X
urzgdzenia przetadunkowe
opisuje elektryczne urzgdzenia X

przetadunkowe i sposéb ich
wykorzystania

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
TWO.03. Wykonywanie i montaz elementow kadtuba jednostek ptywajgcych
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Efekty ksztatcenia
Stopniowane efektow
ksztatcenia efekt
kluczowy ek,, efekt
wazny ew, efekt
pomocniczy ep

taczna liczba
godzin
przeznaczonych
na efekt
ksztatcenia

Kryteria weryfikacji
poszczegolnych efektow

Nazwa zaje¢

Bezpieczenstwo i higiena pracy w

budowie jednostek ptywajacych.

Nazwa zajec

Rysunek techniczny okretowy.

Podstawy konstrukcji maszyn i urzadzen

okretowych.

Nazwa zajec

Konstrukcje kadtubow jednostek

plywajacych.

Nazwa zajec¢

Technologia montazu i remontu kadiuba

jednostki plywajacej.

Nazwa zajec

Jezyk obcy zawodowy.

Nazwa zajec¢

Techniki wytwarzania.

Nazwa zajec¢

Technologia budowy kadtuba jednostki

plywajacej.

Nazwa zajec

Technologia modernizacji kadtuba

iednostki ptvwaiacei

opisuje hydrauliczne urzgdzenia
przetadunkowe i sposob ich
wykorzystania

x| Nazwa zajeé

opisuje podcisnieniowe urzgdzenia
przetadunkowe i sposoéb ich
wykorzystania

dobiera sposoby transportu i
skladowania materiatéw

postuguje sie urzgdzeniami
przetadunkowymi

wykonuje transport reczny zgodnie
z obowigzujgcymi zasadami i
przepisami

TWO.03.2.5)
rozpoznaje rodzaje
korozji oraz okresla

opisuje przyczyny powstawania
korozji

rozpoznaje rodzaje korozji

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego

TWO.03. Wykonywanie i montaz elementow kadtuba jednostek ptywajgcych
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Stopniowane efektow
ksztatcenia efekt
kluczowy ek,, efekt
wazny ew, efekt
pomocniczy ep

taczna liczba
godzin
przeznaczonych
na efekt
ksztatcenia

Kryteria weryfikacji
poszczegolnych efektow

Nazwa zaje¢

Bezpieczenstwo i higiena pracy w

budowie jednostek ptywajacych.

Nazwa zajec

Rysunek techniczny okretowy.

Podstawy konstrukcji maszyn i urzadzen

okretowych.

Nazwa zajec

Konstrukcje kadtubow jednostek

plywajacych.

Nazwa zajec¢

Technologia montazu i remontu kadiuba

jednostki plywajacej.

Nazwa zajec

Jezyk obcy zawodowy.

Nazwa zajec¢

Techniki wytwarzania.

Nazwa zajec¢

Technologia budowy kadtuba jednostki

plywajacej.

Nazwa zajec

Technologia modernizacji kadtuba

iednostki ptvwaiacei

sposoby ochrony przed
korozjg (ep)

wymienia metody ochrony
antykorozyjnej

*| Nazwa zajeé

opisuje narzedzia stosowane do
usuwania skutkéw koroz;ji

x

wymienia materiaty i urzgdzenia
zabezpieczajgce przed dziataniem
korozji

stosuje wtasciwe narzedzia do
usuwania i zabezpieczenia przed
korozjg

TWO.03.2.6)
charakteryzuje techniki
i metody wytwarzania
czesci maszyn i
urzadzen (ew)

18

wymienia techniki obrdbki
plastycznej, cieplnej oraz cieplno-
chemicznej

wymienia stosowane rodzaje
obrébki cieplnochemicznej podczas
wytwarzania czesci maszyn i
urzgdzen

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego

TWO.03. Wykonywanie i montaz elementow kadtuba jednostek ptywajgcych
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Stopniowane efektow
ksztatcenia efekt
kluczowy ek,, efekt
wazny ew, efekt
pomocniczy ep

taczna liczba
godzin
przeznaczonych
na efekt
ksztatcenia

Kryteria weryfikacji
poszczegolnych efektow

Nazwa zaje¢

Bezpieczenstwo i higiena pracy w

budowie jednostek ptywajacych.

Nazwa zajec

Rysunek techniczny okretowy.

Podstawy konstrukcji maszyn i urzadzen

okretowych.

Nazwa zajec

Konstrukcje kadtubow jednostek

plywajacych.

Nazwa zajec¢

Technologia montazu i remontu kadiuba

jednostki plywajacej.

Nazwa zajec

Jezyk obcy zawodowy.

Nazwa zajec¢

Techniki wytwarzania.

Nazwa zajec¢

Technologia budowy kadtuba jednostki

plywajacej.

Nazwa zajec

Technologia modernizacji kadtuba

iednostki ptvwaiacei

dobiera narzedzia do wykonania
elementow w obrébce recznej

x| Nazwa zajeé

wymienia rodzaje obrobki
maszynowej

x

opisuje metody badan metali i ich
stopow

wymienia rodzaje wad i sposoby
ich wykrywania w materiatach
konstrukcyjnych

TWO.03.2.7)
charakteryzuje
maszyny, urzgdzenia i
narzedzia do obrdbki
recznej i maszynowej
(ew)

22

wymienia rodzaje obrobki recznej

stosuje narzedzia, przyrzady i
urzadzenia do wykonywania prac z
zakresu obrdobki recznej

wykorzystuje maszyny, urzgdzenia
i narzedzia do wykonywania
operacji obrébki recznej lub
maszynowej

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego

TWO.03. Wykonywanie i montaz elementow kadtuba jednostek ptywajgcych
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dobiera elektronarzedzia w X

obrébce recznej

dobiera narzedzia, przyrzady i X
urzadzenia do wykonania prac z

zakresu obrdbki recznej

dobiera narzedzia, przyrzady i X
urzadzenia do wykonania prac z

zakresu obrobki maszynowej

uzytkuje elektronarzedzia X
uzytkuje obrabiarki do metalu: X
tokarki, wiertarki, frezarki, strugarki,

szlifierki

wykonuje proste operacje X

maszynowej obrébki skrawaniem

TWO.03.2.8)
charakteryzuje

okresla narzedzia pomiarowe i
sposoby ich uzycia

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego

TWO.03. Wykonywanie i montaz elementow kadtuba jednostek ptywajgcych
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przyrzady pomiarowe uzywa odpowiednich narzedzi X
stosowane podczas pomiarowych do wykonania
obrébki recznej i pomiaréw warsztatowych
maszynowej (ew) stosuje metody pomiarowe do X
pomiaréw warsztatowych
opisuje wtasciwosci metrologiczne X
przyrzadéw pomiarowych
TWO.03.2.9) 4 identyfikuje sposoby kontroli X
charakteryzuje metody jakosci w zaleznosci od
kontroli jakosci wykonywanych prac
wykonanych prac (ew) wykorzystuje wiasciwe przyrzady i X
narzedzia pomiarowe oraz
sprawdziany do kontroli
wykonuje pomiary kontrolne X
wykonanych prac
sprawdza zgodnos$¢ odchytek z X

dokumentacjg roboczg

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego

TWO.03. Wykonywanie i montaz elementow kadtuba jednostek ptywajgcych
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sprawdza zgodnos$¢ odchytek ze X
standaryzacjg wykonania prac w
stoczni
TWO.03.2.10) okresla 10 rozpoznaje urzgdzenia pokfadowe i X
budowe oraz sitowniane
przestrzega zasad opisuje zasade dziatania X
dziatania maszyn i mechanizmoéw jednostek
urzgdzen jednostek ptywajacych
ptywajacych (ep) opisuje zasade dziatania urzadzen X
hydraulicznych i pneumatycznych
rozpoznaje schematy potgczen X
hydraulicznych i pneumatycznych
opisuje budowe urzadzen X
pokfadowych i sitowni
opisuje budowe, zasade dziatania i X

eksploatacji mechanizmow
jednostek ptywajacych

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego

TWO.03. Wykonywanie i montaz elementow kadtuba jednostek ptywajgcych

Strona 25z 215



Fundusze
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita

- Polska

Unia Europejska
Europejski Fundusz Spoteczny

K
*

*

* %

* 4 %

Efekty ksztatcenia
Stopniowane efektow
ksztatcenia efekt
kluczowy ek,, efekt
wazny ew, efekt
pomocniczy ep

taczna liczba
godzin
przeznaczonych
na efekt
ksztatcenia

Kryteria weryfikacji
poszczegolnych efektow

Podstawy konstrukcji maszyn i urzadzen

Technologia montazu i remontu kadiuba

Technologia budowy kadtuba jednostki
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opisuje zasade dziatania i budowe X
urzgdzen hydraulicznych i
pneumatycznych
rozréznia czesci oraz mechanizmy X
maszyn i urzgdzeh zwigzanych z
eksploatacjg statku
rozréznia schematy potaczen X
hydraulicznych i pneumatycznych
TWO.03.2.11) 4 objasnia sposob dziatania maszyn i X
postuguje sie urzadzen na podstawie
dokumentacjg dokumentacji technicznej
techniczng maszyn i odczytuje rodzaje oraz sposdb X
urzgdzenh oraz dziatania maszyn i urzgdzen na
przestrzega norm podstawie dokumentacji
dotyczacych rysunku technicznej
technicznego, czesci rozréznia czesci oraz mechanizmy X

maszyn, materiatow

maszyn i urzgdzen
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konstrukcyjnych i korzysta z przepisdw Polskiego X
eksploatacyjnych (ew) Rejestru Statkow, dotyczgcych
materiatéw okretowych
opisuje wtasnosci materiatéw na X
podstawie norm technicznych
TWO.03.2.12) 20 opisuje urzgdzenia i maszyny do X
charakteryzuje prace ciecia gazowego i elektrycznego
zwigzane z cieciem i rozrdznia prace zwigzane z X
spawaniem elementow cieciem gazowym
jednostek ptywajgcych rozpoznaje metody spawania X
(ek) elektrycznego
dobiera sposoby przygotowania X
ztgcz i warunki zapewniajgce
wymagang jakos¢ potaczen
przygotowuje materiat do ciecia i X

spawania
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obstuguje sprzet do ciecia i X

spawania

wykonuje ciecie i spawanie X
wykonuje potgczenia spawane rur X
stalowych

wykonuje ztobkowanie X
elektropowietrzne

naprawia uszkodzenia metoda X

napawania

TWO.03.2.13)
charakteryzuje
elementy wyposazenia
okretu (ep)

wymienia wyposazenie kotwiczne X
wymienia i opisuje wyposazenie X
ratownicze i ratunkowe

rozpoznaje rodzaje pednikow X
okresla wyposazenie cumownicze i X
holownicze jednostki ptywajacej

rozréznia rodzaje masztéw i ich X

olinowanie
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rozréznia elementy trapow, kiadek, X
schodow, drabin
TWO.03.2.14) stosuje 10 okresla podstawowe prawa statyki i X
prawa dotyczgce dynamiki jednostek ptywajgcych
statyki i dynamiki przedstawia wptyw ptywalno$ci i X
okretu (ew) statecznosci na wytrzymatosé
kadtuba jednostek ptywajgcych
podczas budowy i eksploataciji
jednostek ptywajacych
opisuje zastosowanie skali X
Bonjeana do wyjasnienia obcigzen
kadtuba podczas wodowania
jednostki
postuguje sie dokumentacjg X

konstrukcyjng i statecznosciowg
jednostek ptywajgcych

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
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TWO.03.2.15) stosuje 2 postuguje sie komputerowg bazg X
programy komputerowe znormalizowanych czesci maszyn
wspomagajgce postuguje sie komputerowg bazg X
wykonywanie zadan materiatow konstrukcyjnych
(ep) wykorzystuje programy X
komputerowe wspomagajgce
dobdr znormalizowanych czesci
maszyn
TWO.03.2.16) 10 objasnia sposdb wykonania X
postuguje sie rysunku linii teoretycznych kadtuba
rysunkiem linii odczytuje dane z tabeli rzednych X
teoretycznych kadtuba potrzebnych do wyznaczenia
jednostek ptywajgcych ksztattow konstrukciji
(ew) przedstawia ptaszczyzny gtowne X
kadtuba jednostki ptywajacej
stosuje rysunek linii teoretycznych X

do wyznaczenia ksztattu

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
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Efekty ksztatcenia
Stopniowane efektow
ksztatcenia efekt
kluczowy ek,, efekt
wazny ew, efekt
pomocniczy ep

taczna liczba
godzin
przeznaczonych
na efekt
ksztatcenia

Kryteria weryfikacji
poszczegolnych efektow

Nazwa zaje¢

Bezpieczenstwo i higiena pracy w

budowie jednostek ptywajacych.

Nazwa zajec

Podstawy konstrukcji maszyn i urzadzen

okretowych.
Konstrukcje kadtubow jednostek

Rysunek techniczny okretowy.
plywajacych.

Nazwa zaje¢
Nazwa zajec

Nazwa zajec¢

Technologia montazu i remontu kadiuba

jednostki plywajacej.

Nazwa zajec

Jezyk obcy zawodowy.

Nazwa zajec¢

Techniki wytwarzania.

Nazwa zajec¢

Technologia budowy kadtuba jednostki

plywajacej.

Nazwa zajec

Technologia modernizacji kadtuba

iednostki ptvwaiacei

elementoéw konstrukcyjnych

kadtuba
TWO.03.2.17) 2 wymienia cele normalizaciji X
rozpoznaje wtasciwe krajowej
normy i procedury podaje definicje i cechy normy X
oceny zgodnosci rozréznia oznaczenie normy X
podczas realizacji miedzynarodowej, europejskiej i
zadan zawodowych krajowej
(ep) korzysta ze zrédet informacji X
dotyczacych norm i procedur oceny
zgodnosci
Razem liczba godzinw | 180
jednostce efektéw
ksztatcenia
TWO.03.3.1 rozrdznia 12 odczytuje dokumentacje X

materiaty hutnicze
przeznaczone do

materiatowg zwigzang z
dystrybucjg materiatéw hutniczych

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
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Stopniowane efektow
ksztatcenia efekt
kluczowy ek,, efekt
wazny ew, efekt
pomocniczy ep

taczna liczba
godzin
przeznaczonych
na efekt
ksztatcenia

Kryteria weryfikacji
poszczegolnych efektow

Nazwa zaje¢

Bezpieczenstwo i higiena pracy w

budowie jednostek ptywajacych.

Nazwa zajec

Rysunek techniczny okretowy.

Nazwa zaje¢

Podstawy konstrukcji maszyn i urzadzen

okretowych.

Nazwa zajec

Konstrukcje kadtubow jednostek

plywajacych.

Nazwa zajec¢
Technologia montazu i remontu kadiuba

jednostki plywajacej.

Nazwa zajec
Jezyk obcy zawodowy.

Nazwa zajec¢
Techniki wytwarzania.

Nazwa zajec¢

Technologia budowy kadtuba jednostki

plywajacej.

Nazwa zajec

Technologia modernizacji kadtuba

iednostki ptvwaiacei

budowy, remontu lub
modernizacji kadtuba
jednostek ptywajgcych
(ew)

do budowy, remontu lub
modernizacji jednostek
ptywajacych

odczytuje opisy hutnicze i atesty
towarzystw klasyfikacyjnych

wymienia nazwy towarzystw
klasyfikacyjnych i skréty tych nazw

odczytuje znaczenie
poszczegolnych skladowych
oznaczen gatunkoéw stali
kadtubowych na podstawie
dokumentacji materiatowe;j

identyfikuje oznaczenia rodzajow
profili walcowanych

rozpoznaje gatunki stal
kadtubowych na podstawie

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
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wazny ew, efekt
pomocniczy ep

taczna liczba
godzin
przeznaczonych
na efekt
ksztatcenia

Kryteria weryfikacji
poszczegolnych efektow

Nazwa zaje¢

Bezpieczenstwo i higiena pracy w

budowie jednostek ptywajacych.

Nazwa zajec

Rysunek techniczny okretowy.

Nazwa zaje¢

Podstawy konstrukcji maszyn i urzadzen

okretowych.

Nazwa zajec

Konstrukcje kadtubow jednostek

plywajacych.

Nazwa zajec¢
Technologia montazu i remontu kadiuba

jednostki plywajacej.

Nazwa zajec
Jezyk obcy zawodowy.

Nazwa zajec¢
Techniki wytwarzania.

Nazwa zajec¢

Technologia budowy kadtuba jednostki

plywajacej.

Nazwa zajec

Technologia modernizacji kadtuba

iednostki ptvwaiacei

oznaczen Polskiego Rejestru
Statkow

TWO.03.3.2)
charakteryzuje
maszyny i urzgdzenia
ciggu obrébki wstepnej
blach i profili
hutniczych oraz stosuje
instrukcje ich obstugi
(ew)

12

wymienia cel i sposoby jego
osiggniecia dla poszczegdlnych
operacji obrébki wstepnej

opisuje urzgdzenia do obrdbki
wstepne;j

rozpoznaje urzgdzenia stosowane
do obrébki wstepnej elementéw
konstrukgji, elementéw jednostek
ptywajacych, blach i profili

opisuje czynnosci wystepujgce
podczas obrébki wstepnej
elementow kadiuba

rozpoznaje maszyny, urzgdzenia i
osprzet do transportu
wewngtrzzaktadowego pionowego i

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
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poziomego blach i profili hutniczych
na stanowisko obrébki wstepnej
dobiera urzadzenia transportowe X
do przenoszenia blach i profili z
miejsca sktadowania na
stanowisko obrobki wstepne;j
TWO.03.3.3) wykonuje | 4 dobiera uchwyty do transportu X
prace przygotowawcze profili hutniczych
do obrébki wstepnej dobiera uchwyty do transportu X
materiatéw hutniczych blach
(ew) opisuje blachy i profile hutnicze X
zgodnie z dokumentacjg
TWO.03.3.4) 2 okresla sposéb przygotowania X
rozpoznaje powierzchni elementow

alternatywne sposoby
wykonania obrobki

konstrukcyjnych do naktadania
powtok ochronnych

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
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wstepnej blach i profili objasnia chemiczne metody X
hutniczych (ep) czyszczenia blach i profili
hutniczych
objasnia mechaniczne metody X

czyszczenia blach i profili

hutniczych
Razem liczba godzinw | 30
jednostce efektow
ksztatcenia
TWO.03.4.1 wykonuje 24 dokonuje opisu elementéw X

opisy elementéw
konstrukcji kadtuba
jednostek ptywajgcych
zgodnie z
dokumentacja (ek)

konstrukcyjnych kadtuba na
podstawie dokumentacji

nanosi na elemencie konstrukcji X
kadtuba znaki potozenia w kadtubie
na podstawie rysunku i
zdefiniowanych symboli
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Efekty ksztatcenia
Stopniowane efektow
ksztatcenia efekt
kluczowy ek,, efekt
wazny ew, efekt
pomocniczy ep

taczna liczba
godzin
przeznaczonych
na efekt
ksztatcenia

Kryteria weryfikacji
poszczegolnych efektow

Nazwa zaje¢

Bezpieczenstwo i higiena pracy w

budowie jednostek ptywajacych.

Nazwa zajec

Rysunek techniczny okretowy.

Nazwa zaje¢

Podstawy konstrukcji maszyn i urzadzen

okretowych.

Konstrukcje kadtubow jednostek

plywajacych.

Nazwa zajec¢

Technologia montazu i remontu kadiuba

jednostki plywajacej.

Nazwa zajec

Jezyk obcy zawodowy.

Nazwa zajec¢

Techniki wytwarzania.

Nazwa zajec¢

Technologia budowy kadtuba jednostki

plywajacej.

Nazwa zajec

Technologia modernizacji kadtuba

iednostki ptvwaiacei

identyfikuje na rysunku linii
teoretycznych kadtuba ptaszczyzny
zasadnicze i ich oznaczenia

x| Nazwa zajeé

identyfikuje na rysunku linii
teoretycznych kadtuba przekroje:
wodnicowe, wregowe,
wzdtuznicowe

X

postuguje sie narzedziami
traserskimi do wykonania opisu
elementow konstrukcji kadtuba

wyznacza na podstawie linii
teoretycznych kadtuba line giecia

stosuje rysunek linii teoretycznych
do wyznaczenia ksztattu
elementéw konstrukcyjnych
kadtuba elementow
konstrukcyjnych

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego

TWO.03. Wykonywanie i montaz elementow kadtuba jednostek ptywajgcych
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wazny ew, efekt
pomocniczy ep

taczna liczba
godzin
przeznaczonych
na efekt
ksztatcenia

Kryteria weryfikacji
poszczegolnych efektow

Podstawy konstrukcji maszyn i urzadzen

Technologia montazu i remontu kadiuba

Technologia budowy kadtuba jednostki
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TWO.03.4.2) wykonuje | 20 okresla maszyny i urzadzenia do X

ciecie elementow
konstrukcyjnych (ek)

ciecia blach i profili oraz ich obstugi

korzysta z instrukcji obstugi
maszyn i urzgdzen do ciecia blach i
profili

>

odczytuje dokumentacje
konstrukcyjng i traserska
dotyczacg ciecia elementow
konstrukcyjnych, w tym blach i
profili hutniczych

odczytuje symbolike karty wykroju

wykonuje ciecie elementéw
konstrukcyjnych na gilotynach,
prasach oraz urzgdzeniami do
ciecia gazowego

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego

TWO.03. Wykonywanie i montaz elementow kadtuba jednostek ptywajgcych
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ksztatcenia efekt
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przeznaczonych
na efekt
ksztatcenia

Kryteria weryfikacji
poszczegolnych efektow

Podstawy konstrukcji maszyn i urzadzen

Technologia montazu i remontu kadiuba

Technologia budowy kadtuba jednostki
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wykonuje ciecie elementéw X

konstrukcyjnych urzgdzeniami do
ciecia gazowego

TWO.03.4.3)
charakteryzuje
maszyny, sprzet oraz
metody stosowane
podczas obrobki
plastycznej materiatow
i elementow
konstrukcyjnych
kadtuba jednostek
ptywajacych (ew)

12

opisuje zjawiska wystepujgce w X
elementach stalowych poddanych

obrébce plastycznej na zimno

opisuje proces walcowania blach X
opisuje proces giecia za pomocag X
pras przy uzyciu stempli i matryc

opisuje maszyny i urzadzenia X
stosowane w obrobce plastycznej

na zimno

wyjasnia pojecie zgniotu i sposoby X
jego usuwania

wyjasnia sposoby uzyskiwania X

ksztattow przy zastosowania
walcow i pras

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego

TWO.03. Wykonywanie i montaz elementow kadtuba jednostek ptywajgcych
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Efekty ksztatcenia
Stopniowane efektow
ksztatcenia efekt
kluczowy ek,, efekt
wazny ew, efekt
pomocniczy ep

taczna liczba
godzin
przeznaczonych
na efekt
ksztatcenia

Kryteria weryfikacji
poszczegolnych efektow

Nazwa zaje¢

Bezpieczenstwo i higiena pracy w

budowie jednostek ptywajacych.

Nazwa zajec

Rysunek techniczny okretowy.

Nazwa zaje¢

Podstawy konstrukcji maszyn i urzadzen

okretowych.

Nazwa zajec

Konstrukcje kadtubow jednostek

plywajacych.

Nazwa zajec¢
Technologia montazu i remontu kadiuba

jednostki plywajacej.

Nazwa zajec
Jezyk obcy zawodowy.

Techniki wytwarzania.

Nazwa zajec¢

Technologia budowy kadtuba jednostki

plywajacej.

Nazwa zajec

Technologia modernizacji kadtuba

iednostki ptvwaiacei

TWO.03.4.4) wykonuje
giecie blach i profili
hutniczych (ek)

20

okresla maszyny i urzgdzenia
stosowane do giecia profili

x| Nazwa zajeé

stosuje dokumentacje traserska i
technologiczng do giecia blach i
profili

>

wykorzystuje oprzyrzgdowanie do
giecia blach i profili hutniczych

postuguje sie szablonami
listewkowymi, ptaskimi i
skrzynkowymi do kontroli
wykonania elementéw
konstrukcyjnych

stosuje maszyny i urzadzenia do
giecia blach i profili hutniczych

TWO.03.4.5) wykonuje
prace w zakresie

40

opisuje maszyny i urzadzenia do
spawania gazowego

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego

TWO.03. Wykonywanie i montaz elementow kadtuba jednostek ptywajgcych
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na efekt
ksztatcenia

Kryteria weryfikacji
poszczegolnych efektow

Podstawy konstrukcji maszyn i urzadzen

Technologia montazu i remontu kadiuba

Technologia budowy kadtuba jednostki
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uprawnien | stopnia opisuje sposoby obstugi maszyn do X

zwigzanych z cieciem i
spawaniem elementow
jednostek ptywajgcych
(ek)

spawania i ciecia gazowego

przygotowuje materiaty do
spawania i ciecia elektrycznego i
gazowego

>

dobiera parametry ciecia
gazowego w zaleznosci od
grubosci i gatunku stali
przecinanego elementu

dobiera parametry spawania w
zaleznosci od grubosci i gatunku
stali spawanego elementu

stosuje wtasciwe parametry ciecia
gazowego dla danych gatunkow i
grubosci stali

obstuguje sprzet do spawania
elektrycznego i gazowego

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego

TWO.03. Wykonywanie i montaz elementow kadtuba jednostek ptywajgcych
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przeznaczonych
na efekt
ksztatcenia

Kryteria weryfikacji
poszczegolnych efektow

Podstawy konstrukcji maszyn i urzadzen

Technologia montazu i remontu kadiuba

Technologia budowy kadtuba jednostki
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wykonuje spoiny jedno- i X
wielosciegowe w pozycji podolnej,
nabocznej, pionowej i okapowej
TWO.03.4.6) 14 dobiera maszyny, urzadzenia, X
charakteryzuje narzedzia i osprzet konieczne do
maszyny, urzgdzenia, wykonania i naprawy weztow
narzedzia i osprzet konstrukcji kadtubéw jednostek
konieczne do ptywajgcych prefabrykacji wstepne;j
wykonania naprawy lub stosuje odpowiednig technologie X
modernizacji weziow zapobiegajacag odksztatceniom w
konstrukcji kadtubéw czasie spawania konstrukcji
jednostek ptywajgcych wykonuje oprzyrzgdowanie X
prefabrykacji wstepnej stosowane do wykonywania
(ek) weztdéw prefabrykaciji wstepne;
stosuje odpowiednie X

oprzyrzadowanie do wykonania i

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego

TWO.03. Wykonywanie i montaz elementow kadtuba jednostek ptywajgcych
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Efekty ksztatcenia
Stopniowane efektow
ksztatcenia efekt
kluczowy ek,, efekt
wazny ew, efekt
pomocniczy ep

taczna liczba
godzin
przeznaczonych
na efekt
ksztatcenia

Kryteria weryfikacji
poszczegolnych efektow

Nazwa zaje¢

Bezpieczenstwo i higiena pracy w

budowie jednostek ptywajacych.

Nazwa zajec

Rysunek techniczny okretowy.

Nazwa zaje¢

Podstawy konstrukcji maszyn i urzadzen

okretowych.

Nazwa zajec

Konstrukcje kadtubow jednostek

plywajacych.

Nazwa zajec¢

Technologia montazu i remontu kadiuba

jednostki plywajacej.

Nazwa zajec

Jezyk obcy zawodowy.

Nazwa zajec¢

Techniki wytwarzania.

Nazwa zajec¢

Technologia budowy kadtuba jednostki

plywajacej.

Nazwa zajec

Technologia modernizacji kadtuba

iednostki ptvwaiacei

modernizacji weztow prefabrykacji
wstepnej

TWO.03.4.7) odczytuje
dokumentacje
konstrukcyjna,
technologiczna,
traserska,
dokumentacje
materialowg oraz
unifikacje i standardy
budowy kadtuba
dotyczagce wykonania i
naprawy weztow
prefabrykacji wstepnej
uktadu wigzan kadtuba

14

opisuje kolejne operacje
technologiczne prefabrykacji
wstepnej usztywnien ramowych,
fundamentéw i masztow

stosuje dokumentacje
konstrukcyjng oraz unifikacje i
standardy do wykonania weztow
prefabrykacji wstepnej kadtuba

stosuje dokumentacje
konstrukcyjng oraz unifikacje i
standardy do naprawy weztow
prefabrykacji wstepnej kadtuba

wykorzystuje dokumentacje
technologiczng prefabrykacji

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego

TWO.03. Wykonywanie i montaz elementow kadtuba jednostek ptywajgcych
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poszczegolnych efektow
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jednostek ptywajgcych wstepnej usztywnien ramowych,
(ew) fundamentéw i masztow
ustala doktadnos¢ wykonania X
weztéw prefabrykacji wstepne;j
wedtug standardu budowy kadtuba
TWO.03.4.8) wykonuje | 8 ustala kolejno$¢ montazu X
operacje zwigzane z elementow w wezly prefabrykaciji
prefabrykacjg weztow wstepnej
prefabrykacji wstepnej montuje wezty prefabrykacji X
(ew) wstepnej zgodnie z dokumentacjg
technologiczng
ustala kolejnos¢ wykonywania X
spoin
wykonuje spoiny szczepne zgodnie X

z standardem wykonania

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego

TWO.03. Wykonywanie i montaz elementow kadtuba jednostek ptywajgcych
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wazny ew, efekt
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taczna liczba
godzin
przeznaczonych
na efekt
ksztatcenia

Kryteria weryfikacji
poszczegolnych efektow

Podstawy konstrukcji maszyn i urzadzen

Technologia montazu i remontu kadiuba

Technologia budowy kadtuba jednostki
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stosuje odpowiednie X
oprzyrzgdowanie do wykonania
elementow weztow
TWO.03.4.9) 12 rozpoznaje stopnie prefabrykaciji X
kompletuje elementy postuguje sie dokumentacjg w celu X
konstrukcyjne i wezlty okreslenia elementéw
prefabrykacji wstepnej konstrukcyjnych i podzespotéow
wedtug stopni nalezgcych do danego stopnia
technologicznego prefabrykaciji
uktadu wigzan kadtuba postuguje sie dokumentacjg w celu X
jednostek ptywajgcych okreslenia elementéw
(ew) konstrukcyjnych i podzespotow
nalezgcych do danego stopnia
montazowego
odczytuje z dokumentacji X

materiatowej elementy weztow

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
TWO.03. Wykonywanie i montaz elementow kadtuba jednostek ptywajgcych
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Efekty ksztatcenia
Stopniowane efektow
ksztatcenia efekt
kluczowy ek,, efekt
wazny ew, efekt
pomocniczy ep

taczna liczba
godzin
przeznaczonych
na efekt
ksztatcenia

Kryteria weryfikacji
poszczegolnych efektow

Nazwa zaje¢

Bezpieczenstwo i higiena pracy w

budowie jednostek ptywajacych.

Nazwa zajec

Rysunek techniczny okretowy.

Nazwa zaje¢

Podstawy konstrukcji maszyn i urzadzen

okretowych.

Nazwa zajec

Konstrukcje kadtubow jednostek

plywajacych.

Nazwa zajec¢

Technologia montazu i remontu kadiuba

jednostki plywajacej.

Nazwa zajec

Jezyk obcy zawodowy.

Nazwa zajec¢

Techniki wytwarzania.

Nazwa zajec¢

Technologia budowy kadtuba jednostki

plywajacej.

Nazwa zajec

Technologia modernizacji kadtuba

iednostki ptvwaiacei

przeznaczone dla danego stopnia
prefabrykaciji

odczytuje z dokumentacji elementy
konstrukcyjne nalezgce do danego
stopnia montazowego

TWO.03.4.10) okresla
urzgdzenia i osprzet do
transportu pionowego i
poziomego elementéw
konstrukcyjnych i
weztéw prefabrykacii
wstepnej (ew)

identyfikuje urzgdzenia do
transportu wewnagtrzzaktadowego
pionowego i poziomego elementow
konstrukcyjnych i weztow
prefabrykacji wstepnej

dobiera maszyny i urzadzenia
transportu pionowego i poziomego
do poszczegodlnych operacji

rozpoznaje przeznaczenie
poszczegodlnych srodkéw
transportu
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Efekty ksztatcenia
Stopniowane efektow
ksztatcenia efekt
kluczowy ek,, efekt
wazny ew, efekt
pomocniczy ep

taczna liczba
godzin
przeznaczonych
na efekt
ksztatcenia

Kryteria weryfikacji
poszczegolnych efektow

Podstawy konstrukcji maszyn i urzadzen

Technologia montazu i remontu kadiuba

Technologia budowy kadtuba jednostki
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opisuje osprzet do transportu X
wewnagtrzzakltadowego pionowego i
poziomego elementéw
konstrukcyjnych i weztow
prefabrykacji wstepnej
dobiera osprzet do transportu X
elementow konstrukcyjnych
TWO0.03.4.11) 10 sprawdza doktadnos¢ operacji X
kontroluje procesy ciecia elementoéw konstrukcyjnych
ciecia, giecia sprawdza doktadnosc¢ operaciji X
elementéow giecia elementéw konstrukcyjnych
konstrukcyjnych oraz postuguje sie szablonami i listwami X
wykonania weztéw traserskimi do kontroli wykonanych
prefabrykacji wstepnej operacji giecia
zgodnie z wykonuje pomiary wykonanych X

wymaganiami

weztow prefabrykacji wstepnej

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
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Efekty ksztatcenia
Stopniowane efektow
ksztatcenia efekt
kluczowy ek,, efekt
wazny ew, efekt
pomocniczy ep

taczna liczba
godzin
przeznaczonych
na efekt
ksztatcenia

Kryteria weryfikacji
poszczegolnych efektow

budowie jednostek ptywajacych.
Podstawy konstrukcji maszyn i urzadzen
okretowych.

Bezpieczenstwo i higiena pracy w
Rysunek techniczny okretowy.

Nazwa zaje¢
Nazwa zajec
Nazwa zaje¢
Nazwa zajec

Konstrukcje kadtubow jednostek

plywajacych.

Nazwa zajec¢
Technologia montazu i remontu kadiuba

jednostki plywajacej.

Nazwa zajec
Jezyk obcy zawodowy.

Techniki wytwarzania.

Nazwa zajec¢
Technologia budowy kadtuba jednostki

plywajacej.

Nazwa zajec

Technologia modernizacji kadtuba

iednostki ptvwaiacei

dokumentacji
konstrukcyjnej,
technologicznej,
traserskiej i standardow
budowy, remontu lub
modernizacji jednostek
ptywajgcych (ek)

kontroluje ksztaitty wygietych
elementow

x| Nazwa zajeé

Razem liczba godzin w
jednostce efektow
ksztatcenia

180

TWO.03.5. 1) odczytuje
dokumentacje
konstrukcyjna,
traserskg i pomiarows,
dotyczace prefabrykacji
sekcji i montazu blokow

10

identyfikuje w dokumentacji
roboczej poszczegodine elementy
konstrukcyjne sekcji i blokow

dzieli elementy konstrukcyjne
podzespotdw, sekcji i blokéw na
stopnie prefabrykacji

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
TWO.03. Wykonywanie i montaz elementow kadtuba jednostek ptywajgcych
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Stopniowane efektow
ksztatcenia efekt
kluczowy ek,, efekt
wazny ew, efekt
pomocniczy ep

taczna liczba
godzin
przeznaczonych
na efekt
ksztatcenia

Kryteria weryfikacji
poszczegolnych efektow

Podstawy konstrukcji maszyn i urzadzen

Technologia montazu i remontu kadiuba

Technologia budowy kadtuba jednostki
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kadtuba jednostek rozréznia symbole stosowane w X
ptywajgcych (ew) karcie pomiaréw
rozpoznaje oznaczenia w X
dokumentacji pomiarowej
rozréznia sprzet pomiarowy X
stosuje odpowiednie przyrzady X
pomiarowe do wykonania
pomiaréw
wykonuje pomiary zwigzane z X
budowa kadtuba jednostek
ptywajacych
TWO.03.5.2) okresla 10 wykorzystuje opisy technologiczne X
technologie wykonania do wykonania sekcji ptaskich
montazu sekcji oraz wykorzystuje opisy technologiczne X

blokow (ek)

do wykonania sekgciji
krzywoliniowych

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego

TWO.03. Wykonywanie i montaz elementow kadtuba jednostek ptywajgcych
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Efekty ksztatcenia
Stopniowane efektow
ksztatcenia efekt
kluczowy ek,, efekt
wazny ew, efekt
pomocniczy ep

taczna liczba
godzin
przeznaczonych
na efekt
ksztatcenia

Kryteria weryfikacji
poszczegolnych efektow

Podstawy konstrukcji maszyn i urzadzen

Technologia montazu i remontu kadiuba

Technologia budowy kadtuba jednostki
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odczytuje opisy technologiczne do X
wykonania sekcji przestrzennych
rozpoznaje opisy technologiczne X
do wykonania montazu blokéw
TWO.03.5. 3) 12 dobiera maszyny, urzadzenia, X
charakteryzuje sprzet i narzedzia do wykonania
maszyny, urzgdzenia, poszczegdlnych operacji
sprzet i narzedzia wykonania sekcji oraz blokéw
niezbedne do stosuje narzedzia, przyrzady i X
wykonania procesu urzadzenia oraz oprzyrzgdowanie
prefabrykacji sekcji i stosowane do budowy kadtuba
montazu blokéw (ek) jednostek ptywajgcych
TWO.03.5. 4) wykonuje | 18 montuje toza do montazu sekcji X
podbudowe do krzywoliniowych
prefabrykacji sekcji i wykorzystuje toza uniwersalne do X

montazu blokéw (ew)

montazu sekcji krzywoliniowych

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego

TWO.03. Wykonywanie i montaz elementow kadtuba jednostek ptywajgcych
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Efekty ksztatcenia
Stopniowane efektow
ksztatcenia efekt
kluczowy ek,, efekt
wazny ew, efekt
pomocniczy ep

taczna liczba
godzin
przeznaczonych
na efekt
ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

poszczegolnych efektow

Podstawy konstrukcji maszyn i urzadzen

Technologia montazu i remontu kadiuba

Technologia budowy kadtuba jednostki
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rozmieszcza klatki stepkowe, X
obtowe i podpory boczne do
montazu blokéw kadtuba okretu
TWO.03.5.5) wykonuje | 12 trasuje potozenie usztywnien sekcji X
prace traserskie trasuje potozenie spoin sczepnych X
zwigzane z zgodnie z technologig
prefabrykacja sekcji i wyznacza zapasy prefabrykacyjne i X

montazem blokow:

a) wyznacza linie
potozenia usztywnien
sekcji, spoin sczepnych
oraz oznacza rodzaj
spoin spawalniczych

b) trasuje naddatki
technologiczne w
sekcjach

montazowe

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
TWO.03. Wykonywanie i montaz elementow kadtuba jednostek ptywajgcych
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Efekty ksztatcenia
Stopniowane efektow
ksztatcenia efekt
kluczowy ek,, efekt
wazny ew, efekt
pomocniczy ep

taczna liczba
godzin
przeznaczonych
na efekt
ksztatcenia

Kryteria weryfikacji
poszczegolnych efektow

Nazwa zaje¢

Bezpieczenstwo i higiena pracy w

budowie jednostek ptywajacych.

Nazwa zajec

Rysunek techniczny okretowy.

Nazwa zaje¢

Podstawy konstrukcji maszyn i urzadzen

okretowych.

Nazwa zajec

Konstrukcje kadtubow jednostek

plywajacych.

Nazwa zajec¢

Technologia montazu i remontu kadiuba

jednostki plywajacej.

Nazwa zajec

Jezyk obcy zawodowy.

Nazwa zajec¢

Techniki wytwarzania.

Nazwa zajec¢

Technologia budowy kadtuba jednostki

plywajacej.

Nazwa zajec

Technologia modernizacji kadtuba

iednostki ptvwaiacei

c) trasuje zapasy
montazowe w blokach
(ew)

TWO.03.5.6) wykonuje | 18 montuje sekcje ptatowe X
sekcje ptatowe, ptaskie montuje sekcje przestrzenne, X
oraz przestrzenne (ek) wykorzystujgc elementy
konstrukcyjne zgodnie z
kolejnoscig technologiczng
wykonuje (zachowujgc wiasciwg X
kolejnosc¢ i wymiary) spoiny
sczepne w sekcjach
TWO.03.5.7) montuje 18 montuje bloki z elementéw X
bloki kadtuba jednostek konstrukcyjnych i sekcji zgodnie z
ptywajgcych z sekgcji technologig wykonania
(ek) wykonuje (zachowujgc wiasciwg X

kolejnosc¢ i wymiary) spoiny
sczepne w blokach

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego

TWO.03. Wykonywanie i montaz elementow kadtuba jednostek ptywajgcych
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ksztatcenia efekt
kluczowy ek,, efekt
wazny ew, efekt
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taczna liczba
godzin
przeznaczonych
na efekt
ksztatcenia

Kryteria weryfikacji
poszczegolnych efektow

Podstawy konstrukcji maszyn i urzadzen

Technologia montazu i remontu kadiuba

Technologia budowy kadtuba jednostki
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wykorzystuje oprzyrzgdowanie do X
montazu blokéw
TWO.03.5.8) montuje 8 montuje elementy zbrojenia i X
zbrojenie i wyposazenia sekcji przestrzennych
wyposazenie sekcji kadtuba jednostek ptywajgcych
przestrzennych oraz montuje dodatkowe usztywnienia X
blokéw kadtuba podpoktadowe pod elementami
jednostek ptywajgcych, zbrojenia i wyposazenia kadtuba
przewidziane na jednostek ptywajgcych
stopnie budowy, montuje elementy zbrojenia i X
remontu lub wyposazenia blokéw kadtuba
modernizacji zgodnie z jednostek ptywajgcych
dokumentacjg
konstrukcyjng i
technologiczng (ew)
TWO.03.5.9) 6 rozréznia metody odprezania po X

charakteryzuje sprzet

spawaniu sekcji i blokéw

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego

TWO.03. Wykonywanie i montaz elementow kadtuba jednostek ptywajgcych
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ksztatcenia efekt
kluczowy ek,, efekt
wazny ew, efekt
pomocniczy ep

taczna liczba
godzin
przeznaczonych
na efekt
ksztatcenia

Kryteria weryfikacji
poszczegolnych efektow

Podstawy konstrukcji maszyn i urzadzen

Technologia montazu i remontu kadiuba

Technologia budowy kadtuba jednostki
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do prostowania rozréznia metody prostowania X
bezudarowego blach i sekcji
odprezania sekcji po rozréznia metody prostowania X
spawaniu (ep) blokéw
TWO.03.5.10) 12 stosuje karte pomiaréw do kontroli X
wykonuje pomiary wykonania sekgcji i blokéw
sekcji i blokow rozroznia narzedzia pomiarowo- X
jednostek ptywajgcych kontrolne
(ew) rozréznia przyrzady pomiarowo- X
optyczne
stosuje narzedzia pomiarowo- X
kontrolne
stosuje przyrzady pomiarowo- X
optyczne
TWO.03.5.11) 10 stosuje standardy wykonania X

kontroluje zgodnos¢

prefabrykacji do okreslenia

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
TWO.03. Wykonywanie i montaz elementow kadtuba jednostek ptywajgcych
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Efekty ksztatcenia
Stopniowane efektow
ksztatcenia efekt
kluczowy ek,, efekt
wazny ew, efekt
pomocniczy ep

taczna liczba
godzin
przeznaczonych
na efekt
ksztatcenia

Kryteria weryfikacji
poszczegolnych efektow

Nazwa zaje¢

Bezpieczenstwo i higiena pracy w

budowie jednostek ptywajacych.

Nazwa zajec

Rysunek techniczny okretowy.

Nazwa zaje¢

Podstawy konstrukcji maszyn i urzadzen

okretowych.

Nazwa zajec

Konstrukcje kadtubow jednostek

plywajacych.

Nazwa zajec¢

Technologia montazu i remontu kadiuba

jednostki plywajacej.

Nazwa zajec

Jezyk obcy zawodowy.

Nazwa zajec¢

Techniki wytwarzania.

Nazwa zajec¢

Technologia budowy kadtuba jednostki

plywajacej.

Nazwa zajec

Technologia modernizacji kadtuba

iednostki ptvwaiacei

wykonania
prefabrykacji sekcji i

doktadnosci wykonania elementow
kadtuba

montazu blokéw z odczytuje i sprawdza zgodnosc¢ X
dokumentacjg wymiarow rzeczywistych z kartg
konstrukcyjna, pomiaréw
technologiczng i identyfikuje wady potaczen X
standardami budowy, spawanych
remontu lub wykonuje proby szczelnosci X
modernizacji kadtuba zatgczy spawanych
jednostek ptywajgcych odczytuje wymagania dotyczace X
(ew) standardu wykonania kadtuba
kontroluje szczelnos¢ ztgczy X
spawanych metodg penetracyjng i
pecherzykowg
TWO0.03.5.12) 10 rozréznia elementy podbudowy do X

wykonuje podbudowe

montazu kadtuba

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego

TWO.03. Wykonywanie i montaz elementow kadtuba jednostek ptywajgcych
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Stopniowane efektow
ksztatcenia efekt
kluczowy ek,, efekt
wazny ew, efekt
pomocniczy ep

taczna liczba
godzin
przeznaczonych
na efekt
ksztatcenia

Kryteria weryfikacji
poszczegolnych efektow

Podstawy konstrukcji maszyn i urzadzen

Technologia montazu i remontu kadiuba

Technologia budowy kadtuba jednostki

2 ©
. x o)
S| = 3 =
o > a2
28| 3 £ -
:y & - . T
2 o 3 | ¥ S N
=T N E & 3 g S
o 2 S = s 5 o
2 2 £ X 3 © 2 =
W25 00 | w8 o Llo 2o Nl og | o 0 ®
G2 | &8  &76 &0 &L LR | L& Log | 2D
TN | Sx | ® > Tx P Tog| md |2 | To § T O
0 .= N 3 N S| NS @ N =| N N ¥ N < N -5
c O = © c © ol S & T © 2 e o © = © T © &
Sso|l 25| =2 o 323 3 21 33X | 3c | 3 2 S c
N N © N O N = N £ N N N N © N N O
8 O S T > © ¥ ® 0 2 © T| © o S O © > c o
Z0 o0 | ZX Z ol ZX a| Z Q| Z Z - Z o Z- 9
do montazu kadtuba stosuje zasady rozmieszczania X
jednostek ptywajgcych podbudowy do montazu kadtuba
(ep) rozmieszcza klatki stepkowe i X
obtowe do montazu kadtuba
rozmieszcza podpory boczne do X
montazu kadtuba jednostek
ptywajgcych
TWO.03.5.13) 6 odczytuje rodzaje zamknie¢ X
rozroznia zamkniecia otworéw komunikacyjnych na
otworéw podstawie dokumentacji
komunikacyjnych i przygotowuje miejsce montazu X
zamkniecia otworéw zamknie¢ otworéw
tadunkowych (ew) komunikacyjnych zgodnie z
dokumentacjg
TWO.03.5.14) 18 postuguje sie rysunkiem poreczy, X

rozroznia elementy
Slusarki jednostek

uchwytow, drabin, schodoéw,
trapow, ktadek, podtdg i
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Efekty ksztatcenia
Stopniowane efektow
ksztatcenia efekt
kluczowy ek,, efekt
wazny ew, efekt
pomocniczy ep

taczna liczba
godzin
przeznaczonych
na efekt
ksztatcenia

Kryteria weryfikacji
poszczegolnych efektow

Nazwa zaje¢

Bezpieczenstwo i higiena pracy w

budowie jednostek ptywajacych.

Nazwa zajec

Rysunek techniczny okretowy.

Nazwa zaje¢

Podstawy konstrukcji maszyn i urzadzen

okretowych.

Nazwa zajec

Konstrukcje kadtubow jednostek

plywajacych.

Nazwa zajec¢

Technologia montazu i remontu kadiuba

jednostki plywajacej.

Nazwa zajec

Jezyk obcy zawodowy.

Nazwa zajec¢

Techniki wytwarzania.

Nazwa zajec¢

Technologia budowy kadtuba jednostki

plywajacej.

Nazwa zajec

Technologia modernizacji kadtuba

iednostki ptvwaiacei

ptywajgcych: poreczy,
uchwytéw, drabin,

podbudowy przejs¢
komunikacyjnych

schodow, trapow, wykonuje elementy Slusarki X
ktadek, podidg i okretowej zgodnie z dokumentacjg
podbudowy przejsé montuje z elementéw porecze, X
komunikacyjnych (ep) uchwyty, drabiny, schody, trapy,

ktadki, podtogi i podbudowy przejs¢

komunikacyjnych
TWO.03.5.15) 12 rozpoznaje elementy podtdg oraz X
wykonuje elementy gretingdw w sitowniach i
oraz montuje podtogi pompowniach
oraz gretingi w dobiera elementy podtdg i X
sitowniach, gretingéw zgodnie z dokumentacjg
pompowniach z montuje podtogi oraz gretingi w X

dokumentacjg (ep)

sitowniach, pompowniach,
pomieszczeniach i pokfadach
zgodnie z dokumentacjg
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Kryteria weryfikacji
poszczegolnych efektow
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Technologia budowy kadtuba jednostki
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Razem liczba godzinw | 180
jednostce efektow
ksztatcenia
TWO.03.6.1) 4 dobiera maszyny i urzgdzenia X
charakteryzuje transportu pionowego i poziomego
maszyny, urzgdzenia do przemieszczenia sekcji ptaskich
oraz osprzet stuzgce i krzywoliniowych
do transportu dobiera maszyny i urzadzenia X
pionowego i poziomego transportu pionowego i poziomego
sekcji i blokéw kadtuba do przemieszczenia blokow
jednostek ptywajgcych rozpoznaje przeznaczenie X
(ew) poszczegolnych srodkow
transportu sekc;ji i blokéw
dobiera osprzet do transportu X
sekcji i blokéw
TWO.03.6.2) odczytuje | 4 przygotowuje elementy X

dokumentacje

oprzyrzagdowania do transportu
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technologiczng sekcji i blokdw zgodnie z
oprzyrzgdowania oraz dokumentacjg
instrukcje dotyczgce przygotowuje elementy X
transportu technologicznych podpér i belek
wewnatrzzaktadowego usztywniajgcych
sekcji i blokow (ew) trasuje miejsca montazu X
elementéw technologicznych
podpdr i belek usztywniajgcych
TWO.03.6.3) montuje 8 wyznacza metodg wykresing sity w X
uchwyty do zawiesiach tworzace ptaski zbiezny
przemieszczania i uktad sit
odwracania sekcji i oblicza naprezenia rozciggajgce i X
blokéw kadtuba $ciskajgce
jednostek ptywajgcych: poréwnuje obliczone naprezenia z X

a) stosuje prawa i

naprezeniami dopuszczalnymi
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zasady mechaniki przygotowuje miejsca montazu X
technicznej uchwytéw transportowych zgodnie
b) wyznacza z zasadami mechaniki technicznej
obcigzenia i naprezenia dobiera zawiesia do podnoszenia i X
w prostych elementach obracania sekcji i blokéw zgodnie z
c) ustala technologie zasadami mechaniki technicznej
spawania chwytéw do trasuje miejsce montazu uchwytow X
przemieszczania i zgodnie z dokumentacjg
odwracania sekcji oraz technologiczng
blokéw na podstawie
dokumentacji (ew)
TWO.03.6.4) wykonuje | 6 przygotowuje belki technologiczne X
i montuje belki usztywniajgce sekcje
technologiczne przygotowuje podpory i inne X

usztywniajgce sekcje,
podpory i inne

wzmochienia blokéw kadtuba
jednostek ptywajgcych
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wzmochienia blokéw montuje belki technologiczne X
kadtuba jednostek usztywniajgce sekcje, podpory i
ptywajacych: (ep) inne wzmocnienia blokéw kadtuba
jednostek ptywajacych
TWO.03.6.5) zgtasza 5 opisuje metody badan X
do badan nieniszczgcych stosowanych do
nieniszczgcych oraz kontroli jakosci spawania uchwytéw
kontroluje jakos¢ transportowych
wykonania montazu i identyfikuje wady ztgcz spawanych X
spawania uchwytéw kontroluje wymiary spoin X

transportowych i innych
elementow konstrukcji
sekciji i blokdw,
zwigzanych z
transportem
wewnatrzzaktadowym
sekcji i blokéw kadtuba
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jednostek ptywajgcych
(ew)
TWO.03.6.6) wykonuje | 3 identyfikuje oprzyrzadowanie do X
i montuje transportu i odwracania sekcji i
oprzyrzgdowanie do blokéw
transportu i odwracania montuje oprzyrzgdowanie do X
sekcji i blokéw (ep) transportu i odwracania sekcji i
blokéw na podstawie dokumentac;ji
technologicznej
Razem liczba godzinw | 30
jednostce efektow
ksztatcenia
TWO.03.7.1) wykonuje | 40 rozpoznaje uszkodzenia X
remont lub fundamentédw maszyn i urzadzen
modernizacje wykonuje nowy fundament X

urzadzenia
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Efekty ksztatcenia
Stopniowane efektow
ksztatcenia efekt
kluczowy ek,, efekt
wazny ew, efekt
pomocniczy ep

taczna liczba
godzin
przeznaczonych
na efekt
ksztatcenia

Kryteria weryfikacji
poszczegolnych efektow

Bezpieczenstwo i higiena pracy w

Nazwa zaje¢

budowie jednostek ptywajacych.

Nazwa zajec

Rysunek techniczny okretowy.

Nazwa zaje¢

Podstawy konstrukcji maszyn i urzadzen

okretowych.

Nazwa zajec

Konstrukcje kadtubow jednostek

plywajacych.

Nazwa zajec¢

Technologia montazu i remontu kadiuba

jednostki plywajacej.

Nazwa zajec

Jezyk obcy zawodowy.

Nazwa zajec¢

Techniki wytwarzania.

Nazwa zajec¢

Technologia budowy kadtuba jednostki

plywajacej.

Technologia modernizacji kadtuba

iednostki ptvwaiacei

fundamentéw maszyn i
urzadzen:

a) usuwa
uszkodzony
fundament
urzadzenia
pokfadowego i
pomocniczego
w sitowni

b) montuje nowy
fundament
urzadzenia
poktadowego i
pomocniczego
w sitowni (ew)

wymienia czynnosci, urzgdzenia,
narzedzia i przyrzady niezbedne do

usuniecia uszkodzonego
fundamentu

x| Nazwa zajeé

TWO.03.7.2) wykonuje
remont lub

40

rozpoznaje rodzaje uszkodzenh burt

i pokfadéw
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modernizacje okresla wielko$¢ uszkodzen X
konstrukgji kadtuba zgodnie ze standardami wykonania
jednostek ptywajgcych wymienia uszkodzony fragment X
(ek) burty i pokfadu
wymienia uszkodzony fragment X
usztywnien ramowych
TWO.03.7.3) wykonuje | 30 rozpoznaje rodzaje uszkodzen X
remont lub instalacji rurociggowej
modernizacje demontuje uszkodzony odcinek X
fragmentdéw instalaciji rurociggu ze ztgczami
rurociggow (ew) kotnierzowymi
wykonuje prefabrykacje prostego X
odcinka rurociggu z kotnierzami
montuje nowy odcinek rurociggu X

ze zlgczami kotierzowymi
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TWO.03.7.4) wykonuje | 70 rozpoznaje rodzaje uszkodzenh X
prace remontowe lub elementéw wyposazenia
modernizacyjne Slusarskiego
wyposazenia przygotowuje do wymiany X
Slusarskiego jednostek uszkodzone fragmenty
ptywajgcych (ep) wyposazenia: poreczy, uchwytow,
drabin, schodéw, trapow, ktadek,
podtdg i podbudowy przejsé
komunikacyjnych, w sitowniach,
pompowniach oraz na pokfadach
do wymiany
wykonuje nowe fragmenty X

wyposazenia: poreczy, uchwytow,
drabin, schodéw, trapow, ktadek,
podtdg i podbudowy przejs¢
komunikacyjnych, w sitowniach,
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Technologia montazu i remontu kadiuba

Technologia budowy kadtuba jednostki

©
= 3 El
> . 7]
° 9 > ® =
= 0 3 o 5l
as| 2 5 =
© © o = S
g S i~ = 5 ©
S = o 3 . ;‘ ] N
n— Q. > ‘-8 -q—,u 2 E E =
£ x c
-3 N = & 3 N 3
o i) o — ° = o
S ©
2 o c & 2 £
- = L < ﬁ =
0w W5 |00 | o £l v o £l 2| o 0 g | o 0 ©
() o O @ e O O Q| o > @ @ 2 (T
—_ 0 .2 — = O = O 5 = — 0 — = = ) —_— O
T N T o © > Tx 2 ® T|  © 8 | ®Z | ® i © O :
N o © N g N S| NS & N =| N 7§ N T N & N -5
c O = © c © ol S & T © 2 e o © = © T © &
22033 |30y 323 32/ 3% |3c|3c3 |3c<
N N © N O N = N £ N N N N © N N O
8 O S T > © ¥ ® 0 2 © T| © o S O © > c o
Z0 o0 | ZX Z ol ZX a| Z Q| Z Z - Z o Z- 9
pompowniach oraz na poktadach
zgodnie ze standardem wykonania
wymienia uszkodzone fragmenty X
wyposazenia: poreczy, uchwytow,
drabin, schodéw, trapow, ktadek,
podtdg i podbudowy przejsé
komunikacyjnych, w sitowniach,
pompowniach oraz na poktadach
zgodnie ze standardem wykonania
Razem liczba godzinw | 180
jednostce efektow
ksztatcenia
TWO.03.8.1) postuguje | 5 rozpoznaje oraz stosuje srodki X

sie podstawowym
zasobem Srodkow
jezykowych w jezyku
obcym nowozytnym (ze

jezykowe umozliwiajgce
realizacje czynnosci
zawodowych w zakresie:

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
TWO.03. Wykonywanie i montaz elementow kadtuba jednostek ptywajgcych

Strona 65z 215



Fundusze

Europejskie
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Rzeczpospolita
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K
*

*

* %

* 4 %

Efekty ksztatcenia
Stopniowane efektow
ksztatcenia efekt
kluczowy ek,, efekt
wazny ew, efekt
pomocniczy ep

taczna liczba
godzin
przeznaczonych
na efekt
ksztatcenia

Kryteria weryfikacji
poszczegolnych efektow

Nazwa zaje¢

Bezpieczenstwo i higiena pracy w

budowie jednostek ptywajacych.

Nazwa zajec

Rysunek techniczny okretowy.

Nazwa zaje¢

Podstawy konstrukcji maszyn i urzadzen

okretowych.

Nazwa zajec

Konstrukcje kadtubow jednostek

plywajacych.

Nazwa zajec¢

Technologia montazu i remontu kadiuba

jednostki plywajacej.

Nazwa zajec

Jezyk obcy zawodowy.

Nazwa zajec¢

Techniki wytwarzania.

Nazwa zajec¢

Technologia budowy kadtuba jednostki

plywajacej.

Nazwa zajec

Technologia modernizacji kadtuba

iednostki ptvwaiacei

szczegolnym
uwzglednieniem
srodkow leksykalnych),
umozliwiajacym
realizacje czynnosci
zawodowych w
zakresie tematéw
zwigzanych:

a) ze
stanowiskiem
pracy i jego
wyposazeniem
z gtéwnymi
technologiami
stosowanymi w
danym
zawodzie

b)

a)

b)

czynnosci wykonywanych
na stanowisku pracy, w tym
zwigzanych z
zapewnieniem
bezpieczenstwa i higieny
pracy

narzedzi, maszyn,
urzgdzen i materiatéw
koniecznych do realizacji
czynnosci zawodowych
procesow i procedur
zwigzanych z realizacjg
zadan zawodowych d)
formularzy, specyfikaciji
oraz innych dokumentéw
zwigzanych z

TWO.03. Wykonywanie i montaz elementow kadtuba jednostek ptywajgcych

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego

Strona 66 z 215



Fundusze

Europejskie

Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita

- Polska

Unia Europejska
Europejski Fundusz Spoteczny

K
*

*

* %

* 4 %

Efekty ksztatcenia
Stopniowane efektow
ksztatcenia efekt
kluczowy ek,, efekt
wazny ew, efekt
pomocniczy ep

taczna liczba
godzin
przeznaczonych
na efekt
ksztatcenia

Kryteria weryfikacji
poszczegolnych efektow

Podstawy konstrukcji maszyn i urzadzen

Technologia montazu i remontu kadiuba

Technologia budowy kadtuba jednostki
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c) z wykonywaniem zadan
dokumentacjg zawodowych
zwigzang z d) swiadczonych ustug, w tym
danym obstugi klienta
zawodem
d) zustugami
Swiadczonymi
w danym
zawodzie (ek)
TWO.03.8.2) rozumie 5 okresla gtéwng mys| wypowiedzi X
proste wypowiedzi lub tekstu, ewentualnie fragmentu
ustne artykutowane wypowiedzi lub tekstu
wyraznie, w znajduje w wypowiedzi lub tekscie X
standardowej odmianie okreslone informacje
jezyka obcego rozpoznaje zwigzki miedzy X

nowozytnego, a takze

poszczegdlnymi czesdciami tekstu
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K
*

*

* %

* 4 %

Efekty ksztatcenia
Stopniowane efektow
ksztatcenia efekt
kluczowy ek,, efekt
wazny ew, efekt
pomocniczy ep

taczna liczba
godzin
przeznaczonych
na efekt
ksztatcenia

Kryteria weryfikacji
poszczegolnych efektow

budowie jednostek ptywajacych.
Podstawy konstrukcji maszyn i urzadzen
okretowych.

Bezpieczenstwo i higiena pracy w
Rysunek techniczny okretowy.

Nazwa zaje¢
Nazwa zajec
Nazwa zaje¢
Nazwa zajec

Konstrukcje kadtubow jednostek

plywajacych.

Nazwa zajec¢

Technologia montazu i remontu kadiuba

jednostki plywajacej.

Jezyk obcy zawodowy.

Nazwa zajec¢

Techniki wytwarzania.

Nazwa zajec¢

Technologia budowy kadtuba jednostki

plywajacej.

Nazwa zajec

Technologia modernizacji kadtuba

iednostki ptvwaiacei

proste wypowiedzi
pisemne w jezyku
obcym nowozytnym w
zakresie
umozliwiajgcym
realizacje zadanh
zawodowych:

a) rozumie proste
wypowiedzi
ustne
dotyczace
czynnosci
zawodowych
(np. rozmowy,
wiadomosci,
komunikaty,
instrukcje lub

ukfada informacje w okreslonym
porzadku

* | Nazwa zajeé
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Fundusze

Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita

- Polska

Unia Europejska
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Efekty ksztatcenia
Stopniowane efektow
ksztatcenia efekt
kluczowy ek,, efekt
wazny ew, efekt
pomocniczy ep

taczna liczba
godzin
przeznaczonych
na efekt
ksztatcenia

Kryteria weryfikacji
poszczegolnych efektow

Bezpieczenstwo i higiena pracy w

Nazwa zaje¢

budowie jednostek ptywajacych.

Nazwa zajec

Rysunek techniczny okretowy.

Nazwa zaje¢
Podstawy konstrukcji maszyn i urzadzen

okretowych.
Konstrukcje kadtubow jednostek

Nazwa zajec
plywajacych.

Nazwa zajec¢

Technologia montazu i remontu kadiuba

jednostki plywajacej.

Nazwa zajec

Jezyk obcy zawodowy.

Nazwa zajec¢

Techniki wytwarzania.

Nazwa zajec¢

Technologia budowy kadtuba jednostki

ptywajacej.

Nazwa zajec

Technologia modernizacji kadtuba

iednostki ptvwaiacei

filmy
instruktazowe,
prezentacje),
artykutowane
wyraznie, w
standardowej
odmianie
jezyka

b) rozumie proste
wypowiedzi
pisemne
dotyczace
czynnosci
zawodowych
(np. napisy,
broszury,
instrukcje
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*
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* %

* 4 %

Efekty ksztatcenia
Stopniowane efektow
ksztatcenia efekt
kluczowy ek,, efekt
wazny ew, efekt
pomocniczy ep

taczna liczba
godzin
przeznaczonych
na efekt
ksztatcenia

Kryteria weryfikacji
poszczegolnych efektow

Podstawy konstrukcji maszyn i urzadzen

Technologia montazu i remontu kadiuba

Technologia budowy kadtuba jednostki

= ©
< 3 E
> c
° 9 > ® ]
= 0 3 o 5l
e © S c =
© © o = S
g S i~ = 5 ©
S = o 3 . ;‘ ] N
n— Q. > ‘-8 -q—,u ° E E =
£ x c
-0 N = & = S S
o k) S T Q = o
S ©
2 o c & s £
- = = < ﬁ =
0w W5 |00 | o £l v o £l 2| o 0 g | o 0 ©
oS 9 o O @ e O O Q| o > @ @ 2 (T
_—Q .= n— — o —_— O > o —s) — ; — (1) —_— O
T N T o © > Tx 2 ® T| ® 8 T = © 3 @ O -
N o © N g N S| NS & N =| N 7§ N T N & N -5
c O = © c © ol S & T © 2 e o © = © T © &
22033 |30y 323 32/ 3% |3c|3c3 |3c<
N N © N O N = N £ N N N N © N N ©O
C O S © > © ¥ © O 2 © T| © o c O © > c O
Z0 o0 | ZX Z ol ZX a| Z Q| Z Z - Z o Z- 9
obstugi,
przewodniki,
dokumentacje
zawodow3q)
(ew)
TWO.03.8.3) 5 opisuje przedmioty, dziatania i X
samodzielnie tworzy zjawiska zwigzane z czynnosciami
krotkie, proste, spéjne i zawodowymi
logiczne wypowiedzi przedstawia sposob postepowania X
ustne i pisemne w w réznych sytuacjach zawodowych
jezyku obcym (np. udziela instrukcji, wskazowek,
nowozytnym w okresla zasady)
zakresie wyraza i uzasadnia swoje X
umozliwiajgcym stanowisko
realizacjg zadan stosuje zasady konstruowania X

zawodowych:

tekstow o réznym charakterze
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K
*

*

* %

* 5 %

Efekty ksztatcenia
Stopniowane efektow
ksztatcenia efekt
kluczowy ek,, efekt
wazny ew, efekt
pomocniczy ep

taczna liczba
godzin
przeznaczonych
na efekt
ksztatcenia

Kryteria weryfikacji
poszczegolnych efektow

Podstawy konstrukcji maszyn i urzadzen

Technologia montazu i remontu kadiuba

Technologia budowy kadtuba jednostki
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a) tworzy krotkie, stosuje formalny lub nieformalny X

b)

proste, spojne i
logiczne
wypowiedzi
ustne
dotyczace
czynnosci
zawodowych
(np. polecenie,
komunikat,
instrukcje)
tworzy krotkie,
proste, spojne i
logiczne
wypowiedzi
pisemne
dotyczace

styl wypowiedzi adekwatnie do
sytuaciji
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Fundusze

Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita
Polska

Unia Europejska
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K
*

*

* %

* 4 %

Efekty ksztatcenia
Stopniowane efektow
ksztatcenia efekt
kluczowy ek,, efekt
wazny ew, efekt
pomocniczy ep

taczna liczba
godzin

przeznaczonych

na efekt
ksztalcenia

Kryteria weryfikacji
poszczegolnych efektow

Bezpieczenstwo i higiena pracy w
budowie jednostek ptywajacych.

Nazwa zaje¢

Nazwa zajec
Rysunek techniczny okretowy.

Podstawy konstrukcji maszyn i urzadzen

Nazwa zaje¢
okretowych.
Nazwa zajec
Konstrukcje kadtubow jednostek
plywajacych.

Nazwa zajec¢

Technologia montazu i remontu kadiuba

jednostki plywajacej.

Nazwa zajec

Jezyk obcy zawodowy.

Nazwa zajec¢

Techniki wytwarzania.

Nazwa zajec¢

Technologia budowy kadtuba jednostki

plywajacej.

Nazwa zajec

Technologia modernizacji kadtuba

iednostki ptvwaiacei

czynnosci
zawodowych
(np. komunikat,
e-mail,
instrukcje,
wiadomos¢,
CV, list
motywacyjny,
dokument
zwigzany z
wykonywanym
zawodem —
wedtug wzoru)
(ew)

TWO.03.8.4)
uczestniczy w

rozpoczyna, prowadzi i konczy
rozmowe

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
TWO.03. Wykonywanie i montaz elementow kadtuba jednostek ptywajgcych

Strona 72 z 215



Fundusze
Europejskie

Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita

- Polska

Unia Europejska
Europejski Fundusz Spoteczny

K
*

*

* %

* 4 %

Efekty ksztatcenia
Stopniowane efektow
ksztatcenia efekt
kluczowy ek,, efekt
wazny ew, efekt
pomocniczy ep

taczna liczba
godzin
przeznaczonych
na efekt
ksztatcenia

Kryteria weryfikacji
poszczegolnych efektow

Podstawy konstrukcji maszyn i urzadzen

Technologia montazu i remontu kadiuba

Technologia budowy kadtuba jednostki
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rozmowie w typowych uzyskuje i przekazuje informacije i X
sytuacjach zwigzanych wyjasnienia
z realizacjg zadan wyraza swoje opinie i uzasadnia X
zawodowych — reaguje je, pyta o opinie, zgadza sie lub nie
w jezyku obcym zgadza z opiniami innych oséb
nowozytnym w sposob prowadzi proste negocjacije X
zrozumiaty, adekwatnie zwigzane z czynnosciami
do sytuacji zawodowymi
komunikacyjnej, ustnie pyta o upodobania i intencje innych X
lub w formie prostego 0séb
tekstu: proponuje, zacheca X
a) reaguje ustnie stosuje zwroty i formy X
(np. podczas grzeczno$ciowe
rozmowy z dostosowuje styl wypowiedzi do X
innym sytuacji
pracownikiem,
klientem,
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Fundusze

Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita

- Polska

Unia Europejska

Europejski Fundusz Spoteczny

Efekty ksztatcenia
Stopniowane efektow
ksztatcenia efekt
kluczowy ek,, efekt
wazny ew, efekt
pomocniczy ep

taczna liczba
godzin
przeznaczonych
na efekt
ksztatcenia

Kryteria weryfikacji
poszczegolnych efektow

Bezpieczenstwo i higiena pracy w
budowie jednostek ptywajacych.

Nazwa zaje¢

Nazwa zajec

Rysunek techniczny okretowy.

Podstawy konstrukcji maszyn i urzadzen

Nazwa zaje¢
okretowych.
Nazwa zajec
Konstrukcje kadtubow jednostek
plywajacych.

Nazwa zajec¢

Technologia montazu i remontu kadiuba

jednostki plywajacej.

Nazwa zajec

Jezyk obcy zawodowy.

Nazwa zajec¢

Techniki wytwarzania.

Nazwa zajec¢

Technologia budowy kadtuba jednostki

ptywajacej.

Nazwa zajec

Technologia modernizacji kadtuba

iednostki ptvwaiacei

b)

kontrahentem,
w tym rozmowy
telefonicznej) w
typowych
sytuacjach
zwigzanych z
wykonywaniem
czynnosci
zawodowych
reaguje w
formie prostego
tekstu
pisanego (np.
wiadomosé,
formularz, e-
mail, dokument
zwigzany z
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K
*

*

* ok

* 4 %

Efekty ksztatcenia
Stopniowane efektow
ksztatcenia efekt
kluczowy ek,, efekt
wazny ew, efekt
pomocniczy ep

taczna liczba
godzin
przeznaczonych
na efekt
ksztatcenia

Kryteria weryfikacji
poszczegolnych efektow

Podstawy konstrukcji maszyn i urzadzen

Technologia montazu i remontu kadiuba

Technologia budowy kadtuba jednostki
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wykonywanym

zawodem) w

typowych

sytuacjach

zwigzanych z

wykonywaniem

czynnosci

zawodowych

(ew)

TWO.03.8.5) zmienia 5 przekazuje w jezyku obcym X

forme przekazu
ustnego lub pisemnego
w jezyku obcym
nowozytnym w
typowych sytuacjach
zwigzanych z

nowozytnym informacje zawarte w

materiatach wizualnych (np.
wykresach, symbolach,

piktogramach, schematach) oraz

audiowizualnych (np. filmach
instruktazowych)
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wykonywaniem przekazuje w jezyku polskim X
czynnosci zawodowych informacje sformutowane w jezyku
(ep) obcym nowozytnym
przekazuje w jezyku obcym X
nowozytnym informacje
sformutowane w jezyku polskim lub
w tym jezyku obcym nowozytnym
przedstawia publicznie w jezyku X
obcym nowozytnym wczesniej
opracowany materiat, np.
prezentacje
TWO.03.8.6) 5 korzysta ze stownika X
wykorzystuje strategie dwujezycznego i jednojezycznego
stuzgce doskonaleniu wspoétdziata z innymi osobami, X
wiasnych umiejetnosci realizujgc zadania jezykowe
jezykowych oraz korzysta z tekstow w jezyku obcym X

nowozytnym, rowniez za pomocg
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podnoszgce technologii
Swiadomos¢ jezykowa: informacyjnokomunikacyjnych
a) wykorzystuje identyfikuje stowa klucze, X
techniki internacjonalizmy
samodzielnej wykorzystuje kontekst (tam, gdzie X
pracy nad to mozliwe), aby w przyblizeniu
jezykiem okresli¢ znaczenie stowa
obcym upraszcza (jezeli to konieczne) X
nowozytnym wypowiedz, zastepuje nieznane
b) wspoidziata w stowa innymi, wykorzystuje opis,
grupie $rodki niewerbalne
c) korzysta ze
zrodet
informacji w
jezyku obcym
nowozytnym
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d) stosuje
strategie
komunikacyjne
i
kompensacyjne
(ep)
Razem liczba godzinw | 30
jednostce efektéw
ksztatcenia
TWO.03.9.1) stosuje zasady kultury osobistej i X X X X X X X X X
przestrzega zasad ogolnie przyjete normy zachowania
kultury osobistej i etyki w Srodowisku pracy
zawodowej (ek) wyjasnia pojecie tajemnicy X X X X X X X X X
zawodowej
przyjmuje odpowiedzialnos¢ za X X X X X X X X X
powierzone informacje zawodowe
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respektuje zasady dotyczgce X X X X X X X X X
przestrzegania tajemnicy
zawodowej
wyjasnia, na czym polega X X X X X X X X X
zachowanie etyczne w zawodzie
wskazuje przyktady zachowan X X X X X X X X X
etycznych w zawodzie
TWO.03.9.2) planuje omawia czynnosci realizowane w X X X X X X X X X
wykonanie zadania ramach czasu pracy
(ew) okresla czas realizacji zadan X X X X X X X X X
realizuje dziatania w wyznaczonym | X X X X X X X X X
czasie
monitoruje realizacje X X X X X X X X X
zaplanowanych dziatan
dokonuje modyfikaciji X X X X X X X X X

zaplanowanych dziatan
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dokonuje samooceny wykonanej X X X X X X X X X
pracy
TWO.03.9.3) ponosi przewiduje skutki podejmowanych | X X X X X X X X X
odpowiedzialnos¢ za dziatan, w tym prawne
podejmowane dziatania wykazuje swiadomos$c¢ X X X X X X X X X
(ek) odpowiedzialnosci za wykonywang
prace
ocenia podejmowane dziatania X X X
przewiduje konsekwencje X X X X X X X X X

niewtasciwego wykonywania
czynnosci zawodowych na
stanowisku pracy, w tym
postugiwania sie niebezpiecznymi
substancjami i niewtasciwej
eksploatacji maszyn i urzgdzen na
stanowisku pracy
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TWO.03.9.4) wykazuje podaje przyktady wptywu zmiany X X X X X X X X X
sie kreatywnoscig i na rézne sytuacje zycia
otwartoscig na zmiany spotecznego i gospodarczego
(ep) wskazuje przyklady wprowadzenia | X X X X X X X X X
zmiany i ocenia skutki jej
wprowadzenia
proponuje sposoby rozwigzywania | X X X X X X X X X
probleméw zwigzanych z
wykonywaniem zadan
zawodowych w
nieprzewidywalnych warunkach
TWO.03.9.5) stosuje rozpoznaje zrédta stresu podczas X X X X X X X X X
techniki radzenia sobie wykonywania zadah zawodowych
ze stresem (ew) wybiera techniki radzenia sobie ze | X X X X X X X X X

stresem odpowiednio do sytuacji
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wskazuje najczestsze przyczyny X X X X X X X X X
sytuacji stresowych w pracy
zawodowej
przedstawia rézne formy zachowan | X X X X X X X X X
asertywnych jako sposobéw
radzenia sobie ze stresem
rozréznia techniki rozwigzywania X X X X X X X X X
konfliktdw zwigzanych z
wykonywaniem zadan
zawodowych
okresla skutki stresu X X X X X X X X X
TWO.03.9.6) doskonali pozyskuje informacje X X X X X X X X X
umiejetnosci zawodoznawcze dotyczace
zawodowe (ew) przemystu z ré6znych zrédet
okresla zakres umiejetnosci i X X X X X X X X X

kompetencji niezbednych do
wykonywania zawodu
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analizuje wtasne kompetencje X X X X X X X X X
wyznacza wtasne cele rozwoju X X X X X X X X X
zawodowego
planuje droge rozwoju X X X X X X X X X
zawodowego
wskazuje mozliwosci podnoszenia | X X X X X X X X X
kompetencji zawodowych,
osobistych i spotecznych
TWO.03.9.7) stosuje identyfikuje sygnaty werbalne i X X X X X X X X X
zasady komunikacji niewerbalne
interpersonalnej (ep) stosuje aktywne metody stuchania | X X X X X X X X X
prowadzi dyskusje X X X X X X X X X
udziela informacji zwrotne;j X X X X X X X X X
TWO.03.9.8) stosuje opisuje sposob przeciwdziatania X X X X X X X X X

metody i techniki

problemom w zespole realizujgcym
zadania
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rozwigzywania opisuje techniki rozwigzywania X X X X X X X X X
problemow (ep) problemow
wskazuje, na wybranym X X X X X X X X X
przyktadzie, metody i techniki
rozwigzywania problemu
TWO.03.9.9) pracuje w zespole, ponoszgc X X X X X X X X X
wspétpracuje w odpowiedzialnos¢ za wspdlnie
zespole (ek) realizowane zadania
przestrzega podziatu rél, zadan i X X X X X X X X X
odpowiedzialnosci w zespole
angazuje sie w realizacje X X X X X X X X X
wspolnych dziatan zespotu
modyfikuje sposdb zachowania, X X X X X X X X X

uwzgledniajgc stanowisko
wypracowane wspdlnie z innymi
cztonkami zespotu
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Tabela 2. Grupowanie efektéw ksztalcenia w zajecia i nadawanie nazw tym zajeciom.

Nazwa jednostki Efekt ksztalcenia wraz z Liczba | Kryteria weryfikacji Grupowanie Okres
efektow ksztalcenia | kodowaniem (ek; ew; ep) godzin | poszczegélnych efektéw efektow realizacji
ksztalcenia w
zajecia.
Nazwa zajec¢
TWO.03.1. TWO.03.1.1 rozrdznia pojecia 4 postuguje sie terminologig dotyczgcg bezpieczenstwa i Bezpieczenstwoi | Od 1
Bezpieczenstwo i zwigzane z bezpieczenstwem i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony higiena pracy w miesigca
higiena pracy higieng pracy, ochrong Srodowiska budowie
przeciwpozarowg, ochrong wymienia przepisy prawa dotyczgce bezpieczenstwa i jednostek
Srodowiska i ergonomig (ek) higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony ptywajgcych.
Srodowiska
okresla warunki organizacji pracy zapewniajgce
wymagany poziom ochrony zdrowia i zycia przed
zagrozeniami wystepujgcymi w srodowisku pracy
okresla dziatania zapobiegajgce wyrzgdzeniu szkod w
Srodowisku
opisuje wymagania dotyczgce ergonomii pracy
rozréznia srodki gasnicze ze wzgledu na zakres ich
stosowania
TWO.03.1.2) charakteryzuje 2 wymienia instytucje i stuzby dziatajgce w zakresie ochrony
zadania i uprawnienia instytuciji pracy i ochrony srodowiska
oraz stuzb dziatajgcych w wskazuje zadania i uprawnienia instytucji i stuzb
zakresie ochrony pracy i ochrony dziatajgcych w zakresie ochrony pracy i ochrony
srodowiska (ep) Srodowiska
TWO.03.1.3) opisuje prawa i 4 wymienia prawa i obowigzki pracodawcy w zakresie
obowigzki pracownika oraz bezpieczenstwa i higieny pracy
pracodawcy w zakresie wymienia prawa i obowigzki pracownika w zakresie
bezpieczenstwa i higieny pracy bezpieczenstwa i higieny pracy
(ew) omawia konsekwencje nieprzestrzegania obowigzkow
pracownika i pracodawcy w zakresie bezpieczenstwa i
higieny pracy
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Nazwa jednostki Efekt ksztatcenia wraz z Liczba | Kryteria weryfikacji Grupowanie Okres
efektow ksztalcenia | kodowaniem (ek; ew; ep) godzin | poszczegélnych efektéw efektow realizacji
ksztalcenia w
zajecia.
Nazwa zajec¢
TWO.03.1.4) organizuje 5 opisuje zasady bezpiecznego postugiwania sie
stanowisko pracy zgodnie z narzedziami
wymaganiami ergonomii oraz organizuje stanowisko pracy zgodnie z wymaganiami
przepisami prawa dotyczgcymi ergonomii oraz przepisami prawa dotyczgcymi
bezpieczenstwa i higieny pracy, bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej
ochrony przeciwpozarowej i i ochrony $rodowiska
ochrony srodowiska (ek) stosuje zasady ochrony $rodowiska
postuguje sie maszynami i urzgdzeniami w sposéb
bezpieczny
TWO.03.1.5) okresla zagrozenia | 5 omawia czynniki szkodliwe wystepujgce w srodowisku
dla zdrowia i zycia cziowieka pracy
oraz mienia i Srodowiska wymienia zagrozenia zwigzane z wystepowaniem
zwigzane z wykonywaniem czynnikéw niebezpiecznych i szkodliwych dla srodowiska
zadan zawodowych (ek) okreé$la zrédta zagrozen dla zdrowia i zycia cztowieka oraz
mienia i Srodowiska podczas wykonywania zadan
zawodowych
okresla zagrozenia zwigzane z wykonywaniem robét
regulacyjnych i hydrotechnicznych
omawia przyczyny wystepowania zagrozeh w srodowisku
pracy
okre$la skutki oddziatywania na organizm czynnikéw
szkodliwych wystepujgcych na stanowisku pracy
omawia metody zapobiegania oddziatywaniu czynnikow
szkodliwych na organizm cztowieka
TWO.03.1.6) stosuje srodki 4 rozroznia srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej w
ochrony indywidualnej i zbiorowej zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy
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Nazwa jednostki
efektow ksztatcenia

Efekt ksztalcenia wraz z
kodowaniem (ek; ew; ep)

Liczba
godzin

Kryteria weryfikacji
poszczegolnych efektow

Grupowanie
efektow
ksztalcenia w
zajecia.
Nazwa zajec¢

Okres
realizacji

podczas wykonywania zadan
zawodowych (ek)

dobiera srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej w
zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy obowigzujgce
przy wykonywaniu zadah zawodowych

stosuje srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas
wykonywania zadan zawodowych

TWO.03.1.7) udziela pierwszej
pomocy w stanach nagtego
zagrozenia zdrowotnego (ek)

opisuje podstawowe symptomy wskazujgce na stany
nagtego zagrozenia zdrowotnego

ocenia sytuacje poszkodowanego na podstawie analizy
objawow obserwowanych u poszkodowanego

zabezpiecza siebie, poszkodowanego i miejsce wypadku

uktada poszkodowanego w pozycji bezpiecznej

powiadamia odpowiednie stuzby

prezentuje udzielanie pierwszej pomocy w urazowych
stanach nagtego zagrozenia zdrowotnego, np. krwotok,
zmiazdzenie, amputacja, ztamanie, oparzenie

prezentuje udzielanie pierwszej pomocy w nieurazowych
stanach nagtego zagrozenia zdrowotnego, np. omdlenie,
zawat, udar

wykonuje resuscytacje krazeniowo-oddechowg na
fantomie zgodnie z wytycznymi Polskiej Rady Resuscytaciji
i Europejskiej Rady Resuscytaciji

TWO.03.2. Podstawy
okretownictwa

TWO.03.2.1 przestrzega zasad
sporzgdzania rysunku
technicznego maszynowego (ek)

40

wykonuje rysunki techniczne zgodnie z zasadami

wykonuje rysunki techniczne, stosujgc stopnie
uproszczenia

stosuje zasady wymiarowania

sporzgdza szkice czesci maszyn

wykonuje rysunki wykonawcze

Rysunek
techniczny
okretowy.

Od1
miesigca
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Nazwa jednostki
efektow ksztatcenia

Efekt ksztalcenia wraz z
kodowaniem (ek; ew; ep)

Liczba
godzin

Kryteria weryfikacji
poszczegolnych efektow

Grupowanie
efektow
ksztalcenia w
zajecia.
Nazwa zajec¢

Okres
realizacji

wykonuje rysunki techniczne, wykorzystujgc techniki
wspomagania komputerowego

TWO.03.2.16) postuguije sie
rysunkiem linii teoretycznych
kadtuba jednostek ptywajgcych
(ew)

10

objasnia sposdb wykonania rysunku linii teoretycznych
kadtuba

odczytuje dane z tabeli rzednych potrzebnych do
wyznaczenia ksztaltéw konstrukcji

przedstawia ptaszczyzny gtéwne kadtuba jednostki
ptywajacej

stosuje rysunek linii teoretycznych do wyznaczenia
ksztattu elementow konstrukcyjnych kadtuba

TWO.03.2. Podstawy
okretownictwa

TWO.03.2.2) charakteryzuje
czesci maszyn i urzgdzen (ew)

okresla budowe mechanizmdéw maszyn i urzadzen

opisuje zasady dziatania maszyn i urzadzen

stosuje rézne rodzaje potgczen w mechanizmach maszyn
i urzadzen

stosuje zasady tolerancji i pasowan w rysunkach czesci
maszyn

dobiera tolerancje i pasowania

TWO.03.2.3) charakteryzuje
materiaty konstrukcyjne i
eksploatacyjne (ew)

opisuje materiaty konstrukcyjne i eksploatacyjne na
podstawie oznaczen

wymienia zastosowanie materiatéw konstrukcyjnych i
eksploatacyjnych

opisuje wtasciwosci materiatow konstrukcyjnych majgce
wptyw na konstrukcje jednostki ptywajgcej

stosuje materiaty konstrukcyjne i eksploatacyjne w
budownictwie okretowym

10

opisuje stosowane do transportu srodki transportu
wewnetrznego

Podstawy
konstrukcji
maszyn i
urzadzeh
okretowych.

Od1
miesigca
94
godziny
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Nazwa jednostki
efektow ksztatcenia

Efekt ksztalcenia wraz z
kodowaniem (ek; ew; ep)

Liczba
godzin

Kryteria weryfikacji
poszczegolnych efektow

Grupowanie
efektow
ksztalcenia w
zajecia.
Nazwa zajec¢

Okres
realizacji

TWO.03.2.4) charakteryzuje
Srodki transportu wewnetrznego
(ew)

opisuje stosowane do sktadowania $rodki transportu
wewnetrznego

opisuje metody sktadowania i segregacji materiatow
konstrukcyjnych

wymienia stosowane w stoczniach urzadzenia
przetadunkowe

opisuje elektryczne urzadzenia przetadunkowe i sposéb
ich wykorzystania

opisuje hydrauliczne urzadzenia przetadunkowe i sposéb
ich wykorzystania

opisuje podcisnieniowe urzgdzenia przetadunkowe i
sposob ich wykorzystania

dobiera sposoby transportu i sktadowania materiatow

postuguje sie urzadzeniami przetadunkowymi

wykonuje transport reczny zgodnie z obowigzujgcymi
zasadami i przepisami

TWO.03.4.10) okresla
urzadzenia i osprzet do
transportu pionowego i
poziomego elementéw
konstrukcyjnych i weztéw
prefabrykacji wstepnej (ew)

identyfikuje urzgdzenia do transportu
wewngtrzzakltadowego pionowego i poziomego elementow
konstrukcyjnych i weztéw prefabrykacji wstepnej

dobiera maszyny i urzgdzenia transportu pionowego i
poziomego do poszczegdlnych operacji

rozpoznaje przeznaczenie poszczegoélnych srodkow
transportu

opisuje osprzet do transportu wewnagtrzzaktadowego
pionowego i poziomego elementéw konstrukcyjnych i
weztéw prefabrykacji wstepne;j

dobiera osprzet do transportu elementéw konstrukcyjnych

4

opisuje przyczyny powstawania korozji
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Nazwa jednostki Efekt ksztatcenia wraz z Liczba | Kryteria weryfikacji Grupowanie Okres
efektow ksztalcenia | kodowaniem (ek; ew; ep) godzin | poszczegélnych efektéw efektow realizacji
ksztatcenia w
zajecia.
Nazwa zajec¢
TWO.03.2.5) rozpoznaje rodzaje rozpoznaje rodzaje koroziji
korozji oraz okresla sposoby wymienia metody ochrony antykorozyjnej
ochrony przed korozja (ep) opisuje narzedzia stosowane do usuwania skutkéw korozji
wymienia materialy i urzgdzenia zabezpieczajgce przed
dziataniem korozji
stosuje wtasciwe narzedzia do usuwania i zabezpieczenia
przed korozjg
TWO.03.2.6) charakteryzuje 18 wymienia techniki obrébki plastycznej, cieplnej oraz
techniki i metody wytwarzania cieplno-chemicznej
czesci maszyn i urzgdzen (ew) wymienia stosowane rodzaje obrébki cieplnochemicznej
podczas wytwarzania czesci maszyn i urzgdzen
dobiera narzedzia do wykonania elementéw w obrébce
recznej
wymienia rodzaje obrobki maszynowej
opisuje metody badan metali i ich stopéw
wymienia rodzaje wad i sposoby ich wykrywania w
materiatach konstrukcyjnych
TWO.03.2.8) charakteryzuje 5 okre$la narzedzia pomiarowe i sposoby ich uzycia
przyrzady pomiarowe stosowane uzywa odpowiednich narzedzi pomiarowych do wykonania
podczas obrdbki recznej i pomiaréw warsztatowych
maszynowej (ew) stosuje metody pomiarowe do pomiaréw warsztatowych
opisuje wtasciwosci metrologiczne przyrzgdow
pomiarowych
TWO.03.2.9) charakteryzuje 4 identyfikuje sposoby kontroli jakosci w zaleznosci od
metody kontroli jakosci wykonywanych prac
wykonanych prac (ew) wykorzystuje wtasciwe przyrzady i narzedzia pomiarowe
oraz sprawdziany do kontroli
wykonuje pomiary kontrolne wykonanych prac

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
TWO.03. Wykonywanie i montaz elementow kadtuba jednostek ptywajgcych

Strona 90z 215




Fundusze
Europejskie

Wiedza Edukacja Rozwdj

o

Rzeczpospolita Unia Europejska [

- Polska Europejski Fundusz Spoteczny e *:

Nazwa jednostki Efekt ksztatcenia wraz z Liczba | Kryteria weryfikacji Grupowanie Okres
efektow ksztalcenia | kodowaniem (ek; ew; ep) godzin | poszczegélnych efektéw efektow realizacji
ksztatcenia w
zajecia.
Nazwa zajec¢
sprawdza zgodnos¢ odchytek z dokumentacjg roboczag
sprawdza zgodnosc¢ odchytek ze standaryzacjg wykonania
prac w stoczni
TWO.03.2.10) okresla budowe 10 rozpoznaje urzgdzenia pokfadowe i sitowniane
oraz przestrzega zasad dziatania opisuje zasade dziatania mechanizmow jednostek
maszyn i urzgdzen jednostek ptywajgcych
ptywajgcych (ep) opisuje zasade dziatania urzadzen hydraulicznych i
pneumatycznych
rozpoznaje schematy potgczen hydraulicznych i
pneumatycznych
opisuje budowe urzadzen poktadowych i sitowni
opisuje budowe, zasade dziatania i eksploataciji
mechanizméw jednostek ptywajgcych
opisuje zasade dziatania i budowe urzgdzen
hydraulicznych i pneumatycznych
rozroznia czesci oraz mechanizmy maszyn i urzgdzen
zwigzanych z eksploatacjg statku
rozréznia schematy potgczen hydraulicznych i
pneumatycznych
TWO.03.2.11) postuguje sie 4 objasnia sposdb dziatania maszyn i urzadzenh na
dokumentacjg techniczng podstawie dokumentacji technicznej
maszyn i urzgdzen oraz odczytuje rodzaje oraz sposoéb dziatania maszyn i
przestrzega norm dotyczgcych urzadzen na podstawie dokumentaciji technicznej
rysunku technicznego, czesci rozroznia czes$ci oraz mechanizmy maszyn i urzgdzen
maszyn, materiatow korzysta z przepiséw Polskiego Rejestru Statkéw,
konstrukcyjnych i dotyczgcych materiatéw okretowych
eksploatacyjnych (ew) opisuje wiasnosci materiatéw na podstawie norm
technicznych
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Nazwa jednostki Efekt ksztatcenia wraz z Liczba | Kryteria weryfikacji Grupowanie Okres
efektow ksztalcenia | kodowaniem (ek; ew; ep) godzin | poszczegélnych efektéw efektow realizacji
ksztalcenia w
zajecia.
Nazwa zajec¢
TWO.03.2.13) charakteryzuje 8 wymienia wyposazenie kotwiczne
elementy wyposazenia okretu wymienia i opisuje wyposazenie ratownicze i ratunkowe
(ep) rozpoznaje rodzaje pednikdw
okresla wyposazenie cumownicze i holownicze jednostki
plywajacej
rozroznia rodzaje masztéw i ich olinowanie
rozréznia elementy trapow, kladek, schodéw, drabin
TWO.03.2.14) stosuje prawa 10 okresla podstawowe prawa statyki i dynamiki jednostek
dotyczace statyki i dynamiki ptywajgcych
okretu (ew) przedstawia wplyw ptywalnosci i statecznosci na
wytrzymatos¢ kadtuba jednostek ptywajgcych podczas
budowy i eksploatacji jednostek ptywajgcych
opisuje zastosowanie skali Bonjeana do wyjasnienia
obcigzen kadtuba podczas wodowania jednostki
postuguje sie dokumentacjg konstrukcyjng i
statecznosciowg jednostek ptywajgcych
TWO.03.2.15) stosuje programy | 2 postuguje sie komputerowg bazg znormalizowanych
komputerowe wspomagajgce czesci maszyn
wykonywanie zadanh (ep) postuguje sie komputerowg bazg materiatéw
konstrukcyjnych
wykorzystuje programy komputerowe wspomagajgce
dobdér znormalizowanych czesci maszyn
TWO.03.2.17) rozpoznaje 2 wymienia cele normalizacji krajowej
wiasciwe normy i procedury podaje definicje i cechy normy
oceny zgodnosci podczas rozréznia oznaczenie normy miedzynarodowej,
realizacji zadan zawodowych europejskiej i krajowej
(ep) korzysta ze zrédet informacji dotyczacych norm i procedur
oceny zgodnosci
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Nazwa jednostki Efekt ksztatcenia wraz z Liczba | Kryteria weryfikacji Grupowanie Okres
efektow ksztalcenia | kodowaniem (ek; ew; ep) godzin | poszczegélnych efektéw efektow realizacji
ksztalcenia w
zajecia.
Nazwa zajec¢
TWO.03.3. TWO.03.3.1 rozrdéznia materiaty 12 odczytuje dokumentacje materiatowg zwigzang z Konstrukcje od7
Wykonywanie obrébki | hutnicze przeznaczone do dystrybucjg materiatéw hutniczych do budowy, remontu lub | kadtubéw miesigca
wstepnej blach i budowy, remontu lub modernizacji jednostek ptywajgcych jednostek 60 godzin
profili hutniczych modernizacji kadtuba jednostek odczytuje opisy hutnicze i atesty towarzystw ptywajgcych.
ptywajgcych (ew) klasyfikacyjnych
wymienia nazwy towarzystw klasyfikacyjnych i skroty tych
nazw
odczytuje znaczenie poszczegodlnych sktadowych
oznaczen gatunkéw stali kadtubowych na podstawie
dokumentacji materiatowe;j
identyfikuje oznaczenia rodzajow profili walcowanych
rozpoznaje gatunki stali kadlubowych na podstawie
oznaczen Polskiego Rejestru Statkéw
TWO.03.4. TWO.03.4.1 wykonuje opisy 24 dokonuje opisu elementéw konstrukcyjnych kadtuba na
Wykonywanie elementow konstrukcji kadtuba podstawie dokumentacji
elementow i wezidw jednostek ptywajgcych zgodnie z nanosi na elemencie konstrukcji kadtuba znaki potozenia
prefabrykaciji dokumentacjg (ek) w kadtubie na podstawie rysunku i zdefiniowanych symboli
wstepnej kadtuba identyfikuje na rysunku linii teoretycznych kadtuba
jednostek ptaszczyzny zasadnicze i ich oznaczenia
ptywajgcych identyfikuje na rysunku linii teoretycznych kadtuba

przekroje: wodnicowe, wregowe, wzdtuznicowe

postuguje sie narzedziami traserskimi do wykonania opisu
elementow konstrukcji kadtuba

wyznacza na podstawie linii teoretycznych kadtuba line
giecia

stosuje rysunek linii teoretycznych do wyznaczenia
ksztattu elementéw konstrukcyjnych kadtuba elementéw
konstrukcyjnych
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Nazwa jednostki Efekt ksztatcenia wraz z Liczba | Kryteria weryfikacji Grupowanie Okres
efektow ksztalcenia | kodowaniem (ek; ew; ep) godzin | poszczegélnych efektéw efektow realizacji
ksztalcenia w
zajecia.
Nazwa zajec¢
TWO.03.4.3) charakteryzuje 12 opisuje zjawiska wystepujace w elementach stalowych
maszyny, sprzet oraz metody poddanych obrébce plastycznej na zimno
stosowane podczas obrdbki opisuje proces walcowania blach
plastycznej materiatow i opisuje proces giecia za pomocg pras przy uzyciu stempli i
elementow konstrukcyjnych matryc
kadtuba jednostek ptywajacych opisuje maszyny i urzgdzenia stosowane w obrébce
(ew) plastycznej na zimno
wyjasnia pojecie zgniotu i sposoby jego usuwania
wyjasnia sposoby uzyskiwania ksztattow przy
zastosowania walcow i pras
TWO.03.4.9) kompletuje 12 rozpoznaje stopnie prefabrykaciji
elementy konstrukcyjne i wezty postuguje sie dokumentacjg w celu okreslenia elementéw
prefabrykaciji wstepnej wedtug konstrukcyjnych i podzespotéw nalezacych do danego
stopni technologicznego uktadu stopnia prefabrykacji
wigzan kadtuba jednostek postuguje sie dokumentacjg w celu okreslenia elementow
ptywajgcych (ew) konstrukcyjnych i podzespotéw nalezacych do danego
stopnia montazowego
odczytuje z dokumentacji materiatowej elementy weztéw
przeznaczone dla danego stopnia prefabrykaciji
odczytuje z dokumentacji elementy konstrukcyjne
nalezgce do danego stopnia montazowego
TWO.03.3. TWO.03.3.3) wykonuje prace 4 dobiera uchwyty do transportu profili hutniczych Technologia Od1
Wykonywanie obrébki | przygotowawcze do obrobki dobiera uchwyty do transportu blach montazu i miesigca
wstepnej blach i wstepnej materiatéw hutniczych opisuje blachy i profile hutnicze zgodnie z dokumentacijg remontu kadtuba
profili hutniczych (ew) jednostki
TWO.03.4. 8 ustala kolejno$¢ montazu elementéow w wezty ptywajacej.
Wykonywanie prefabrykacji wstepnej
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elementow i weztdw TWO.03.4.8) wykonuje operacje montuje wezty prefabrykacji wstepnej zgodnie z
prefabrykaciji zwigzane z prefabrykacjg weztow dokumentacjg technologiczng
wstepnej kadtuba prefabrykacji wstepnej (ew) ustala kolejno$¢ wykonywania spoin
jednostek wykonuje spoiny szczepne zgodnie z standardem
ptywajgcych wykonania
stosuje odpowiednie oprzyrzgdowanie do wykonania
elementow weztéw
TWO.03.5. TWO.03.5. 1) odczytuje 10 identyfikuje w dokumentacji roboczej poszczegdéine
Prefabrykacja sekcji, | dokumentacje konstrukcyjna, elementy konstrukcyjne sekgc;ji i blokéw
montaz blokow i traserskg i pomiarowg, dotyczgce dzieli elementy konstrukcyjne podzespotéw, sekgji i
sekcji kadtuba prefabrykacji sekcji i montazu blokéw na stopnie prefabrykacji
jednostek blokéw kadtuba jednostek rozréznia symbole stosowane w karcie pomiarow
ptywajacych ptywajacych (ew) rozpoznaje oznaczenia w dokumentacji pomiarowej
rozroznia sprzet pomiarowy
stosuje odpowiednie przyrzgdy pomiarowe do wykonania
pomiaréw
wykonuje pomiary zwigzane z budowg kadtuba jednostek
ptywajgcych
TWO.03.5. 2) okresla 10 wykorzystuje opisy technologiczne do wykonania sekcji
technologie wykonania montazu ptaskich
sekcji oraz blokéw (ek) wykorzystuje opisy technologiczne do wykonania sekcji
krzywoliniowych
odczytuje opisy technologiczne do wykonania sekcji
przestrzennych
rozpoznaje opisy technologiczne do wykonania montazu
blokéw

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
TWO.03. Wykonywanie i montaz elementow kadtuba jednostek ptywajgcych

Strona 95z 215




Fundusze
Europejskie

Wiedza Edukacja Rozwdj

- Polska

*

Unia Europejska S
Europejski Fundusz Spoteczny * *

* 5 %

Rzeczpospolita

Nazwa jednostki Efekt ksztatcenia wraz z Liczba | Kryteria weryfikacji Grupowanie Okres
efektow ksztalcenia | kodowaniem (ek; ew; ep) godzin | poszczegélnych efektéw efektow realizacji
ksztalcenia w
zajecia.
Nazwa zajec¢
TWO.03.5. 3) charakteryzuje 12 dobiera maszyny, urzgdzenia, sprzet i narzedzia do
maszyny, urzadzenia, sprzet i wykonania poszczegdélnych operacji wykonania sekcji oraz
narzedzia niezbedne do blokéw
wykonania procesu prefabrykaciji stosuje narzedzia, przyrzady i urzgdzenia oraz
sekcji i montazu blokow (ek) oprzyrzgdowanie stosowane do budowy kadtuba jednostek
ptywajgcych
TWO.03.5. 4) wykonuje 18 montuje toza do montazu sekcji krzywoliniowych
podbudowe do prefabrykac;ji wykorzystuje toza uniwersalne do montazu sekcji
sekgcji i montazu blokéw (ew) krzywoliniowych
rozmieszcza klatki stepkowe, obtowe i podpory boczne do
montazu blokéw kadtuba okretu
TWO.03.5.5) wykonuje prace 12 trasuje potozenie usztywnien sekcji
traserskie zwigzane z trasuje potozenie spoin sczepnych zgodnie z technologig
prefabrykacjg sekcji i montazem wyznacza zapasy prefabrykacyjne i montazowe
blokéw:
a) wyznacza linie pofozenia
usztywnien sekcji, spoin
sczepnych oraz oznacza rodzaj
spoin spawalniczych
b) trasuje naddatki
technologiczne w sekcjach
c) trasuje zapasy montazowe w
blokach (ew)
TWO.03.5.6) wykonuje sekcje 18 montuje sekcje ptatowe
ptatowe, ptaskie oraz montuje sekcje przestrzenne, wykorzystujgc elementy
przestrzenne (ek) konstrukcyjne zgodnie z kolejnoscig technologiczng
wykonuje (zachowujgc wtasciwg kolejnos¢ i wymiary)
spoiny sczepne w sekcjach
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TWO.03.5.7) montuje bloki 18 montuje bloki z elementéw konstrukcyjnych i sekciji
kadtuba jednostek ptywajacych z zgodnie z technologig wykonania
sekcji (ek) wykonuje (zachowujgc wtasciwg kolejnos¢ i wymiary)
spoiny sczepne w blokach
wykorzystuje oprzyrzadowanie do montazu blokéw
TWO.03.5.8) montuje zbrojeniei | 8 montuje elementy zbrojenia i wyposazenia sekcji
wyposazenie sekcji przestrzennych kadtuba jednostek ptywajgcych
przestrzennych oraz blokow montuje dodatkowe usztywnienia podpoktadowe pod
kadtuba jednostek ptywajgcych, elementami zbrojenia i wyposazenia kadtuba jednostek
przewidziane na stopnie budowy, ptywajgcych
remontu lub modernizacji montuje elementy zbrojenia i wyposazenia blokéw kadtuba
zgodnie z dokumentacjg jednostek ptywajgcych
konstrukcyjng i technologiczng
(ew)
TWO.03.5.11) kontroluje 10 stosuje standardy wykonania prefabrykacji do okreslenia
zgodnos$¢é wykonania doktadnosci wykonania elementéw kadtuba
prefabrykacji sekcji i montazu odczytuje i sprawdza zgodnos$¢ wymiarow rzeczywistych z
blokéw z dokumentacijg kartg pomiarow
konstrukcyjng, technologiczng i identyfikuje wady potgczeh spawanych
standardami budowy, remontu wykonuje préby szczelnoéci zataczy spawanych
lub modernizacji kadtuba odczytuje wymagania dotyczace standardu wykonania
jednostek ptywajgcych (ew) kadtuba
kontroluje szczelnos¢ ztgczy spawanych metodg
penetracyjng i pecherzykowg
TWO.03.5.12) wykonuje 10 rozroznia elementy podbudowy do montazu kadtuba
podbudowe do montazu kadtuba stosuje zasady rozmieszczania podbudowy do montazu
jednostek ptywajacych (ep) kadituba
rozmieszcza klatki stepkowe i obtowe do montazu kadtuba
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rozmieszcza podpory boczne do montazu kadtuba
jednostek ptywajgcych
TWO.03.5.13) rozréznia 6 odczytuje rodzaje zamknieé otworéw komunikacyjnych na
zamknigecia otworéw podstawie dokumentacji
komunikacyjnych i zamkniecia przygotowuje miejsce montazu zamknie¢ otworow
otwordéw fadunkowych (ew) komunikacyjnych zgodnie z dokumentacjg
TWO.03.5.14) rozréznia 18 postuguije sie rysunkiem poreczy, uchwytow, drabin,
elementy slusarki jednostek schodéw, trapow, ktadek, poditég i podbudowy przejsé
ptywajgcych: poreczy, uchwytéw, komunikacyjnych
drabin, schoddw, trapéw, ktadek, wykonuje elementy $lusarki okretowej zgodnie z
podtdg i podbudowy przejsc dokumentacjg
komunikacyjnych (ep) montuje z elementéw porecze, uchwyty, drabiny, schody,
trapy, ktadki, podtogi i podbudowy przejsé
komunikacyjnych
TWO.03.5.15) wykonuje 12 rozpoznaje elementy podtég oraz gretingéw w sitowniach i
elementy oraz montuje podtogi pompowniach
oraz gretingi w sitowniach, dobiera elementy podtdg i gretingéw zgodnie z
pompowniach z dokumentacjg dokumentacjg
(ep) montuje podtogi oraz gretingi w sitowniach, pompowniach,
pomieszczeniach i pokfadach zgodnie z dokumentacjg
TWO.03.6. TWO.03.6.1) charakteryzuje 4 dobiera maszyny i urzgdzenia transportu pionowego i
Przemieszczanie maszyny, urzadzenia oraz poziomego do przemieszczenia sekcji ptaskich i
sekgciji i blokéw osprzet stuzgce do transportu krzywoliniowych
kadtuba jednostek pionowego i poziomego sekcji i dobiera maszyny i urzagdzenia transportu pionowego i
ptywajgcych blokow kadtuba jednostek poziomego do przemieszczenia blokéw
transportem ptywajgcych (ew) rozpoznaje przeznaczenie poszczegolnych srodkow
wewnatrzzakladowym transportu sekgciji i blokow
dobiera osprzet do transportu sekcji i blokéw
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TWO.03.6.2) odczytuje 4 przygotowuje elementy oprzyrzagdowania do transportu

dokumentacje technologiczng sekcji i blokdw zgodnie z dokumentacja

oprzyrzgdowania oraz instrukcje przygotowuje elementy technologicznych podpdr i belek

dotyczgce transportu usztywniajgcych

wewnatrzzakladowego sekgciji i trasuje miejsca montazu elementéw technologicznych

blokow (ew) podpodr i belek usztywniajgcych

TWO.03.6.3) montuje uchwyty do | 8 wyznacza metodg wykresing sity w zawiesiach tworzgce

przemieszczania i odwracania ptaski zbiezny uktad sit

sekgciji i blokéw kadtuba jednostek oblicza naprezenia rozciggajgce i $ciskajgce

ptywajacych: a) stosuje prawa i poréwnuje obliczone naprezenia z naprezeniami

zasady mechaniki technicznej dopuszczalnymi

b) wyznacza obcigzenia i przygotowuje miejsca montazu uchwytéw transportowych

naprezenia w prostych zgodnie z zasadami mechaniki technicznej

elementach dobiera zawiesia do podnoszenia i obracania sekcji i

c) ustala technologie spawania blokéw zgodnie z zasadami mechaniki technicznej

chwytéw do przemieszczania i trasuje miejsce montazu uchwytéw zgodnie z

odwracania sekcji oraz blokow dokumentacja technologiczna

na podstawie dokumentacji (ew)

TWO.03.6.4) wykonuje i montuje | 6 przygotowuje belki technologiczne usztywniajgce sekcje

belki technologiczne przygotowuje podpory i inne wzmocnienia blokéw kadtuba

usztywniajgce sekcje, podpory i jednostek ptywajacych

inne wzmocnienia blokow montuje belki technologiczne usztywniajgce sekcje,

kadtuba jednostek ptywajgcych: podpory i inne wzmochnienia blokéw kadtuba jednostek

(ep) ptywajgcych

TWO.03.6.6) wykonuje i montuje | 3 identyfikuje oprzyrzgdowanie do transportu i odwracania

oprzyrzagdowanie do transportu i sekgcji i blokéw

odwracania sekcji i blokéw (ep) montuje oprzyrzadowanie do transportu i odwracania

sekcji i blokéw na podstawie dokumentacji technologicznej
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TWO.03.8. Jezyk TWO.03.8.1) postuguje sie 5 rozpoznaje oraz stosuje srodki jezykowe umozliwiajgce Jezyk obcy 0Od 13
obcy zawodowy podstawowym zasobem srodkéw realizacje czynnosci zawodowych w zakresie: zawodowy. miesigca
jezykowych w jezyku obcym a) czynnosci wykonywanych na stanowisku pracy, w tym 30 godzin
nowozytnym (ze szczegélnym zwigzanych z zapewnieniem bezpieczenstwa i higieny
uwzglednieniem srodkow pracy
leksykalnych), umozliwiajgcym b) narzedzi, maszyn, urzadzen i materiatéw koniecznych
realizacje czynnosci do realizacji czynnosci zawodowych
zawodowych w zakresie tematow c) procesow i procedur zwigzanych z realizacjg zadan
zwigzanych: a) ze stanowiskiem zawodowych d) formularzy, specyfikacji oraz innych
pracy i jego wyposazeniem b) z dokumentow zwigzanych z wykonywaniem zadan zawodowych
gtébwnymi technologiami e) swiadczonych ustug, w tym obstugi klienta
stosowanymi w danym zawodzie
¢) z dokumentacjg zwigzang z
danym zawodem d) z ustugami
Swiadczonymi w danym
zawodzie (ew)
TWO.03.8.2) rozumie proste 5 okresla gtéwng my$l wypowiedzi lub tekstu, ewentualnie
wypowiedzi ustne artykutowane fragmentu wypowiedzi lub tekstu
wyraznie, w standardowej znajduje w wypowiedzi lub tekscie okreslone informacije
odmianie jezyka obcego rozpoznaje zwigzki miedzy poszczegolnymi czesciami
nowozytnego, a takze proste tekstu
wypowiedzi pisemne w jezyku uktada informacje w okre$lonym porzadku
obcym nowozytnym w zakresie
umozliwiajgcym realizacje zadan
zawodowych:
a) rozumie proste wypowiedzi
ustne dotyczgce czynnosci
zawodowych (np. rozmowy,
wiadomosci, komunikaty,
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Okres
realizacji

instrukcje lub filmy instruktazowe,
prezentacje), artykutowane
wyraznie, w standardowej
odmianie jezyka

b) rozumie proste wypowiedzi
pisemne dotyczgce czynnosci
zawodowych (np. napisy,
broszury, instrukcje obstugi,
przewodniki, dokumentacje
zawodowag) (ew)

TWO.03.8.3) samodzielnie
tworzy krotkie, proste, spojne i
logiczne wypowiedzi ustne i
pisemne w jezyku obcym
nowozytnym w zakresie
umozliwiajgcym realizacje zadan
zawodowych:

a) tworzy krotkie, proste, spdjne i
logiczne wypowiedzi ustne
dotyczace czynnosci
zawodowych (np. polecenie,
komunikat, instrukcje)

b) tworzy krotkie, proste, spojne i
logiczne wypowiedzi pisemne
dotyczace czynnosci
zawodowych (np. komunikat, e-
mail, instrukcje, wiadomos¢, CV,
list motywacyjny, dokument

opisuje przedmioty, dziatania i zjawiska zwigzane z
czynnosciami zawodowymi

przedstawia sposob postepowania w réznych sytuacjach
zawodowych (np. udziela instrukcji, wskazoéwek, okresla
zasady)

wyraza i uzasadnia swoje stanowisko

stosuje zasady konstruowania tekstéw o réznym
charakterze

stosuje formalny lub nieformalny styl wypowiedzi
adekwatnie do sytuaciji
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zwigzany z wykonywanym

zawodem — wedtug wzoru) (ew)

TWO.03.8.4) uczestniczy w 5 rozpoczyna, prowadzi i konczy rozmowe

rozmowie w typowych sytuacjach uzyskuje i przekazuije informacije i wyjasnienia

zwigzanych z realizacjg zadan wyraza swoje opinie i uzasadnia je, pyta o opinie, zgadza

zawodowych — reaguje w jezyku sie lub nie zgadza z opiniami innych oso6b

obcym nowozytnym w sposdb prowadzi proste negocjacje zwigzane z czynnosciami

zrozumiaty, adekwatnie do zawodowymi

sytuacji komunikacyjnej, ustnie pyta o upodobania i intencje innych oséb

lub w formie prostego tekstu: proponuje, zacheca

a) reaguje ustnie (np. podczas stosuje zwroty i formy grzecznosciowe

rozmowy z innym pracownikiem, dostosowuje styl wypowiedzi do sytuacji

klientem, kontrahentem, w tym

rozmowy telefonicznej) w

typowych sytuacjach zwigzanych

z wykonywaniem czynnosci

zawodowych

b) reaguje w formie prostego

tekstu pisanego (np. wiadomosc¢,

formularz, e-mail, dokument

zwigzany z wykonywanym

zawodem) w typowych

sytuacjach zwigzanych z

wykonywaniem czynnosci

zawodowych (ew)

TWO.03.8.5) zmienia forme 5 przekazuje w jezyku obcym nowozytnym informacje

przekazu ustnego lub pisemnego zawarte w materiatach wizualnych (np. wykresach,

TWO.03
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w jezyku obcym nowozytnym w symbolach, piktogramach, schematach) oraz
typowych sytuacjach zwigzanych audiowizualnych (np. filmach instruktazowych)
z wykonywaniem czynno$ci przekazuje w jezyku polskim informacje sformutowane w
zawodowych (ep) jezyku obcym nowozytnym
przekazuje w jezyku obcym nowozytnym informacje
sformutowane w jezyku polskim lub w tym jezyku obcym
nowozytnym
przedstawia publicznie w jezyku obcym nowozytnym
wczesniej opracowany materiat, np. prezentacje
TWO.03.8.6) wykorzystuje 5 korzysta ze stownika dwujezycznego i jednojezycznego
strategie stuzgce doskonaleniu wspoétdziata z innymi osobami, realizujgc zadania jezykowe
wiasnych umiejetnosci korzysta z tekstow w jezyku obcym nowozytnym, rowniez
jezykowych oraz podnoszace za pomocg technologii informacyjnokomunikacyjnych
Swiadomos¢ jezykowa: identyfikuje stowa klucze, internacjonalizmy
a) wykorzystuje techniki wykorzystuje kontekst (tam, gdzie to mozliwe), aby w
samodzielnej pracy nad jezykiem przyblizeniu okresli¢ znaczenie stowa
obcym nowozytnym upraszcza (jezeli to konieczne) wypowiedz, zastepuje
b) wspdtdziata w grupie nieznane stowa innymi, wykorzystuje opis, $rodki
c) korzysta ze zrodet informacji w niewerbalne
jezyku obcym nowozytnym
d) stosuje strategie
komunikacyjne i kompensacyjne
(ep)
TWO.03.2. Podstawy | TWO0.03.2.7) charakteryzuje 22 wymienia rodzaje obrdbki recznej Techniki Od1
okretownictwa maszyny, urzadzenia i narzedzia stosuje narzedzia, przyrzady i urzgdzenia do wykonywania | wytwarzania. miesigca
do obrébki recznej i maszynowej prac z zakresu obrébki recznej
(ew) wykorzystuje maszyny, urzgdzenia i narzedzia do
wykonywania operacji obrobki recznej lub maszynowej

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
TWO.03. Wykonywanie i montaz elementow kadtuba jednostek ptywajgcych

Strona 103 z 215




Fundusze
Europejskie

Wiedza Edukacja Rozwdj

o

Rzeczpospolita Unia Europejska [

- Polska Europejski Fundusz Spoteczny e *:

Nazwa jednostki
efektow ksztatcenia

Efekt ksztalcenia wraz z
kodowaniem (ek; ew; ep)

Liczba
godzin

Kryteria weryfikacji
poszczegolnych efektow

Grupowanie
efektow
ksztalcenia w
zajecia.
Nazwa zajec¢

Okres
realizacji

dobiera elektronarzedzia w obrébce recznej

dobiera narzedzia, przyrzady i urzadzenia do wykonania
prac z zakresu obrdbki recznej

dobiera narzedzia, przyrzady i urzgdzenia do wykonania
prac z zakresu obrobki maszynowej

uzytkuje elektronarzedzia

uzytkuje obrabiarki do metalu: tokarki, wiertarki, frezarki,
strugarki, szlifierki

wykonuje proste operacje maszynowej obrébki
skrawaniem

TWO.03.2.12) charakteryzuje
prace zwigzane z cieciem i
spawaniem elementow jednostek
ptywajgcych (ek)

20

opisuje urzadzenia i maszyny do ciecia gazowego i
elektrycznego

rozrdznia prace zwigzane z cieciem gazowym

rozpoznaje metody spawania elektrycznego

dobiera sposoby przygotowania ztgcz i warunki
zapewniajgce wymagang jakosc¢ potgczen

przygotowuje materiat do ciecia i spawania

obstuguje sprzet do ciecia i spawania

wykonuje ciecie i spawanie

wykonuje potaczenia spawane rur stalowych

wykonuje ztobkowanie elektropowietrzne

naprawia uszkodzenia metodg napawania

TWO.03.4.
Wykonywanie
elementow i wezidw
prefabrykaciji

TWO.03.4.2) wykonuje ciecie
elementéw konstrukcyjnych (ek)

20

okresla maszyny i urzgdzenia do ciecia blach i profili oraz
ich obstugi

korzysta z instrukcji obstugi maszyn i urzgdzen do ciecia
blach i profili
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Nazwa jednostki
efektow ksztatcenia

Efekt ksztalcenia wraz z
kodowaniem (ek; ew; ep)

Liczba
godzin

Kryteria weryfikacji
poszczegolnych efektow

Grupowanie
efektow
ksztalcenia w
zajecia.
Nazwa zajec¢

Okres
realizacji

wstepnej kadtuba
jednostek
ptywajgcych

odczytuje dokumentacje konstrukcyjng i traserskg
dotyczacy ciecia elementdw konstrukcyjnych, w tym blach i
profili hutniczych

odczytuje symbolike karty wykroju

wykonuje ciecie elementéw konstrukcyjnych na gilotynach,
prasach oraz urzgdzeniami do ciecia gazowego

wykonuje ciecie elementéw konstrukcyjnych urzgdzeniami
do ciecia gazowego

TWO.03.4.4) wykonuje giecie
blach i profili hutniczych (ek)

20

okresla maszyny i urzgdzenia stosowane do giecia profili

stosuje dokumentacje traserska i technologiczng do giecia
blach i profili

wykorzystuje oprzyrzgdowanie do giecia blach i profili
hutniczych

postuguje sie szablonami listewkowymi, ptaskimi i
skrzynkowymi do kontroli wykonania elementow
konstrukcyjnych

stosuje maszyny i urzadzenia do giecia blach i profili
hutniczych

TWO.03.4.5) wykonuje prace w
zakresie uprawnien | stopnia
zwigzanych z cieciem i
spawaniem elementéw jednostek
ptywajacych (ek)

40

opisuje maszyny i urzadzenia do spawania gazowego

opisuje sposoby obstugi maszyn do spawania i ciecia
gazowego

przygotowuje materiaty do spawania i cigecia elektrycznego
i gazowego

dobiera parametry ciecia gazowego w zaleznosci od
grubosci i gatunku stali przecinanego elementu

dobiera parametry spawania w zaleznosci od grubosci i
gatunku stali spawanego elementu
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Nazwa jednostki Efekt ksztatcenia wraz z Liczba | Kryteria weryfikacji Grupowanie Okres
efektow ksztalcenia | kodowaniem (ek; ew; ep) godzin | poszczegélnych efektéw efektow realizacji
ksztalcenia w
zajecia.
Nazwa zajec¢
stosuje wtasciwe parametry ciecia gazowego dla danych
gatunkow i grubosci stali
obstuguje sprzet do spawania elektrycznego i gazowego
wykonuje spoiny jedno- i wielo$ciegowe w pozycji
podolnej, nabocznej, pionowej i okapowej
TWO.03.4.11) kontroluje procesy | 10 sprawdza doktadnos¢ operacji ciecia elementéow
ciecia, giecia elementow konstrukcyjnych
konstrukcyjnych oraz wykonania sprawdza doktadnosc¢ operacji giecia elementow
weziow prefabrykacji wstepnej konstrukcyjnych
zgodnie z wymaganiami postuguje sie szablonami i listwami traserskimi do kontroli
dokumentaciji konstrukcyjnej, wykonanych operaciji giecia
technologicznej, traserskiej i wykonuje pomiary wykonanych weztéw prefabrykacii
standardéw budowy, remontu lub wstepnej
modernizacji jednostek kontroluje ksztatty wygietych elementow
ptywajgcych (ek)
TWO.03.5. TWO.03.5.10) wykonuje pomiary | 12 stosuje karte pomiaréw do kontroli wykonania sekcji i
Prefabrykacja sekcji, | sekcji i blokéw jednostek blokow
montaz blokow i ptywajgcych (ew) rozroznia narzedzia pomiarowo-kontrolne
sekcji kadtuba rozroznia przyrzady pomiarowo-optyczne
jednostek stosuje narzedzia pomiarowo-kontrolne
ptywajgcych stosuje przyrzady pomiarowo-optyczne
TWO.03.6. TWO.03.6.5) zgtasza do badan 5 opisuje metody badan nieniszczacych stosowanych do
Przemieszczanie nieniszczgcych oraz kontroluje kontroli jakosci spawania uchwytéw transportowych
sekgciji i blokéw jakos¢ wykonania montazu i identyfikuje wady ztgcz spawanych
kadtuba jednostek spawania uchwytéw kontroluje wymiary spoin
ptywajacych transportowych i innych
transportem elementow konstrukcji sekcji i
wewnatrzzaktadowym | blokéw, zwigzanych z
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Nazwa jednostki Efekt ksztatcenia wraz z Liczba | Kryteria weryfikacji Grupowanie Okres
efektow ksztalcenia | kodowaniem (ek; ew; ep) godzin | poszczegélnych efektéw efektow realizacji
ksztalcenia w
zajecia.
Nazwa zajec¢
transportem
wewnatrzzaktadowym sekcji i
blokéw kadtuba jednostek
ptywajacych (ew)
TWO.03.3. TWO.03.3.2) charakteryzuje 12 wymienia cel i sposoby jego osiggniecia dla Technologia od7
Wykonywanie obrdbki | maszyny i urzgdzenia ciggu poszczegodlnych operacji obrobki wstepnej budowy kadtuba miesigca
wstepnej blach i obrébki wstepnej blach i profili opisuje urzgdzenia do obrobki wstepnej jednostki 48 godzin
profili hutniczych hutniczych oraz stosuje rozpoznaje urzgdzenia stosowane do obrébki wstepnej ptywajgce;.
instrukcje ich obstugi (ew) elementow konstrukcji, elementéw jednostek ptywajacych,
blach i profili
opisuje czynnosci wystepujgce podczas obrobki wstepne;j
elementow kadtuba
rozpoznaje maszyny, urzadzenia i osprzet do transportu
wewngtrzzaktadowego pionowego i poziomego blach i
profili hutniczych na stanowisko obrdbki wstepne;j
dobiera urzadzenia transportowe do przenoszenia blach i
profili z miejsca skltadowania na stanowisko obrébki
wstepnej
TWO.03.3.4) rozpoznaje 2 okresla sposdb przygotowania powierzchni elementéow
alternatywne sposoby wykonania konstrukcyjnych do naktadania powtok ochronnych
obrobki wstepnej blach i profili objasnia chemiczne metody czyszczenia blach i profili
hutniczych (ep) hutniczych
objasnia mechaniczne metody czyszczenia blach i profili
hutniczych
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Nazwa jednostki Efekt ksztatcenia wraz z Liczba | Kryteria weryfikacji Grupowanie Okres
efektow ksztalcenia | kodowaniem (ek; ew; ep) godzin | poszczegélnych efektéw efektow realizacji
ksztatcenia w
zajecia.
Nazwa zajec¢
TWO.03.4. TWO.03.4.6) charakteryzuje 14 dobiera maszyny, urzgdzenia, narzedzia i osprzet
Wykonywanie maszyny, urzgdzenia, narzedzia i konieczne do wykonania i naprawy weztéw konstrukciji
elementow i wezidw osprzet konieczne do wykonania kadiubow jednostek ptywajgcych prefabrykaciji wstepnej
prefabrykaciji naprawy lub modernizacji weztow
wstepnej kadtuba konstrukcji kadtubéw jednostek
jednostek pltywajgcych prefabrykacji
ptywajgcych wstepnej (ek)
stosuje odpowiednig technologie zapobiegajgcg
odksztatceniom w czasie spawania konstrukc;ji
wykonuje oprzyrzgdowanie stosowane do wykonywania
weztéw prefabrykacji wstepne;j
stosuje odpowiednie oprzyrzgdowanie do wykonania i
modernizacji weztéw prefabrykacji wstepnej
TWO.03.4.7) odczytuje 14 opisuje kolejne operacje technologiczne prefabrykacii
dokumentacje konstrukcyjna, wstepnej usztywnien ramowych, fundamentéw i masztéw
technologiczng, traserska, stosuje dokumentacje konstrukcyjng oraz unifikacje i
dokumentacje materiatowg oraz standardy do wykonania weztéw prefabrykacji wstepnej
unifikacje i standardy budowy kadtuba
kadtuba dotyczgce wykonania i stosuje dokumentacje konstrukcyjng oraz unifikacje i
naprawy weztow prefabrykacji standardy do naprawy weztéw prefabrykacji wstepnej
wstepnej uktadu wigzan kadtuba kadtuba
jednostek ptywajgcych (ew) wykorzystuje dokumentacje technologiczng prefabrykagji
wstepnej usztywnien ramowych, fundamentow i masztéw
ustala doktadnos¢ wykonania weztéw prefabrykacji
wstepnej wedtug standardu budowy kadtuba
TWO.03.5. TWO.03.5.9) charakteryzuje 6 rozroznia metody odprezania po spawaniu sekcji i blokéw
Prefabrykacja sekcji, | sprzet do prostowania rozréznia metody prostowania sekgcji
montaz blokow i bezudarowego blach i rozréznia metody prostowania blokéw
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Nazwa jednostki Efekt ksztatcenia wraz z Liczba | Kryteria weryfikacji Grupowanie Okres
efektow ksztalcenia | kodowaniem (ek; ew; ep) godzin | poszczegélnych efektéw efektow realizacji
ksztalcenia w
zajecia.
Nazwa zajec¢
sekcji kadtuba odprezania sekcji po spawaniu
jednostek (ep)
ptywajgcych
TWO.03.7. TWO.03.7.1) wykonuje remont 40 rozpoznaje uszkodzenia fundamentéw maszyn i urzadzehn | Technologia Od1
Wykonywanie prac lub modernizacje fundamentéw wykonuje nowy fundament urzgdzenia modernizacji miesigca
zwigzanych z maszyn i urzadzen: wymienia czynnosci, urzadzenia, narzedzia i przyrzady kadtuba jednostki
remontem lub a) usuwa uszkodzony fundament niezbedne do usuniecia uszkodzonego fundamentu ptywajace;j.
modernizacjg kadiuba | urzadzenia poktadowego i
jednostek pomochiczego w sitowni
ptywajgcych b) montuje nowy fundament
urzgdzenia poktadowego i
pomocniczego w sitowni (ew)
TWO.03.7.2) wykonuje remont 40 rozpoznaje rodzaje uszkodzen burt i poktadow
lub modernizacje konstrukcji okresla wielkos¢ uszkodzen zgodnie ze standardami
kadtuba jednostek ptywajgcych wykonania
(ek) wymienia uszkodzony fragment burty i poktadu
wymienia uszkodzony fragment usztywnien ramowych
TWO.03.7.3) wykonuje remont 30 rozpoznaje rodzaje uszkodzen instalacji rurociggowe;j
lub modernizacje fragmentéw demontuje uszkodzony odcinek rurociggu ze ztgczami
instalacji rurociggow (ew) kotnierzowymi
wykonuje prefabrykacje prostego odcinka rurociggu z
kotnierzami
montuje nowy odcinek rurociggu ze ztgczami
kotnierzowymi
TWO.03.7.4) wykonuje prace 70 rozpoznaje rodzaje uszkodzen elementéw wyposazenia
remontowe lub modernizacyjne Slusarskiego
wyposazenia $lusarskiego przygotowuje do wymiany uszkodzone fragmenty
jednostek ptywajacych (ep) wyposazenia: poreczy, uchwytéw, drabin, schodéw,
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Nazwa zajec¢

trapow, ktadek, podtdg i podbudowy przejsé
komunikacyjnych, w sitowniach, pompowniach oraz na
poktadach do wymiany

wykonuje nowe fragmenty wyposazenia: poreczy,
uchwytéw, drabin, schodow, trapéw, kfadek, podtég i
podbudowy przejsé komunikacyjnych, w sitowniach,
pompowniach oraz na poktadach zgodnie ze standardem
wykonania

wymienia uszkodzone fragmenty wyposazenia: poreczy,
uchwytéw, drabin, schoddéw, trapéw, ktadek, podtdg i
podbudowy przejs¢ komunikacyjnych, w sitowniach,
pompowniach oraz na poktadach zgodnie ze standardem
wykonania

3.2 Przyznanie liczby godzin na ksztatcenie zawodowe

Tabela 3. Okreslenie liczby godzin poszczegdélnych zaje¢ z podzialem na zajecia teoretyczne i praktyczne (Tabela dla ksztalcenia przedmiotowego)

Nazwa zajeé Liczba godzin Efekty ksztalcenia wraz z kodami (ek, ew, ep.) oraz kryteria weryfikacji realizowane w ramach zajeé¢
Zajecia Zajecia Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji
teoretyczne | praktyczne
Bezpieczenstwo | 60 rozroznia pojecia — postuguje sie terminologig dotyczgcg bezpieczenstwa i higieny pracy,
i higiena pracy zwigzane z ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska
w budowie bezpieczenstwem i higieng -~ wymienia przepisy prawa dotyczace bezpieczenstwa i higieny pracy,
jednostek pracy, ochrong ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony $rodowiska
ptywajacych. (*) przeciwpozarows, ochrong —  okresla warunki organizacji pracy zapewniajgce wymagany poziom ochrony
srodowiska i ergonomig zdrowia i zycia przed zagrozeniami wystepujacymi w $rodowisku pracy
(ek) —  okresla dziatania zapobiegajgce wyrzadzeniu szkdd w srodowisku
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Nazwa zajeé

Liczba godzin

Efekty ksztalcenia wraz z kodami (ek, ew, ep.) oraz kryteria weryfikacji realizowane w ramach zajeé¢

Zajecia
teoretyczne

Zajecia
praktyczne

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

opisuje wymagania dotyczgce ergonomii pracy

rozroznia srodki gasnicze ze wzgledu na zakres ich stosowania

charakteryzuje zadania i
uprawnienia instytucji oraz
stuzb dziatajacych w
zakresie ochrony pracy i
ochrony $rodowiska (ep)

wymienia instytucje i stuzby dziatajgce w zakresie ochrony pracy i ochrony
Srodowiska

— wskazuje zadania i uprawnienia instytucji i stuzb dziatajagcych w zakresie
ochrony pracy i ochrony srodowiska

opisuje prawa i obowigzki
pracownika oraz
pracodawcy w zakresie
bezpieczenstwa i higieny
pracy (ew)

— wymienia prawa i obowigzki pracodawcy w zakresie bezpieczenstwa i
higieny pracy

— wymienia prawa i obowigzki pracownika w zakresie bezpieczenstwa i higieny
pracy

— omawia konsekwencje nieprzestrzegania obowigzkéw pracownika i
pracodawcy w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy

organizuje stanowisko
pracy zgodnie z
wymaganiami ergonomii
oraz przepisami prawa
dotyczgcymi
bezpieczenstwa i higieny
pracy, ochrony
przeciwpozarowe; i
ochrony $rodowiska (ek)

— opisuje zasady bezpiecznego postugiwania sie narzedziami

— organizuje stanowisko pracy zgodnie z wymaganiami ergonomii oraz
przepisami prawa dotyczgcymi bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska

—  stosuje zasady ochrony srodowiska

—  postuguje sie maszynami i urzgdzeniami w sposdb bezpieczny

okre$la zagrozenia dla
zdrowia i zycia cztowieka
oraz mienia i rodowiska

zwigzane z wykonywaniem

zadan zawodowych (ek)

— omawia czynniki szkodliwe wystepujgce w srodowisku pracy

— wymienia zagrozenia zwigzane z wystepowaniem czynnikow
niebezpiecznych i szkodliwych dla srodowiska

—  okresla zrédta zagrozen dla zdrowia i zycia cztowieka oraz mienia i
Srodowiska podczas wykonywania zadan zawodowych

—  okresla zagrozenia zwigzane z wykonywaniem robét regulacyjnych i
hydrotechnicznych

— omawia przyczyny wystepowania zagrozen w srodowisku pracy
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Nazwa zajeé

Liczba godzin

Efekty ksztalcenia wraz z kodami (ek, ew, ep.) oraz kryteria weryfikacji realizowane w ramach zajeé¢

Zajecia
teoretyczne

Zajecia
praktyczne

Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji

okresla skutki oddziatywania na organizm czynnikéw szkodliwych
wystepujgcych na stanowisku pracy

— omawia metody zapobiegania oddziatywaniu czynnikéw szkodliwych na
organizm cztowieka

stosuje srodki ochrony —  rozroznia srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej w zakresie

indywidualnej i zbiorowej bezpieczenstwa i higieny pracy

podczas wykonywania —  dobiera $rodki ochrony indywidualnej i zbiorowej w zakresie bezpieczenstwa
zadan zawodowych (ek) i higieny pracy obowigzujgce przy wykonywaniu zadan zawodowych

—  stosuje $rodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas wykonywania
zadan zawodowych

udziela pierwszej pomocy —  opisuje podstawowe symptomy wskazujgce na stany nagtego zagrozenia
w stanach nagtego zdrowotnego

zagrozenia zdrowotnego —  ocenia sytuacje poszkodowanego na podstawie analizy objawow

(ek) obserwowanych u poszkodowanego

—  zabezpiecza siebie, poszkodowanego i miejsce wypadku

— uktada poszkodowanego w pozycji bezpiecznej

— powiadamia odpowiednie stuzby

—  prezentuje udzielanie pierwszej pomocy w urazowych stanach nagtego
zagrozenia zdrowotnego, np. krwotok, zmiazdzenie, amputacja, ztamanie,
oparzenie

—  prezentuje udzielanie pierwszej pomocy w nieurazowych stanach nagtego
zagrozenia zdrowotnego, np. omdlenie, zawat, udar

— wykonuje resuscytacje krgzeniowo-oddechowg na fantomie zgodnie z
wytycznymi Polskiej Rady Resuscytacji i Europejskiej Rady Resuscytacji

przestrzega zasad kultury — stosuje zasady kultury osobistej i ogdlnie przyjete normy zachowania w
osobistej i etyki zawodowej Srodowisku pracy
(ek) - wyjasnia pojecie tajemnicy zawodowej

przyjmuje odpowiedzialnos¢ za powierzone informacje zawodowe

respektuje zasady dotyczace przestrzegania tajemnicy zawodowej
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Fundusze
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

o

Rzeczpospolita Unia Europejska [

- Polska

Europejski Fundusz Spoteczny * *

* 5 %

Nazwa zajeé

Liczba godzin

Efekty ksztalcenia wraz z kodami (ek, ew, ep.) oraz kryteria weryfikacji realizowane w ramach zajeé¢

Zajecia
teoretyczne

Zajecia
praktyczne

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

wyjasnia, na czym polega zachowanie etyczne w zawodzie

wskazuje przyktady zachowan etycznych w zawodzie

planuje wykonanie
zadania (ew)

omawia czynnosci realizowane w ramach czasu pracy

okresla czas realizacji zadan

realizuje dziatania w wyznaczonym czasie

monitoruje realizacje zaplanowanych dziatan

dokonuje modyfikacji zaplanowanych dziatan

dokonuje samooceny wykonanej pracy

ponosi odpowiedzialnos¢
za podejmowane dziatania
(ek)

przewiduje skutki podejmowanych dziatah, w tym prawne

wykazuje swiadomos¢ odpowiedzialnosci za wykonywang prace

ocenia podejmowane dziatania

przewiduje konsekwencje niewtasciwego wykonywania czynnosci
zawodowych na stanowisku pracy, w tym postugiwania sie niebezpiecznymi
substancjami i niewtasciwej eksploatacji maszyn i urzgdzen na stanowisku

pracy

wykazuje sie
kreatywnoscig i
otwartoscig na zmiany (ep)

podaje przyktady wptywu zmiany na rézne sytuacje zycia spotecznego i
gospodarczego

wskazuje przyktady wprowadzenia zmiany i ocenia skutki jej wprowadzenia

proponuje sposoby rozwigzywania problemoéw zwigzanych z wykonywaniem
zadan zawodowych w nieprzewidywalnych warunkach

stosuje techniki radzenia
sobie ze stresem (ew)

rozpoznaje zrodta stresu podczas wykonywania zadan zawodowych

wybiera techniki radzenia sobie ze stresem odpowiednio do sytuacji

wskazuje najczestsze przyczyny sytuacji stresowych w pracy zawodowej

przedstawia rézne formy zachowan asertywnych jako sposobdw radzenia
sobie ze stresem

rozroznia techniki rozwigzywania konfliktow zwigzanych z wykonywaniem
zadan zawodowych

okresla skutki stresu
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Nazwa zajeé

Liczba godzin

Efekty ksztalcenia wraz z kodami (ek, ew, ep.) oraz kryteria weryfikacji realizowane w ramach zajeé¢

Zajecia Zajecia Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji
teoretyczne | praktyczne
doskonali umiejetnosci —  pozyskuje informacje zawodoznawcze dotyczgce przemystu z ré6znych
zawodowe (ew) zrédet
—  okresla zakres umiejetno$ci i kompetencji niezbednych do wykonywania
zawodu
— analizuje wiasne kompetencje
— wyznacza wiasne cele rozwoju zawodowego
—  planuje droge rozwoju zawodowego
— wskazuje mozliwosci podnoszenia kompetencji zawodowych, osobistych i
spofecznych
stosuje zasady — identyfikuje sygnaty werbalne i niewerbalne
komunikacji —  stosuje aktywne metody stuchania
interpersonalnej (ep) —  prowadzi dyskusje
— udziela informacji zwrotnej
stosuje metody i techniki —  opisuje sposob przeciwdziatania problemom w zespole realizujgcym zadania
rozwigzywania problemow - opisuje techniki rozwigzywania probleméw
(ep) - wskazuje, na wybranym przykfadzie, metody i techniki rozwigzywania
problemu
wspotpracuje w zespole —  pracuje w zespole, ponoszac odpowiedzialnosé za wspolnie realizowane
(ek) zadania
—  przestrzega podziatu rél, zadan i odpowiedzialnosci w zespole
— angazuje sie w realizacje wspdlnych dziatan zespotu
—  modyfikuje sposéb zachowania, uwzgledniajgc stanowisko wypracowane
wspolnie z innymi cztonkami zespotu
Rysunek 50 przestrzega zasad — wykonuje rysunki techniczne zgodnie z zasadami
techniczny sporzgdzania rysunku -~ wykonuije rysunki techniczne, stosujgc stopnie uproszczenia
okretowy. (¥) technicznego —  stosuje zasady wymiarowania
maszynowego (ek) —  sporzadza szkice cze$ci maszyn
— wykonuje rysunki wykonawcze
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Fundusze
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

o

Rzeczpospolita Unia Europejska [

- Polska

Europejski Fundusz Spoteczny * *

* 5 %

Nazwa zajeé

Liczba godzin

Efekty ksztalcenia wraz z kodami (ek, ew, ep.) oraz kryteria weryfikacji realizowane w ramach zajeé¢

Zajecia Zajecia Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji
teoretyczne | praktyczne
— wykonuje rysunki techniczne, wykorzystujgc techniki wspomagania
komputerowego
postuguje sie rysunkiem —  objasnia sposéb wykonania rysunku linii teoretycznych kadtuba
linii teoretycznych kadtuba - odczytuje dane z tabeli rzednych potrzebnych do wyznaczenia ksztattéw
jednostek ptywajacych konstrukcji
(ew) - przedstawia ptaszczyzny gtéwne kadtuba jednostki ptywajgcej
—  stosuje rysunek linii teoretycznych do wyznaczenia ksztattu elementéw
konstrukcyjnych kadtuba
Podstawy 94 charakteryzuje czesci —  okresla budowe mechanizméw maszyn i urzadzen
konstrukcji maszyn i urzadzen (ew) - opisuje zasady dziatania maszyn i urzadzen
maszyn i - stosuje rézne rodzaje potgczen w mechanizmach maszyn i urzadzen
urzadzen _

okretowych. (*)

stosuje zasady tolerancji i pasowan w rysunkach czesci maszyn

dobiera tolerancje i pasowania

charakteryzuje materiaty
konstrukcyjne i
eksploatacyjne (ew)

opisuje materiaty konstrukcyjne i eksploatacyjne na podstawie oznaczen

wymienia zastosowanie materiatow konstrukcyjnych i eksploatacyjnych

opisuje wtasciwosci materiatdw konstrukcyjnych majgce wptyw na
konstrukcje jednostki ptywajacej

stosuje materiaty konstrukcyjne i eksploatacyjne w budownictwie okretowym

charakteryzuje srodki
transportu wewnetrznego
(ew)

opisuje stosowane do transportu srodki transportu wewnetrznego

opisuje stosowane do sktadowania $rodki transportu wewnetrznego

opisuje metody sktadowania i segregacji materiatéw konstrukcyjnych

wymienia stosowane w stoczniach urzgdzenia przetadunkowe

opisuje elektryczne urzgdzenia przetadunkowe i sposdb ich wykorzystania

opisuje hydrauliczne urzgdzenia przetadunkowe i sposéb ich wykorzystania

opisuje podcisnieniowe urzgdzenia przetadunkowe i sposéb ich
wykorzystania

dobiera sposoby transportu i skladowania materiatéw

postuguje sie urzgdzeniami przetadunkowymi
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Fundusze

Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita

- Polska

o

Unia Europejska S
Europejski Fundusz Spoteczny * *

* 5 %

Nazwa zajeé

Liczba godzin

Efekty ksztalcenia wraz z kodami (ek, ew, ep.) oraz kryteria weryfikacji realizowane w ramach zajeé¢

Zajecia
teoretyczne

Zajecia
praktyczne

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

wykonuje transport reczny zgodnie z obowigzujgcymi zasadami i przepisami

rozpoznaje rodzaje korozji
oraz okresla sposoby
ochrony przed korozjg (ep)

opisuje przyczyny powstawania korozji

rozpoznaje rodzaje korozji

wymienia metody ochrony antykorozyjnej

opisuje narzedzia stosowane do usuwania skutkoéw korozji

wymienia materialy i urzgdzenia zabezpieczajgce przed dziataniem korozji

stosuje wtasciwe narzedzia do usuwania i zabezpieczenia przed korozjg

charakteryzuje techniki i
metody wytwarzania
czesci maszyn i urzgdzen
(ew)

wymienia techniki obrébki plastycznej, cieplnej oraz cieplno-chemicznej

wymienia stosowane rodzaje obrobki cieplnochemicznej podczas
wytwarzania czesci maszyn i urzgdzen

dobiera narzedzia do wykonania elementow w obrébce recznej

wymienia rodzaje obrobki maszynowej

opisuje metody badan metali i ich stopéw

wymienia rodzaje wad i sposoby ich wykrywania w materiatach
konstrukcyjnych

charakteryzuje przyrzady
pomiarowe stosowane
podczas obrébki recznej i
maszynowej (ew)

okresla narzedzia pomiarowe i sposoby ich uzycia

uzywa odpowiednich narzedzi pomiarowych do wykonania pomiaréw
warsztatowych

stosuje metody pomiarowe do pomiaréw warsztatowych

opisuje wtasciwosci metrologiczne przyrzgdéw pomiarowych

charakteryzuje metody
kontroli jakosci
wykonanych prac (ew)

identyfikuje sposoby kontroli jakosci w zaleznosci od wykonywanych prac

wykorzystuje wlasciwe przyrzady i narzedzia pomiarowe oraz sprawdziany
do kontroli

wykonuje pomiary kontrolne wykonanych prac

sprawdza zgodnosc¢ odchytek z dokumentacjg roboczg

sprawdza zgodnos$¢ odchytek ze standaryzacjg wykonania prac w stoczni

okresla budowe oraz
przestrzega zasad

rozpoznaje urzgdzenia pokfadowe i sitowniane

opisuje zasade dziatania mechanizmoéw jednostek ptywajgcych
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Fundusze

Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj - Polska

o

Rzeczpospolita Unia Europejska [

Europejski Fundusz Spoteczny * *

* 5 %

Nazwa zajeé

Liczba godzin

Efekty ksztalcenia wraz z kodami (ek, ew, ep.) oraz kryteria weryfikacji realizowane w ramach zajeé¢

Zajecia
teoretyczne

Zajecia
praktyczne

Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji

dziatania maszyn i

opisuje zasade dziatania urzgdzen hydraulicznych i pneumatycznych

urzgdzen jednostek

rozpoznaje schematy potgczen hydraulicznych i pneumatycznych

ptywajacych (ep)

opisuje budowe urzadzen poktadowych i sitowni

opisuje budowe, zasade dziatania i eksploatacji mechanizméw jednostek
ptywajgcych

opisuje zasade dziatania i budowe urzgdzen hydraulicznych i
pneumatycznych

rozroznia czesci oraz mechanizmy maszyn i urzgdzen zwigzanych z
eksploatacjg statku

rozroznia schematy potgczen hydraulicznych i pneumatycznych

postuguje sie
dokumentacjg techniczng

objasnia sposdb dziatania maszyn i urzgdzen na podstawie dokumentac;ji
technicznej

maszyn i urzgdzen oraz
przestrzega norm

odczytuje rodzaje oraz sposob dziatania maszyn i urzgdzen na podstawie
dokumentacji technicznej

dotyczacych rysunku

rozroznia cze$ci oraz mechanizmy maszyn i urzgdzen

technicznego, czesci
maszyn, materiatow

korzysta z przepisow Polskiego Rejestru Statkéw, dotyczacych materiatow
okretowych

konstrukcyjnych i
eksploatacyjnych (ew)

opisuje wtasnosci materiatdw na podstawie norm technicznych

charakteryzuje elementy

wymienia wyposazenie kotwiczne

wyposazenia okretu (ep)

wymienia i opisuje wyposazenie ratownicze i ratunkowe

rozpoznaje rodzaje pednikéw

okresla wyposazenie cumownicze i holownicze jednostki ptywajgcej

rozroznia rodzaje masztéw i ich olinowanie

rozréznia elementy trapow, kladek, schodéw, drabin

stosuje prawa dotyczgce

okresla podstawowe prawa statyki i dynamiki jednostek ptywajacych

statyki i dynamiki okretu
(ew)

przedstawia wptyw ptywalnosci i statecznosci na wytrzymatos¢ kadtuba
jednostek ptywajgcych podczas budowy i eksploatacji jednostek ptywajgcych
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Fundusze
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita

- Polska

*

Unia Europejska S
Europejski Fundusz Spoteczny * *

* 5 %

Nazwa zajeé

Liczba godzin

Efekty ksztalcenia wraz z kodami (ek, ew, ep.) oraz kryteria weryfikacji realizowane w ramach zajeé¢

Zajecia Zajecia Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji
teoretyczne | praktyczne
—  opisuje zastosowanie skali Bonjeana do wyjasnienia obcigzen kadtuba
podczas wodowania jednostki
—  postuguje sie dokumentacjg konstrukcyjng i statecznosciowg jednostek
ptywajgcych
stosuje programy —  postuguje sie komputerowg bazg znormalizowanych czesci maszyn
komputerowe —  postuguje sie komputerowg bazg materiatéw konstrukcyjnych
wspomagajace - wykorzystuje programy komputerowe wspomagajgce dobor
wykonywanie zadan (ep) znormalizowanych czesci maszyn
rozpoznaje wtasciwe — wymienia cele normalizacji krajowe;j
normy i procedury oceny — podaje definicje i cechy normy
zgodnosci podczas - rozréznia oznaczenie normy miedzynarodowej, europejskiej i krajowej
realizacji zadan - korzysta ze zrodet informaciji dotyczacych norm i procedur oceny zgodnosci
zawodowych (ep)
Konstrukcje 60 rozréznia materiaty — odczytuje dokumentacje materialowg zwigzang z dystrybucjg materiatow

kadtubow
jednostek

ptywajacych. (*)

hutnicze przeznaczone do
budowy, remontu lub
modernizacji kadtuba
jednostek ptywajacych

hutniczych do budowy, remontu lub modernizacji jednostek ptywajgcych

odczytuje opisy hutnicze i atesty towarzystw klasyfikacyjnych

wymienia nazwy towarzystw klasyfikacyjnych i skroty tych nazw

odczytuje znaczenie poszczegdlnych sktadowych oznaczen gatunkéw stali

(ew) kadtubowych na podstawie dokumentacji materiatowej
— identyfikuje oznaczenia rodzajéw profili walcowanych
— rozpoznaje gatunki stali kadtubowych na podstawie oznaczen Polskiego
Rejestru Statkéw
wykonuje opisy — dokonuje opisu elementéw konstrukcyjnych kadtuba na podstawie
elementow konstrukcji dokumentacji
kadtuba jednostek —  nanosi na elemencie konstrukcji kadtuba znaki potozenia w kadtubie na

ptywajacych zgodnie z
dokumentacjg (ek)

podstawie rysunku i zdefiniowanych symboli

identyfikuje na rysunku linii teoretycznych kadtuba ptaszczyzny zasadnicze i
ich oznaczenia
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Fundusze

Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita
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Unia Europejska S
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* 5 %

Nazwa zajeé Liczba godzin Efekty ksztalcenia wraz z kodami (ek, ew, ep.) oraz kryteria weryfikacji realizowane w ramach zajeé¢
Zajecia Zajecia Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji
teoretyczne | praktyczne
— identyfikuje na rysunku linii teoretycznych kadtuba przekroje: wodnicowe,
wregowe, wzdtuznicowe
—  postuguje sie narzedziami traserskimi do wykonania opisu elementéw
konstrukcji kadtuba
— wyznacza na podstawie linii teoretycznych kadtuba line giecia
—  stosuje rysunek linii teoretycznych do wyznaczenia ksztattu elementéw
konstrukcyjnych kadtuba elementow konstrukcyjnych
charakteryzuje maszyny, — opisuje zjawiska wystepujgce w elementach stalowych poddanych obrébce
sprzet oraz metody plastycznej na zimno
stosowane podczas —  opisuje proces walcowania blach
obrobki plastycznej - opisuje proces giecia za pomocg pras przy uzyciu stempli i matryc
materialow i elementow —  opisuje maszyny i urzadzenia stosowane w obrébce plastycznej na zimno
konstrukcyjnych.kadiuba — wyjasnia pojecie zgniotu i sposoby jego usuwania
jednostek ptywajgcych — : : - : -
(ew) — wyjasnia sposoby uzyskiwania ksztattow przy zastosowania walcow i pras
kompletuje elementy —  rozpoznaje stopnie prefabrykaciji
konstrukcyjne i wezty - postuguije sie dokumentacjg w celu okreslenia elementéw konstrukcyjnych i
prefabrykacji wstgpnej podzespotéw nalezgcych do danego stopnia prefabrykacji
wedtug stopni - postuguje sie dokumentacjg w celu okreslenia elementéw konstrukcyjnych i
technologicznego uktadu podzespotéw nalezgcych do danego stopnia montazowego
wigzan kadtuba jednostek —  odczytuje z dokumentacji materiatowej elementy weztéw przeznaczone dla
ptywajacych (ew) danego stopnia prefabrykacii
— odczytuje z dokumentacji elementy konstrukcyjne nalezgce do danego
stopnia montazowego
Technologia 199 wykonuje operacje — ustala kolejnos¢ montazu elementéw w wezly prefabrykacji wstepnej
montazu i zwigzane z prefabrykacijg -~ montuje wezly prefabrykacji wstepnej zgodnie z dokumentacja
remontu weztéw prefabrykacji technologiczng
kadtuba wstepnej (ew) - ustala kolejno$¢ wykonywania spoin
— wykonuje spoiny szczepne zgodnie z standardem wykonania
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Fundusze

Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita

- Polska

*

Unia Europejska S
Europejski Fundusz Spoteczny * *

* 5 %

Nazwa zajeé

jednostki
ptywajacej. (*)

Liczba godzin

Efekty ksztalcenia wraz z kodami (ek, ew, ep.) oraz kryteria weryfikacji realizowane w ramach zajeé¢

Zajecia
teoretyczne

Zajecia
praktyczne

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

stosuje odpowiednie oprzyrzgdowanie do wykonania elementow weztéw

odczytuje dokumentacje
konstrukcyjng, traserskq i
pomiarowa, dotyczgce
prefabrykacji sekcji i
montazu blokéw kadtuba
jednostek ptywajgcych
(ew)

identyfikuje w dokumentacji roboczej poszczegdine elementy konstrukcyjne
sekcji i blokéw

dzieli elementy konstrukcyjne podzespotdw, sekcji i blokdw na stopnie
prefabrykacji

rozroznia symbole stosowane w karcie pomiarow

rozpoznaje oznaczenia w dokumentacji pomiarowej

rozroznia sprzet pomiarowy

stosuje odpowiednie przyrzady pomiarowe do wykonania pomiaréw

wykonuje pomiary zwigzane z budowg kadtuba jednostek ptywajgcych

okresla technologie
wykonania montazu sekcji
oraz blokéw (ek)

wykorzystuje opisy technologiczne do wykonania sekcji ptaskich

wykorzystuje opisy technologiczne do wykonania sekcji krzywoliniowych

odczytuje opisy technologiczne do wykonania sekcji przestrzennych

rozpoznaje opisy technologiczne do wykonania montazu blokow

charakteryzuje maszyny,
urzadzenia, sprzet i
narzedzia niezbedne do
wykonania procesu
prefabrykacji sekcji i
montazu blokow (ek)

dobiera maszyny, urzgdzenia, sprzet i narzedzia do wykonania
poszczegdlnych operacji wykonania sekcji oraz blokéw

stosuje narzedzia, przyrzady i urzgdzenia oraz oprzyrzgdowanie stosowane
do budowy kadtuba jednostek ptywajacych

wykonuje podbudowe do
prefabrykaciji sekcji i
montazu blokéw (ew)

montuje foza do montazu sekcji krzywoliniowych

wykorzystuje toza uniwersalne do montazu sekcji krzywoliniowych

rozmieszcza klatki stepkowe, obtowe i podpory boczne do montazu blokéw
kadtuba okretu

wykonuje prace traserskie
zwigzane z prefabrykacja
sekcji i montazem blokow:
a)wyznacza linie
potozenia

trasuje potozenie usztywnien sekgciji

trasuje potozenie spoin sczepnych zgodnie z technologig

wyznacza zapasy prefabrykacyjne i montazowe
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Nazwa zajeé

Liczba godzin

Efekty ksztalcenia wraz z kodami (ek, ew, ep.) oraz kryteria weryfikacji realizowane w ramach zajeé¢

Zajecia
teoretyczne

Zajecia
praktyczne

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

usztywnien sekcji,
spoin sczepnych
oraz oznacza rodzaj
spoin
spawalniczych
b)trasuje naddatki
technologiczne w
sekcjach
c)trasuje zapasy
montazowe w
blokach (ew)

wykonuje sekcje ptatowe,

montuje sekcje ptatowe

ptaskie oraz przestrzenne
(ek)

montuje sekcje przestrzenne, wykorzystujgc elementy konstrukcyjne zgodnie
z kolejnoscig technologiczng

wykonuje (zachowujgc wtasciwg kolejnos¢ i wymiary) spoiny sczepne w
sekcjach

montuje bloki kadtuba
jednostek ptywajacych z

montuje bloki z elementéw konstrukcyjnych i sekcji zgodnie z technologig
wykonania

sekcji (ek)

wykonuje (zachowujgc wtasciwg kolejnos¢ i wymiary) spoiny sczepne w
blokach

wykorzystuje oprzyrzgdowanie do montazu blokow

montuje zbrojenie i
wyposazenie sekcji

montuje elementy zbrojenia i wyposazenia sekcji przestrzennych kadtuba
jednostek ptywajacych

przestrzennych oraz
blokéw kadtuba jednostek

montuje dodatkowe usztywnienia podpoktadowe pod elementami zbrojenia i
wyposazenia kadtuba jednostek ptywajacych

ptywajgcych, przewidziane
na stopnie budowy,
remontu lub modernizaciji
zgodnie z dokumentacjg

montuje elementy zbrojenia i wyposazenia blokéw kadtuba jednostek
ptywajgcych
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Nazwa zajeé

Liczba godzin

Efekty ksztalcenia wraz z kodami (ek, ew, ep.) oraz kryteria weryfikacji realizowane w ramach zajeé¢

Zajecia
teoretyczne

Zajecia
praktyczne

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

konstrukcyjng i
technologiczng (ew)

kontroluje zgodnoéc¢
wykonania prefabrykaciji
sekcji i montazu blokéw z
dokumentacjg
konstrukcyjna,
technologiczng i
standardami budowy,
remontu lub modernizaciji
kadtuba jednostek
ptywajacych (ew)

stosuje standardy wykonania prefabrykacji do okreslenia doktadnosci
wykonania elementéw kadtuba

odczytuje i sprawdza zgodnos$¢ wymiaréw rzeczywistych z kartg pomiaréw

identyfikuje wady potgczeh spawanych

wykonuje proby szczelnosci zatgczy spawanych

odczytuje wymagania dotyczgce standardu wykonania kadtuba

kontroluje szczelnos¢ zigczy spawanych metodg penetracyjng i
pecherzykowag

wykonuje podbudowe do
montazu kadtuba
jednostek ptywajgcych (ep)

rozréznia elementy podbudowy do montazu kadtuba

stosuje zasady rozmieszczania podbudowy do montazu kadtuba

rozmieszcza klatki stepkowe i obtowe do montazu kadtuba

rozmieszcza podpory boczne do montazu kadtuba jednostek ptywajgcych

rozroznia zamkniecia
otworéw komunikacyjnych
i zamknigcia otworéw
tadunkowych (ew)

odczytuje rodzaje zamknig¢ otworéw komunikacyjnych na podstawie
dokumentacji

przygotowuje miejsce montazu zamknie¢ otworéw komunikacyjnych zgodnie
z dokumentacjg

rozroznia elementy
Slusarki jednostek
ptywajgcych: poreczy,
uchwytow, drabin,
schodoéw, trapow, ktadek,
podtdg i podbudowy
przejs¢ komunikacyjnych
(ep)

postuguje sie rysunkiem poreczy, uchwytéw, drabin, schodoéw, trapow,
ktadek, podtég i podbudowy przejsé komunikacyjnych

wykonuje elementy $lusarki okretowej zgodnie z dokumentacjg

montuje z elementdw porecze, uchwyty, drabiny, schody, trapy, ktadki,
podtogi i podbudowy przej$s¢ komunikacyjnych

wykonuje elementy oraz
montuje podtogi oraz

rozpoznaje elementy podtég oraz gretingéw w sitowniach i pompowniach

dobiera elementy podtdg i gretingdw zgodnie z dokumentacija
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Nazwa zajeé

Liczba godzin

Efekty ksztalcenia wraz z kodami (ek, ew, ep.) oraz kryteria weryfikacji realizowane w ramach zajeé¢

Zajecia
teoretyczne

Zajecia
praktyczne

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

gretingi w sitowniach,
pompowniach z
dokumentacjg (ep)

montuje podtogi oraz gretingi w sitowniach, pompowniach, pomieszczeniach
i pokfadach zgodnie z dokumentacjg

charakteryzuje maszyny,
urzgdzenia oraz osprzet
stuzgce do transportu
pionowego i poziomego
sekcji i blokéw kadtuba
jednostek ptywajgcych
(ew)

— dobiera maszyny i urzadzenia transportu pionowego i poziomego do
przemieszczenia sekcji ptaskich i krzywoliniowych

— dobiera maszyny i urzadzenia transportu pionowego i poziomego do
przemieszczenia blokow

—  rozpoznaje przeznaczenie poszczegolnych srodkow transportu sekcji i
blokéw

— dobiera osprzet do transportu sekcji i blokéw

odczytuje dokumentacije
technologiczng
oprzyrzagdowania oraz
instrukcje dotyczace
transportu
wewnatrzzaktadowego
sekcji i blokow (ew)

—  przygotowuje elementy oprzyrzgdowania do transportu sekcji i blokdw
zgodnie z dokumentacjg

—  przygotowuje elementy technologicznych podpér i belek usztywniajgcych

—  trasuje miejsca montazu elementdéw technologicznych podpér i belek
usztywniajgcych

montuje uchwyty do
przemieszczania i
odwracania sekcji i blokdéw
kadtuba jednostek
ptywajgcych:

a) stosuje prawa i zasady
mechaniki technicznej

b) wyznacza obcigzenia i
naprezenia w prostych
elementach

c) ustala technologie
spawania chwytéw do
przemieszczania i

— wyznacza metodg wykresing sity w zawiesiach tworzgce pfaski zbiezny ukfad
sit

—  oblicza naprezenia rozciggajace i $ciskajgce

—  pordéwnuje obliczone naprezenia z naprezeniami dopuszczalnymi

—  przygotowuje miejsca montazu uchwytéw transportowych zgodnie z
zasadami mechaniki technicznej

— dobiera zawiesia do podnoszenia i obracania sekgcji i blokéw zgodnie z
zasadami mechaniki technicznej

— trasuje miejsce montazu uchwytéw zgodnie z dokumentacjg technologiczng
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Nazwa zajeé

Liczba godzin

Efekty ksztalcenia wraz z kodami (ek, ew, ep.) oraz kryteria weryfikacji realizowane w ramach zajeé¢

Zajecia Zajecia Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji
teoretyczne | praktyczne

odwracania sekcji oraz

blokéw na podstawie

dokumentacji (ew)

wykonuje i montuje belki —  przygotowuje belki technologiczne usztywniajgce sekcje

technologiczne - przygotowuje podpory i inne wzmocnienia blokéw kadtuba jednostek

usztywniajgce sekcje, ptywajgcych

podpory.| nne — montuje belki technologiczne usztywniajgce sekcje, podpory i inne

wzmocnienia blokéw wzmochnienia blokoéw kadtuba jednostek ptywajgcych

kadtuba jednostek

ptywajacych: (ep)

wykonuje i montuje — identyfikuje oprzyrzadowanie do transportu i odwracania sekgciji i blokow

oprzyrzagdowanie do -~ montuje oprzyrzagdowanie do transportu i odwracania sekgcji i blokéw na

transportu i odwracania podstawie dokumentaciji technologicznej

sekcji i blokow (ep)

wykonuje prace —  dobiera uchwyty do transportu profili hutniczych

przygotowawcze do —  dobiera uchwyty do transportu blach

obrobki wstgpnej —  opisuje blachy i profile hutnicze zgodnie z dokumentacjg

materiatéw hutniczych (ew)

Jezyk obcy 30 postuguije sie - rozpoznaje oraz stosuje $rodki jezykowe umozliwiajgce realizacje czynnosci
zawodowy. (*) podstawowym zasobem zawodowych w zakresie:

srodkow jezykowych w = czynnosci wykonywanych na stanowisku pracy, w tym zwigzanych z

jezyku obcym nowozytnym zapewni_eniem bezpieczehs’tv_va i hig_ien’y pracy o
; = narzedzi, maszyn, urzgdzen i materiatéw koniecznych do realizacji

(ze szczegdlnym .

lednieni < rodka czynno$ci zawodowych

uwzglednieniem sroakow = proceséw i procedur zwigzanych z realizacjg zadan zawodowych

leksykalnych), = formularzy, specyfikacji oraz innych dokumentéw zwigzanych z

umozliwiajgcym realizacje wykonywaniem zadan zawodowych

czynnosci zawodowych w = $Swiadczonych ustug, w tym obstugi klienta

zakresie tematéw

zwigzanych:

a) ze stanowiskiem pracy i
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Nazwa zajeé

Liczba godzin

Efekty ksztalcenia wraz z kodami (ek, ew, ep.) oraz kryteria weryfikacji realizowane w ramach zajeé¢

Zajecia
teoretyczne

Zajecia Efekty ksztatcenia

praktyczne

Kryteria weryfikacji

jego wyposazeniem

b) z gléwnymi
technologiami
stosowanymi w danym
zawodzie

¢) z dokumentacjg
zwigzang z danym
zawodem

d) z ustugami
Swiadczonymi w danym
zawodzie (ew)

rozumie proste wypowiedzi
ustne artykutowane
wyraznie, w standardowe;j
odmianie jezyka obcego
nowozytnego, a takze
proste wypowiedzi
pisemne w jezyku obcym
nowozytnym w zakresie
umozliwiajgcym realizacje
zadan zawodowych:
a)rozumie proste
wypowiedzi ustne
dotyczace
czynnosci
zawodowych (np.
rozmowy,
wiadomosci,
komunikaty,
instrukcje lub filmy

okresla gtéwng mysl wypowiedzi lub tekstu, ewentualnie fragmentu
wypowiedzi lub tekstu

znajduje w wypowiedzi lub tekscie okreslone informacje

—  rozpoznaje zwigzki miedzy poszczegolinymi czesciami tekstu

— uktada informacje w okreslonym porzadku
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Nazwa zajeé

Liczba godzin

Efekty ksztalcenia wraz z kodami (ek, ew, ep.) oraz kryteria weryfikacji realizowane w ramach zajeé¢

Zajecia
teoretyczne

Zajecia Efekty ksztatcenia

praktyczne

Kryteria weryfikacji

b

instruktazowe,
prezentacje),
artykutowane
wyraznie, w
standardowej
odmianie jezyka

) rozumie proste
wypowiedzi
pisemne dotyczace
CzZyNnnosci
zawodowych (np.
napisy, broszury,
instrukcje obstugi,
przewodniki,
dokumentacje
zawodowaq) (ew)

umozl
zadan

samodzielnie tworzy
krotkie, proste, spéjne i
logiczne wypowiedzi ustne
i pisemne w jezyku obcym
nowozytnym w zakresie

iwiajgcym realizacje
zawodowych:

c)tworzy krotkie,

proste, spojne i
logiczne wypowiedzi
ustne dotyczace
czynno$ci
zawodowych (np.
polecenie,

opisuje przedmioty, dziatania i zjawiska zwigzane z czynnosciami
zawodowymi

—  przedstawia sposéb postepowania w ré6znych sytuacjach zawodowych (np.
udziela instrukcji, wskazéwek, okresla zasady)

— wyraza i uzasadnia swoje stanowisko

—  stosuje zasady konstruowania tekstéw o réznym charakterze

—  stosuje formalny lub nieformalny styl wypowiedzi adekwatnie do sytuaciji
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Nazwa zajeé Liczba godzin Efekty ksztalcenia wraz z kodami (ek, ew, ep.) oraz kryteria weryfikacji realizowane w ramach zajeé¢
Zajecia Zajecia Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji
teoretyczne | praktyczne
komunikat,
instrukcje)

d) tworzy krotkie,
proste, spojne i
logiczne wypowiedzi
pisemne dotyczace
CzZyNnnosci
zawodowych (np.
komunikat, e-mail,
instrukcje,
wiadomosé¢, CV, list
motywacyjny,
dokument zwigzany
Z wykonywanym
zawodem — wedtug
wzoru) (ew)

uczestniczy w rozmowie w —  rozpoczyna, prowadzi i koriczy rozmowe

typowych sytuacjach - uzyskuje i przekazuje informacje i wyjasnienia

zwigzanych z realizacjg -~ wyraza swoje opinie i uzasadnia je, pyta o opinie, zgadza sie lub nie zgadza
zadan zawodowych — z opiniami innych oséb

reaguje w jezyku obcym —  prowadzi proste negocjacje zwigzane z czynnosciami zawodowymi

nowozytnym w sposob —  pyta o upodobania i intencje innych oséb

zrozumiaty, adekwatnie do

sytuacji komunikacyjnej, ~ _ proponuje, zacheca

—  stosuje zwroty i formy grzeczno$ciowe

ustnie lub w formie
prostego tekstu:
e)reaguije ustnie (np.
podczas rozmowy z
innym
pracownikiem,

— dostosowuje styl wypowiedzi do sytuaciji
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Nazwa zajeé

Liczba godzin

Efekty ksztalcenia wraz z kodami (ek, ew, ep.) oraz kryteria weryfikacji realizowane w ramach zajeé¢

Zajecia
teoretyczne

Zajecia

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

praktyczne

klientem,
kontrahentem, w
tym rozmowy
telefonicznej) w
typowych
sytuacjach
zwigzanych z
wykonywaniem
CzZyNnnosci
zawodowych

f) reaguje w formie
prostego tekstu
pisanego (np.
wiadomos¢,
formularz, e-mail,
dokument zwigzany
Z wykonywanym
zawodem) w
typowych
sytuacjach
zwigzanych z
wykonywaniem
czynnosci
zawodowych (ew)

zmienia forme przekazu

przekazuje w jezyku obcym nowozytnym informacje zawarte w materiatach

ustnego lub pisemnego w
jezyku obcym nowozytnym
w typowych sytuacjach

zwigzanych z

wizualnych (np. wykresach, symbolach, piktogramach, schematach) oraz
audiowizualnych (np. filmach instruktazowych)

—  przekazuje w jezyku polskim informacje sformutowane w jezyku obcym
nowozytnym
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Nazwa zajeé

Liczba godzin

Efekty ksztalcenia wraz z kodami (ek, ew, ep.) oraz kryteria weryfikacji realizowane w ramach zajeé¢

Zajecia Zajecia Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji
teoretyczne | praktyczne
wykonywaniem czynnosci —  przekazuje w jezyku obcym nowozytnym informacje sformutowane w jezyku
zawodowych (ep) polskim lub w tym jezyku obcym nowozytnym
—  przedstawia publicznie w jezyku obcym nowozytnym wcze$niej opracowany
materiat, np. prezentacje
wykorzystuje strategie —  korzysta ze stownika dwujezycznego i jednojezycznego
stuzgce doskonaleniu - wspdldziata z innymi osobami, realizujgc zadania jezykowe
wiasnych umiejetnosci - korzysta z tekstow w jezyku obcym nowozytnym, réwniez za pomoca
jezykowych oraz technologii informacyjnokomunikacyjnych
podnoszace Swiadomosé - identyfikuje stowa klucze, internacjonalizmy
Jezykowa: ) —  wykorzystuje kontekst (tam, gdzie to mozliwe), aby w przyblizeniu okresli¢
g)wykor_zystUJe znaczenie stowa
techniki RT ; — —
. . — upraszcza (jezeli to konieczne) wypowiedz, zastepuje nieznane stowa
samodzielnej pracy innymi, wykorzystuje opis, srodki niewerbalne
nad jezykiem obcym ’ '
nowozytnym
h)wspotdziata w
grupie
i) korzysta ze zrédet
informacji w jezyku
obcym nowozytnym
j) stosuje strategie
komunikacyjne i
kompensacyjne (ep)
Techniki 149 charakteryzuje maszyny, —  wymienia rodzaje obrobki recznej

wytwarzania. (*)

urzadzenia i narzedzia do
obrébki recznej i
maszynowej (ew)

—  stosuje narzedzia, przyrzady i urzgdzenia do wykonywania prac z zakresu
obrébki recznej

— wykorzystuje maszyny, urzadzenia i narzedzia do wykonywania operacji
obrébki recznej lub maszynowej

— dobiera elektronarzedzia w obrdbce recznej
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Nazwa zajeé

Liczba godzin

Efekty ksztalcenia wraz z kodami (ek, ew, ep.) oraz kryteria weryfikacji realizowane w ramach zajeé¢

Zajecia
teoretyczne

Zajecia
praktyczne

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

dobiera narzedzia, przyrzady i urzgdzenia do wykonania prac z zakresu
obrobki recznej

dobiera narzedzia, przyrzady i urzadzenia do wykonania prac z zakresu
obrobki maszynowe;j

uzytkuje elektronarzedzia

uzytkuje obrabiarki do metalu: tokarki, wiertarki, frezarki, strugarki, szlifierki

wykonuje proste operacje maszynowej obrobki skrawaniem

charakteryzuje prace
zwigzane z cigciem i
spawaniem elementow
jednostek ptywajgcych (ek)

opisuje urzadzenia i maszyny do ciecia gazowego i elektrycznego

rozroznia prace zwigzane z cieciem gazowym

rozpoznaje metody spawania elektrycznego

dobiera sposoby przygotowania ztgcz i warunki zapewniajgce wymagang
jakos¢ potgczen

przygotowuje materiat do cigcia i spawania

obstuguje sprzet do ciecia i spawania

wykonuje ciecie i spawanie

wykonuje potgczenia spawane rur stalowych

wykonuje ztobkowanie elektropowietrzne

naprawia uszkodzenia metodg napawania

wykonuje ciecie
elementow
konstrukcyjnych (ek)

okresla maszyny i urzgdzenia do ciecia blach i profili oraz ich obstugi

korzysta z instrukcji obstugi maszyn i urzgdzen do ciecia blach i profili

odczytuje dokumentacje konstrukcyjng i traserskg dotyczacy ciecia
elementow konstrukcyjnych, w tym blach i profili hutniczych

odczytuje symbolike karty wykroju

wykonuije ciecie elementdéw konstrukcyjnych na gilotynach, prasach oraz
urzgdzeniami do ciecia gazowego

wykonuje ciecie elementdéw konstrukcyjnych urzgdzeniami do ciecia
gazowego

okresla maszyny i urzgdzenia stosowane do giecia profili
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Nazwa zajeé

Liczba godzin

Efekty ksztalcenia wraz z kodami (ek, ew, ep.) oraz kryteria weryfikacji realizowane w ramach zajeé¢

Zajecia
teoretyczne

Zajecia
praktyczne

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

wykonuje giecie blach i
profili hutniczych (ek)

stosuje dokumentacje traserska i technologiczng do giecia blach i profili

wykorzystuje oprzyrzgdowanie do giecia blach i profili hutniczych

postuguje sie szablonami listewkowymi, ptaskimi i skrzynkowymi do kontroli
wykonania elementéw konstrukcyjnych

— stosuje maszyny i urzadzenia do giecia blach i profili hutniczych

kontroluje procesy ciecia,
giecia elementéw
konstrukcyjnych oraz
wykonania weziow
prefabrykacji wstepnej
zgodnie z wymaganiami
dokumentaciji
konstrukcyjnej,
technologicznej, traserskiej
i standardéw budowy,
remontu lub modernizaciji
jednostek ptywajgcych (ek)

—  sprawdza doktadnos¢ operaciji ciecia elementéw konstrukcyjnych

—  sprawdza doktadnos¢ operaciji giecia elementéw konstrukcyjnych

—  postuguje sie szablonami i listwami traserskimi do kontroli wykonanych
operaciji giecia

wykonuje pomiary wykonanych weztéw prefabrykacji wstepnej

kontroluje ksztaity wygietych elementow

wykonuje pomiary sekcji i
blokéw jednostek
ptywajgcych (ew)

—  stosuje karte pomiaréw do kontroli wykonania sekcji i blokow

—  rozrdznia narzedzia pomiarowo-kontrolne

—  rozrdznia przyrzady pomiarowo-optyczne

—  stosuje narzedzia pomiarowo-kontrolne

—  stosuje przyrzady pomiarowo-optyczne

zgtasza do badan
nieniszczacych oraz
kontroluje jakosé
wykonania montazu i
spawania uchwytow
transportowych i innych
elementow konstrukcji
sekcji i blokdw,

— opisuje metody badan nieniszczgcych stosowanych do kontroli jakosci
spawania uchwytéw transportowych

identyfikuje wady ztgcz spawanych

kontroluje wymiary spoin
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Nazwa zajeé

Liczba godzin

Efekty ksztalcenia wraz z kodami (ek, ew, ep.) oraz kryteria weryfikacji realizowane w ramach zajeé¢

Zajecia
teoretyczne

Zajecia
praktyczne

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

zwigzanych z transportem
wewnatrzzaktadowym
sekcji i blokéw kadtuba
jednostek ptywajgcych
(ew)

Technologia
budowy kadtuba
jednostki

ptywajacej. (*)

48

charakteryzuje maszyny i
urzgdzenia ciggu obrobki
wstepnej blach i profili
hutniczych oraz stosuje
instrukcje ich obstugi (ew)

wymienia cel i sposoby jego osiggniecia dla poszczegdlnych operacji obrobki
wstepne;j

—  opisuje urzadzenia do obrébki wstepnej

— rozpoznaje urzadzenia stosowane do obrobki wstepnej elementow
konstrukgji, elementéw jednostek ptywajgcych, blach i profili

—  opisuje czynnosci wystepujgce podczas obrobki wstepnej elementéw
kadtuba

—  rozpoznaje maszyny, urzgdzenia i osprzet do transportu
wewnatrzzakladowego pionowego i poziomego blach i profili hutniczych na
stanowisko obrobki wstepne;j

— dobiera urzadzenia transportowe do przenoszenia blach i profili z miejsca
sktadowania na stanowisko obrébki wstepnej

rozpoznaje alternatywne
sposoby wykonania
obrébki wstepnej blach i
profili hutniczych (ep)

—  okresla sposob przygotowania powierzchni elementéw konstrukcyjnych do
nakfadania powtok ochronnych

—  objasnia chemiczne metody czyszczenia blach i profili hutniczych

— objasnia mechaniczne metody czyszczenia blach i profili hutniczych

wykonuje prace w
zakresie uprawnien |
stopnia zwigzanych z
cieciem i spawaniem
elementow jednostek
ptywajacych (ek)

— opisuje maszyny i urzgdzenia do spawania gazowego

—  opisuje sposoby obstugi maszyn do spawania i ciecia gazowego

—  przygotowuje materiaty do spawania i ciecia elektrycznego i gazowego

— dobiera parametry ciecia gazowego w zaleznosci od grubosci i gatunku stali
przecinanego elementu

— dobiera parametry spawania w zaleznos$ci od grubosci i gatunku stali
spawanego elementu
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Nazwa zajeé

Liczba godzin

Efekty ksztalcenia wraz z kodami (ek, ew, ep.) oraz kryteria weryfikacji realizowane w ramach zajeé¢

Zajecia
teoretyczne

Zajecia
praktyczne

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

stosuje wtasciwe parametry ciecia gazowego dla danych gatunkéw i
grubosci stali

obstuguje sprzet do spawania elektrycznego i gazowego

wykonuje spoiny jedno- i wieloSciegowe w pozycji podolnej, naboczne;j,
pionowej i okapowej

charakteryzuje maszyny,
urzgdzenia, narzedzia i
osprzet konieczne do
wykonania naprawy lub
modernizacji weztéw
konstrukcji kadtubow
jednostek ptywajgcych
prefabrykacji wstepnej (ek)

dobiera maszyny, urzgdzenia, narzedzia i osprzet konieczne do wykonania i
naprawy weziéw konstrukcji kadtubdw jednostek ptywajgcych prefabrykacii
wstepne;j

stosuje odpowiednig technologie zapobiegajgcg odksztatceniom w czasie
spawania konstrukcji

wykonuje oprzyrzagdowanie stosowane do wykonywania weziow
prefabrykacji wstepnej

stosuje odpowiednie oprzyrzgdowanie do wykonania i modernizacji weztéw
prefabrykacji wstepnej

odczytuje dokumentacje
konstrukcyjna,
technologicznag, traserska,
dokumentacje materiatowg
oraz unifikacje i standardy
budowy kadtuba dotyczace
wykonania i naprawy
weztéw prefabrykaciji
wstepnej uktadu wigzan
kadtuba jednostek
ptywajgcych (ew)

opisuje kolejne operacje technologiczne prefabrykacji wstepnej usztywnien
ramowych, fundamentéw i masztéw

stosuje dokumentacje konstrukcyjng oraz unifikacje i standardy do
wykonania weztéw prefabrykacji wstepnej kadtuba

stosuje dokumentacje konstrukcyjng oraz unifikacje i standardy do naprawy
weztéw prefabrykacji wstepnej kadtuba

wykorzystuje dokumentacje technologiczng prefabrykacji wstepnej
usztywnieh ramowych, fundamentéw i masztow

ustala doktadno$¢ wykonania weztéw prefabrykacji wstepnej wedtug
standardu budowy kadtuba

okre$la urzadzenia i
osprzet do transportu
pionowego i poziomego
elementow
konstrukcyjnych i weztow

identyfikuje urzadzenia do transportu wewnatrzzaktadowego pionowego i
poziomego elementéw konstrukcyjnych i weztdéw prefabrykaciji wstepnej

dobiera maszyny i urzadzenia transportu pionowego i poziomego do
poszczegodlnych operacji

rozpoznaje przeznaczenie poszczegoélnych srodkéw transportu
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Nazwa zajeé

Liczba godzin

Efekty ksztalcenia wraz z kodami (ek, ew, ep.) oraz kryteria weryfikacji realizowane w ramach zajeé¢

Zajecia Zajecia Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji
teoretyczne | praktyczne
prefabrykacji wstepnej — opisuje osprzet do transportu wewnatrzzakladowego pionowego i poziomego
(ew) elementoéw konstrukcyjnych i weztéw prefabrykacji wstepne;j
— dobiera osprzet do transportu elementéw konstrukcyjnych
charakteryzuje sprzet do —  rozrdznia metody odprezania po spawaniu sekcji i blokéw
prostowania - rozréznia metody prostowania sekgji
bezudarowego blach i - rozréznia metody prostowania blokow
odprezania sekcji po
spawaniu (ep)
Technologia 180 wykonuje remont lub —  rozpoznaje uszkodzenia fundamentéw maszyn i urzadzen
modernizacji modernizacje -~ wykonuje nowy fundament urzadzenia
kadtuba fundamentéw maszyn i —  wymienia czynno$ci, urzadzenia, narzedzia i przyrzady niezbedne do
jednostki urzgdzeh:

ptywajace;j. (*)

a) usuwa uszkodzony
fundament urzadzenia
pokiadowego i
pomochiczego w sitowni
b) montuje nowy
fundament urzgdzenia
pokfadowego i
pomochiczego w sitowni
(ew)

usuniecia uszkodzonego fundamentu

wykonuje remont lub
modernizacje konstrukcji
kadtuba jednostek
ptywajacych (ek)

rozpoznaje rodzaje uszkodzen burt i poktadéw

okre$la wielko$¢ uszkodzeh zgodnie ze standardami wykonania

wymienia uszkodzony fragment burty i pokfadu

wymienia uszkodzony fragment usztywnieh ramowych

wykonuje remont lub
modernizacje fragmentow
instalacji rurociggow (ew)

rozpoznaje rodzaje uszkodzen instalacji rurociggowej

demontuje uszkodzony odcinek rurociggu ze ztgczami kotnierzowymi

wykonuje prefabrykacje prostego odcinka rurociggu z kotnierzami

montuje nowy odcinek rurociggu ze ztgczami kotnierzowymi
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Nazwa zajeé Liczba godzin

Efekty ksztalcenia wraz z kodami (ek, ew, ep.) oraz kryteria weryfikacji realizowane w ramach zajeé¢

Zajecia Efekty ksztatcenia

praktyczne

Zajecia
teoretyczne

Kryteria weryfikacji

wykonuje prace
remontowe lub
modernizacyjne

wyposazenia Slusarskiego
jednostek ptywajgcych (ep)

rozpoznaje rodzaje uszkodzen elementéw wyposazenia slusarskiego

przygotowuje do wymiany uszkodzone fragmenty wyposazenia: poreczy,
uchwytéw, drabin, schodow, trapéw, kfadek, poditég i podbudowy przejsé
komunikacyjnych, w sitowniach, pompowniach oraz na poktadach do

wymiany

wykonuje nowe fragmenty wyposazenia: poreczy, uchwytéw, drabin,
schodéw, trapéw, ktadek, podtég i podbudowy przejsé komunikacyjnych, w
sitowniach, pompowniach oraz na poktadach zgodnie ze standardem
wykonania

wymienia uszkodzone fragmenty wyposazenia: poreczy, uchwytéw, drabin,
schodéw, trapéw, ktadek, podtég i podbudowy przejsé komunikacyjnych, w
sitowniach, pompowniach oraz na poktadach zgodnie ze standardem
wykonania

(*) - tresci (efekty) ksztatcenia, ktore sg mozliwe do zrealizowania z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegtos¢

3.3. Plan kwalifikacyjnego kursu zawodowego

Tabela 4. Plan nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego

Nazwa zaje¢ Liczba zaje¢ (*) Uwagi o realizacji
Bezpieczenstwo i higiena pracy w budowie jednostek ptywajgcych. 30 Ksztatcenie teoretyczne
Rysunek techniczny okretowy. 50 Ksztatcenie teoretyczne
Podstawy konstrukcji maszyn i urzgdzeh okretowych. 94 Ksztatcenie teoretyczne
Konstrukcje kadtubéw jednostek ptywajgcych. 60 Ksztatcenie teoretyczne
Technologia montazu i remontu kadtuba jednostki ptywajace;. 199 Ksztatcenie praktyczne
Jezyk obcy zawodowy. 30 Ksztatcenie praktyczne
Techniki wytwarzania. 149 Ksztatcenie praktyczne
Technologia budowy kadtuba jednostki ptywajgcej. 48 Ksztatcenie teoretyczne
Technologia modernizacji kadtuba jednostki ptywajgce;j. 180 Ksztatcenie praktyczne
taczna liczba godzin zajec 840
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Planowany termin egzaminu — zgodnie z harmonogramem ogtoszonym przez Dyrektora Centralnej Komisji Egzaminacyjne;.

Prowadzgcye wszystkich obowigzkowych zaje¢ edukacyjnych z zakresu ksztatcenia zawodowego powinni stwarzaé¢ uczniom warunki do nabywania kompetencji
personalnych i spotecznych.

(*) Liczba godzin przypisana poszczegdlnym zajeciom, uwzglednia minimalng liczbe godzin przewidziang w podstawie programowej na realizacje efektow
ksztatcenia ujetych w jednostkach efektow (przy zatozeniu, ze ksztatcenie odbywa sie w systemie dziennym lub stacjonarnym). W przypadku ksztatcenia w
systemie zaocznym liczbe godzin mozna obnizy¢ zgodnie z aktualnymi przepisami o$wiatowymi.

4. Cele ksztatcenia kwalifikacyjnego kursu zawodowego.

Celem ksztatcenia w zawodach szkolnictwa branzowego jest przygotowanie uczgcych sie do wykonywania pracy zawodowej i aktywnego funkcjonowania na zmieniajgcym
sie rynku pracy. Absolwent szkoty prowadzgcej ksztatcenie zawodowe powinien legitymowac sie petnymi kwalifikacjami zawodowymi, a takze byé przygotowany do
uzyskania niezbednych uprawnien zawodowych.

Absolwent kwalifikacyjnego kursu zawodowego w zakresie kwalifikacji TWO.03. Wykonywanie i montaz elementéw kadtuba jednostek ptywajgcych wykonuje od podstaw
konstrukcje kadtuba jednostki ptywajacej. Bierze udziat we wszystkich pracach i procesach zwigzanych z produkcjg kadtuba jednostki ptywajacej. Wykonuje elementy
kadtuba w oparciu o dokumentacje konstrukcyjng i techniczng. Zajmuje sie montazem sekc;ji i blokéw, oraz wyposazenia slusarskiego. Monter kadtubow jednostek
ptywajacych remontuje kadtub okretu. Wspotpracuje z przetozonymi, komunikujgc o wszelkich dostrzezonych nieprawidtowosciach.

Absolwent kwalifikacyjnego kursu zawodowego powinien byé przygotowany do wykonywania nastepujgcych zadan zawodowych:

wykonywania obrébki blach i profili hutniczych;

— prefabrykowania i montowania kadtuba jednostek ptywajgcych;

— wykonywania operacji transportowych w procesie budowy kadtuba jednostek ptywajacych;
— przygotowania kadtuba jednostek ptywajgcych oraz urzadzen do wodowania;

— wykonywania prac zwigzanych z remontem lub modernizacjg kadtuba jednostek ptywajgcych.

5. Programy poszczegolnych zajeé¢

5.1. Program nauczania dla zajeé: Bezpieczenstwo i higiena pracy w budowie jednostek ptywajacych.

5.1.1. Cele ogélne zajec
Cele ogdlne zaje¢ to:
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e Poznanie obowigzkéw i uprawnieh pracownikéw oraz pracodawcow.

e Poznanie czynnikbéw srodowiska i ich wptywu na organizm cztowieka.

e Poznanie srodkéw ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas wykonywania zadan zawodowych.
e Poznanie zasad i technik komunikacji interpersonalne;.

e Poznanie zasad organizacji pracy w zespole.

¢ Rozwijanie umiejetnosci skutecznego radzenia sobie ze stresem.

5.1.2. Cele szczegobtowe zajec
Cele szczegotowe zajec to:
e okresla¢ pojecia zwigzane z ochrong pracy i ochrong przeciwpozarowa,
e okresla¢ wewnatrzzaktadowe regulacje prawne zwigzane z bezpieczehstwem i higieng pracy, ochrong przeciwpozarowg, ochrong srodowiska i ergonomia,
o wskazywac instytucje oraz stuzby dziatajgce w zakresie ochrony pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska w Polsce,
e identyfikowaé zadania i uprawnienia instytucji oraz stuzb dziatajgcych w zakresie ochrony pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska w Polsce,
e okresla¢ konsekwencje nieprzestrzegania obowigzkéw przez pracownika i pracodawce w zakresie bezpieczehstwa i higieny pracy,
e wskazywaé prawa i obowigzki pracownika, ktéry ulegt wypadkowi przy pracy wynikajgce z przepiséw prawa,
e okresla¢ czynniki szkodliwe w Srodowisku pracy,
e rozpoznawac zrédta czynnikéw szkodliwych w miejscu pracy,
e rozréznia¢ srodki ochrony indywidualnej stosowane podczas wykonywania zadan zawodowych montera kadtubéw jednostek ptywajgcych,
e rozréznia¢ srodki ochrony zbiorowej stosowane podczas wykonywania zadan zawodowych montera kadtubow jednostek ptywajgcych,
e uzywac srodkéw ochrony indywidualnej i zbiorowej zgodnie z zasadami,
e postepowaé zgodnie z zasadami kultury i etyki.
e przestrzega¢ zasad kultury i etyki,

e wykazywac sie kreatywnoscig i otwartodcig na zmiany,
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stosowac techniki radzenia sobie ze stresem,

stosowac zasady komunikacji interpersonalne;j,

stosowac metody i techniki rozwigzywania problemow,

wspotpracowac w zespole,

organizowaé swojg prace z uwzglednieniem zasad zarzgdzania sobg w czasie,
negocjowac warunki porozumien,

dobiera¢ osoby do wykonania przydzielonych zadan,

oceniac jakosc¢ przydzielonych zadan.
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5.1.3. Material nauczania z uwzglednieniem opisu efektow ksztatcenia dla zaje¢: Bezpieczenstwo i higiena pracy w budowie
jednostek ptywajacych.

Tabela 6 Materiat nauczania z uwzglednieniem opisu efektow ksztatcenia dla zaje¢: Bezpieczenstwo i higiena pracy w budowie jednostek ptywajacych.

zawodowej

pracy zgodnie z bhp

Dzial programowy Tematy zajeé Liczba Opis efektt_’:v_v ksztalcen_ia S
godz. (uwzgledniajacy kryteria weryfikacji)
I. Prawna ochrona pracy | Podstawowe pojecia 6 — opisac pojecia zwigzane z bezpieczehstwem i higieng pracy, ochrong pracy i ochrong
zwigzane z przeciwpozarowg
bezpieczenstwem i higieng — wymieni¢ instytucje i stuzby dziatajgce w zakresie ochrony pracy, ochrony przeciwpozarowej
pracy, ochrong oraz ochrony srodowiska w Polsce
przeciwpozarowg, ochrong — opisac zadania realizowane w zakresie ochrony srodowiska, ochrony przeciwpozarowej oraz
Srodowiska i ergonomig. ergonomii
— wymieni¢ podstawowe akty prawne zwigzane z bezpieczenstwem i higieng pracy, ochrong
przeciwpozarowg, ochrong srodowiska i ergonomiag
— wyszukaé w zasobach komputerowych lub internetowych tres¢ okreslonego rozporzgdzenia
lub ustawy
— wymieni¢ akty normatywne okreslajgce wymagania w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpozarowej, ochrony srodowiska i ergonomii
— opisa¢ zadania instytuciji i stuzb zajmujacych sie ochrong pracy, ochrong przeciwpozarowg
oraz ochrong srodowiska w Polsce
— zinterpretowac przepisy zawarte w kodeksie pracy
Prawa i obowigzki — wymieni¢ prawa i obowigzki pracownika w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy
pracownika oraz —  wymieni¢ obowigzki pracodawcy w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy
pracodawcy w zakresie — wymienié¢ prawa i obowigzki pracownika, ktéry zachorowat na chorobe zawodowa, wynikajace
bezpieczenstwa i higieny 6 Z przepiséw prawa pracy
pracy — wymieni¢ konsekwencje nieprzestrzegania obowigzkéw w zakresie: bezpieczenstwa i higieny
pracy przez pracownika i pracodawce
— wskazac¢ rodzaje swiadczen przystugujgcych pracownikowi z tytutu wypadku przy pracy
1. Srodowisko pracy Organizacja stanowiska 8 — wymieni¢ rodzaje czynnikdw srodowiska pracy z zakresu obstugi oraz montazu maszyn i

urzgdzen
— rozrozni¢ zrodta czynnikdw srodowiska pracy z zakresu obstugi oraz montazu maszyn i
urzgdzen
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Dziat programowy S Liczba Opis efektf:v_v ksztaicer!ia -
godz. (uwzgledniajacy kryteria weryfikacji)
— rozrozni¢ srodki gasnicze ze wzgledu na zakres stosowania podczas obstugi oraz montazu
maszyn i urzgdzen
— rozrozni¢ rodzaje znakow bezpieczenstwa i alarmow
— rozrozni¢ srodki ochrony indywidualnej do prac z zakresu uzytkowania maszyn i narzedzi
podczas obstugi oraz montazu maszyn i urzgdzen
— rozrézni¢ srodki ochrony zbiorowej do prac z zakresu obstugi oraz montazu maszyn i urzagdzen
— opisac czynniki sSrodowiska pracy z zakresu obstugi oraz montazu maszyn i urzagdzeh
— opisac objawy typowych chorob zawodowych mogacych wystgpi¢ na stanowiskach pracy
— okresli¢ zagrozenia na stanowisku pracy przy wykonywaniu zadan zawodowych montera
kadtubéw okretowych
— okresli¢ sposoby przeciwdziatania zagrozeniom istniejgcym na stanowiskach pracy montera
kadtubéw okretowych
— przeciwdziata¢ zagrozeniom istniejgcym na stanowisku pracy montera kadtubéw okretowych
Pierwsza pomoc w nagtych | 10 — opisac podstawowe symptomy wskazujgce na stany nagtego zagrozenia zdrowotnego:

wypadkach

oceni¢ sytuacje poszkodowanego na podstawie analizy obserwowanych objawow
zabezpieczy¢ siebie, poszkodowanego i miejsce wypadku:

utozy¢ poszkodowanego w pozycji bezpiecznej:

powiadomi¢ odpowiednie stuzby

okresli¢ zasady zachowania sie w przypadku pozaru

rozrézni¢ Srodki gadnicze ze wzgledu na zakres ich stosowania

prezentowac¢ udzielanie pierwszej pomocy w urazowych stanach nagtego zagrozenia
zdrowotnego, np. krwotok, zmiazdzenie, amputacja, ztamanie, oparzenie:

prezentowac udzielanie pierwszej pomocy w nieurazowych stanach nagtego zagrozenia
zdrowotnego, np. omdlenie, zawat, udar:

wykonac¢ resuscytacje krgzeniowo-oddechowg na fantomie zgodnie z wytycznymi Polskiej
Rady Resuscytacji i Europejskiej Rady Resuscytacji

zaproponowac plan dziatan ratowniczych podczas wystgpienia zagrozenia pozarowego na
stanowisku montera kadtubéw okretowych

[ll. Kompetencje
personalne

Kultura osobista, etyka
zawodowa i zasady

wymieni¢ zasady etyki i kultury pracy zawodowej
wyjasni¢, czym jest zasada moralna
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godz. (uwzgledniajacy kryteria weryfikacji)
komunikacji w pracy — wskaza¢ przyktady zachowan etycznych w wybranym zawodzie
zawodowej — wyjasni¢, czym jest pojecie tajemnicy zawodowej
— wyjasni¢ znaczenie komunikacji interpersonalnej w pracy zawodowej
— wymieni¢ rodzaje komunikatéw stosowane w komunikacji interpersonalnej
— wyjasnié, na czym polega zachowanie etyczne w wybranym zawodzie
— przedstawi¢ rézne formy zachowan asertywnych jako sposoby radzenia sobie ze stresem
— wprowadzi¢ rozwigzania techniczne i organizacyjne wptywajgce na poprawe warunkow i
jakosci pracy
— komunikowac sie ze wspotpracownikami
Rozwigzywanie probleméw — wymieni¢ techniki radzenia sobie ze stresem
w pracy zawodowej - wskazaé zasady postepowania asertywnego

— wskazac¢ najczestsze przyczyny sytuacji stresowych w pracy zawodowej

— opisac sytuacje wywotujgce stres

— wymieni¢ metody i techniki rozwigzywania problemow

— przewidzie¢ skutki podejmowanych dziatan

— wymieni¢ techniki rozwigzywania problemu

— przedstawi¢ alternatywne rozwigzania problemu, aby osiggna¢ zatozone cele

— analizowac¢ sposdb wykonania czynnosci w celu unikniecia wystgpienia niepozgadanych
zdarzen

— okresli¢ wady i zalety podejmowanych dziatan

— wskaza¢ przypadki naruszania przyjetych w zawodzie norm i procedur postepowania

— wskazac na wybranym przykfadzie pozytywne sposoby radzenia sobie z emocjami i stresem
przy wykonywaniu zadah zawodowych

3. Praca zespotowa — zaplanowa¢ zadania zespotu

— przydzieli¢ wiasciwie role cztonkom zespotu

— udzieli¢ informacji zwrotnej

— wymieni¢ sposoby usuwania barier w pracy w celu osiggniecia pozadanej efektywnosci pracy
zespotu

— wspotpracowac w zespole

— przypisac poszczegodlne zadania czitonkom zespotu zgodnie z przyjeta rolg
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godz. (uwzgledniajacy kryteria weryfikacji)

— przewidzie¢ skutki niewtasciwego doboru os6b do zadan

— zastosowaé wybrane metody i techniki pracy grupowej

— udzieli¢ motywujgcej informacji zwrotnej cztonkom zespotu

— zaplanowac prace zespotu w celu wykonania przydzielonych zadan
— dobrac¢ osoby do wykonania przydzielonych zadan

— wspiera¢ czionkow zespotu w realizacji zadan

— wykorzystac opinie i pomysty innych cztonkéw zespotu w celu usprawnienia pracy zespotu
— okresli¢ czas realizacji zadan

— opisac techniki organizacji czasu pracy

Dzial programowy Tematy zajeé

5.1.4. Procedury osiaggania celéw ksztalcenia, propozycje metod nauczania, obudowa dydaktyczna, warunki realizaciji.

Propozycje metod nauczania.

Podczas prowadzenia zaje¢ nalezy stosowaé aktywizujgce metody ksztatcenia, ze szczegdélnym uwzglednieniem metody ¢wiczen, przy padkéw, dyskusji dydaktycznej

i symulacji. Metod problemowych, burza mézgow, obserwacja, dyskusja panelowa. Metody te to sposéb dziatania grup i prowadzgcego umozliwiajgcy aktywne uczenie sie,
czyli uczenie sie poprzez dziatania i przezywanie. Metody aktywizujgce zwigkszajg skuteczno$¢ nauczania, sprawiajg, ze zajecia stajg sie bardziej atrakcyjne dla
stuchacza, zwiekszajg jego zainteresowanie w zasadzie kazdymi tresciami zawodowymi. Wyzwalajg ciekawosc¢ i wieksze zaangazowanie u stuchaczy. Nauczajgc
metodami aktywizujacymi prowadzacy pemni role przewodnika organizujgcego sytuacje dydaktyczne, sterujgcego odkrywaniem przez stuchacza wiedzy.

Obudowa dydaktyczna,

W trakcie zaje¢ stuchacze mogg mie¢ dostep do komputeréw potgczonych z Internetem (jeden komputer dla dwdéch stuchaczy). Stanowisko prowadzgcego powinno by¢
wyposazone w stanowisko komputerowe z dostepem do Internetu oraz potgczony z projektorem multimedialnym (lub tablicg multimedialng).

Formy indywidualizacji pracy z stuchaczem powinny uwzglednia¢ dostosowanie warunkoéw, srodkéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb i mozliwosci uczestnika.
Prowadzacy powinien podawac¢ wskazdéwki jak sie uczy¢ oraz pomagac w trakcie uczenia sie. Wykorzystywane materiaty edukacyjne powinny odwotywaé sie do wielu
zmystdéw zachecajgc uczestnikdéw do pracy i wysitku. Wykorzystywane sg przy tym réznorodne Zrédta informacji np. filmy dydaktyczne, fotografie, rysunki, Internet, dane
liczbowe.

Warunki realizacji

Tresci programowe powinny by¢ realizowane w réznych formach organizacyjnych. Zajecia nalezy uzupetnia¢ éwiczeniami wykonywanymi w grupach lub indywidualnie.
Praca w grupie pozwoli na ksztattowanie umiejetnosci komunikowania sie, dyskusji, podejmowania decyzji oraz prezentacji wynikow. Zaleca sie wykorzystywanie filmow
dydaktycznych oraz prezentacji multimedialnych, ktérych stosowanie podczas zaje¢ rozwija zainteresowanie zawodem, a takze stuzy przyswajaniu nowych informacji
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przez stuchaczy. Zajecia nalezy realizowa¢ w pracowni specjalistycznej w grupie 6 —12 oséb, gdzie stuchacze wykonujg ¢wiczenia w zespotach 3—-5-osobowych lub
indywidualnie na wydzielonych stanowiskach pracy. Formy indywidualizacji pracy z ze stuchaczem powinny uwzgledniaé¢ dostosowanie warunkoéw, srodkéw, metod i form
ksztatcenia do potrzeb i mozliwosci uczestnika. Prowadzacy powinien: udziela¢ wskazowek jak sie uczyé¢ i wspotpracowaé w zespole, stosowac srodki techniczne
odwotujgce sie do wielu zmystéw oraz praktyki zawodowej, zachecac¢ stuchaczy do pracy i wysitku oraz pozytywnie motywowac. W ocenie uwzglednia¢ rowniez
zaangazowanie stuchaczy podczas wykonywania zadan oraz projektow w ramach ksztatcenia stacjonarnego i na odlegtosc.

5.1.5. Proponowane metody sprawdzania osiggnie¢ edukacyjnych stuchacza/uczestnika

Sprawdzanie i ocenianie osiggnie¢ edukacyjnych stuchacza/uczestnika powinno odbywaé sie systematycznie w trakcie realizacji programu nauczania danego zajec.
Osiggniecia stuchaczy nalezy sprawdzaé i ocenia¢ w zakresie zaplanowanych wymagan programowych. Proponowane sg trzy formy oceniania: ustna, pisemna oraz
ocena efektow wykonanych éwiczeh.

W ocenianiu formy ustnej wypowiedzi uczestnika nalezy uwzgledni¢ nastepujace kryteria: wiedze merytoryczna, jako$¢ wypowiedzi, stosowanie terminologii zawodowej,
poprawnos¢ wnioskowania.

W ocenianiu formy pisemnej uczestnika nalezy uwzgledni¢ nastepujace kryteria:
— dla testow z zadaniami zamknietymi — zgodnos$¢ oceny z przyjetym na poczatku zaje¢ systemem oceniania,

— dla pozostatych form pisemnych nalezy wzigé pod uwage: jako$¢ wykonania, poprawnos$¢ merytoryczng opiséw i rysunkéw, uzycie terminologii zawodowej,
umiejetnos¢ korzystania z dokumentacji technicznej i materiatdw pomocniczych, przestrzeganie ram czasowych.

W ocenianiu efektow wykonanych ¢wiczen przez uczestnika nalezy uwzglednic¢ nastepujgce kryteria: wykonywanie czynnosci planistycznych, jakos¢ wykonania, zgodnos$é
z normami technicznymi, dobér srodkéw technicznych, poprawno$é merytoryczng opiséw, schematéw i rysunkow, uzycie terminologii zawodowej, umiejetno$é korzystania
z dokumentacji technicznej i materiatéw pomocniczych, przestrzeganie ram czasowych.

Dodatkowo nalezy na biezgco reagowaé na zachowanie stuchaczy podczas zajeé korygujgc nieprawidtowo wykonane polecenia i zadania.
5.2 Programy nauczania dla zajeé Rysunek techniczny okretowy.

5.2.1. Cele ogodlne zajec
Cele ogolne zajec to:
e wykonywanie rysunku technicznego zgodnie z zasadami,
e sporzadzanie rysunku z wykorzystaniem technik komputerowych,
e rozpoznawanie rysunku linii teoretycznych kadtuba jednostki ptywajgcej,
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e wyznaczanie ksztattu elementéw konstrukcyjnych kadtuba.

5.2.2. Cele szczegébtowe zajeé
Cele szczegdétowe zajec to:
e stosowac normy dotyczgce rysunku technicznego,
e sporzgdzac rysunki techniczne,
e odczytywac informacje z rysunku technicznego dotyczgce parametréw powierzchni, ksztattu i technologii wykonania,
e rozréznia¢ rodzaje dokumentacji technicznej,
e odczytywac informacje zawarte w dokumentacji technicznej,
e wskazywacé ptaszczyzny gtéwne jednostki ptywajace;j,
e postugiwac sie rysunkiem linii teoretycznych kadtuba jednostki ptywajgcej,
e wyznaczac¢ ksztatt elementu konstrukcyjnego kadtuba,

e opisywac programy do komputerowego wspomagania projektowania i tworzenia dokumentacji.
5.2.3. Material nauczania z uwzglednieniem opisu efektow ksztatcenia dla zaje¢: Rysunek techniczny okretowy.

Tabela 7 Materiat nauczania z uwzglednieniem opisu efektéw ksztatcenia dla zaje¢: Rysunek techniczny okretowy.

Dziat programowy Tomaty zajoe Liczba Opis efektow ksztatcenia

godz. (uwzgledniajgcy kryteria weryfikacji)
|. Zasady sporzgdzania | Sporzgdzanie rysunku 26 — zastosowac przybory i materiaty rysunkowe,
rysunku technicznego technicznego. — wypetnié¢ rysunki pismem technicznym,

— rozrozni¢ formaty rysunku technicznego,

— wykresli¢ proste konstrukcje geometryczne,

— naszkicowac prosty model,

— wykorzystaé zasady rzutowania,

— wykorzystaé ogélne zasady wymiarowania,

— wykresli¢ krzywe za pomocg przyboréw rysunkowych,
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wspomagania
komputerowego do
tworzenia dokumentaciji.

programami
komputerowymi do
wspomagania
projektowania i tworzenia
dokumentaciji.

Dziat programowy S Liczba Opis efektow ksztatcenia
godz. (uwzgledniajacy kryteria weryfikacji)
— odtworzy¢ przedmiot w dimetrii prostokgtnej na podstawie trzech rzutéw,
— wykorzystac¢ zasady wyznaczania przekrojéw na rysunkach okretowych,
Rysunek linii teoretycznych | 10 — naszkicowa¢ linie teoretyczne
kadtuba jednostki — naszkicowaé wregi budowlane,
ptywajacej. - wykorzystaé ogélny plan statku,
— okresli¢ zastosowanie rysunku wregow,
— naszkicowac przyblizone rozwiniecie poszycia,
Zastosowanie norm 4 — oznaczy¢ na rysunkach blachy i ksztattowniki,
rysunkowych. — oznaczy¢ spoiny na rysunkach,
— okresli¢ na podstawie symbolu sekcji jej usytuowanie w kadtubie,
— zwymiarowaé na rysunkach blachy i ksztattowniki,
— zastosowac symbolike i oznaczenia zgodnie z normami rysunku kadiubowego,
[I. Stosowanie technik Postugiwanie sie 10 — rozroznié¢ programy komputerowe do wykonywania zadan zawodowych,

— postuzy¢ sie rysunkami technicznymi z wykorzystaniem technik komputerowych w zakresie
niezbednym do wykonania zadan zawodowych,

— sporzadzi¢ rysunek wykorzystujgc programy komputerowe,

— skorzystaé ze Zzrodet informacji zawartych w programie komputerowym,

5.2.4. Procedury osiggania celéw ksztalcenia, propozycje metod nauczania, obudowa dydaktyczna, warunki realizaciji.

Propozycje metod nauczania.

Podczas prowadzenia zaje¢ nalezy stosowac aktywizujgce metody ksztatcenia, ze szczegdinym uwzglednieniem metody éwiczen, przypadkow, dyskusji dydaktycznej

i symulacji. Metod problemowych, burza mézgéw, obserwacja, dyskusja panelowa. Metody te to sposdb dziatania grup i prowadzgcego umozliwiajgcy aktywne uczenie sie,

czyli uczenie sie poprzez dziatania i przezywanie. Metody aktywizujgce zwiekszajg skutecznos¢ nauczania, sprawiaja, ze zajecia stajg sie bardziej atrakcyjne dla
stuchacza, zwiekszajg jego zainteresowanie w zasadzie kazdymi tresciami zawodowymi. Wyzwalajg ciekawos¢ i wieksze zaangazowanie u stuchaczy. Nauczajgc
metodami aktywizujgcymi prowadzacy petni role przewodnika organizujgcego sytuacje dydaktyczne, sterujgcego odkrywaniem przez stuchacza wiedzy.

Obudowa dydaktyczna.

Pracownia rysunku technicznego powinna by¢ wyposazona w stanowisko komputerowe dla prowadzgcego podtgczone do sieci lokalnej z dostepem do Internetu,
urzgdzeniem wielofunkcyjnym i projektorem multimedialnym. Stanowiska komputerowe dla stuchaczy (jedno stanowisko dla jednego stuchacza) podtgczone do sieci
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lokalnej z dostepem do Internetu, pakietem programéw biurowych, programem do wykonywania rysunku technicznego. Srodki dydaktyczne do ksztattowania wyobrazni
przestrzennej, normy dotyczace zasad wykonywania rysunku technicznego maszynowego, stoty rysunkowe z przyrzgdami rysunkowymi. Podczas zaje¢ nalezy
wykorzystywa¢ modele bryt kadtubéw oraz dokumentacje okretows.

Warunki realizacji.

Tresci programowe powinny byé realizowane w réznych formach organizacyjnych. Zajecia nalezy uzupetnia¢ ¢wiczeniami wykonywanymi w grupach lub indywidualnie.
Praca w grupie pozwoli na ksztattowanie umiejetnosci komunikowania sie, dyskusji, podejmowania decyzji oraz prezentacji wynikéw. Zaleca sie wykorzystywanie filmow
dydaktycznych oraz prezentacji multimedialnych, ktérych stosowanie podczas zaje¢ rozwija zainteresowanie zawodem, a takze stuzy przyswajaniu nowych informacji
przez stuchaczy. Zajecia nalezy realizowac w pracowni specjalistycznej w grupie 6—12 osob, gdzie stuchacze wykonujg éwiczenia w zespotach 3-5-osobowych lub
indywidualnie na wydzielonych stanowiskach pracy. Formy indywidualizacji pracy z ze stuchaczem powinny uwzglednia¢ dostosowanie warunkow, srodkéw, metod i form
ksztatcenia do potrzeb i mozliwosci uczestnika. Prowadzacy powinien: udziela¢ wskazéwek jak sie uczy¢ i wspotpracowaé w zespole, stosowac srodki techniczne
odwotujgce sie do wielu zmystéw oraz praktyki zawodowej, zachecac¢ stuchaczy do pracy i wysitku oraz pozytywnie motywowaé. W ocenie uwzglednia¢ réwniez
zaangazowanie stuchaczy podczas wykonywania zadan oraz projektow w ramach ksztatcenia stacjonarnego i na odlegtosc.

5.2.5. Proponowane metody sprawdzania osiggnie¢ edukacyjnych stuchacza/uczestnika

Sprawdzanie i ocenianie osiggnie¢ edukacyjnych stuchacza/uczestnika powinno odbywac sie systematycznie w trakcie realizacji programu nauczania danego zaje¢.
Osiggniecia stuchaczy nalezy sprawdza¢ i ocenia¢ w zakresie zaplanowanych wymagan programowych. Proponowane sg trzy formy oceniania: ustna, pisemna oraz
ocena efektow wykonanych ¢wiczen.

W ocenianiu formy ustnej wypowiedzi uczestnika nalezy uwzgledni¢ nastepujace kryteria: wiedze merytoryczng, jakos¢ wypowiedzi, stosowanie terminologii zawodowej,
poprawnos¢ wnioskowania.

W ocenianiu formy pisemnej uczestnika nalezy uwzgledni¢ nastepujace kryteria:
- dla testow z zadaniami zamknietymi — zgodno$¢ oceny z przyjetym na poczatku zaje¢ systemem oceniania,

- dla pozostatych form pisemnych nalezy wzigé¢ pod uwage: jakos¢ wykonania, poprawnos$¢ merytoryczng opisow i rysunkow, uzycie terminologii zawodowej, umiejetnosé
korzystania z dokumentacji technicznej i materiatdw pomocniczych, przestrzeganie ram czasowych.
W ocenianiu efektow wykonanych ¢wiczen przez uczestnika nalezy uwzglednic¢ nastepujgce kryteria: wykonywanie czynnos$ci planistycznych, jakos¢ wykonania, zgodnos$é

z normami technicznymi, dobér srodkéw technicznych, poprawnos$¢ merytoryczng opiséw, schematéw i rysunkéw, uzycie terminologii zawodowej, umiejetnos¢ korzystania
z dokumentacji technicznej i materiatéw pomocniczych, przestrzeganie ram czasowych.

Dodatkowo nalezy na biezgco reagowaé na zachowanie stuchaczy podczas zaje¢ korygujgc nieprawidtowo wykonane polecenia i zadania.
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5.3. Programy nauczania dla zaje¢ Podstawy konstrukcji maszyn i urzadzen okretowych.

5.3.1. Cele ogdlne zajec

Cele ogdlne zajec¢ to:

poznanie maszyn i urzadzen,

poznanie potgczeh w mechanizmach maszyn i urzgdzen,
poznanie wyposazenia okretowego,

poznanie procesu korozji,

poznanie transportu wewnetrznego stoczni,

poznanie procesow wytwarzania czesci maszyn,
dobieranie materiatéw konstrukcyjnych, eksploatacyjnych,
poznanie zasad pomiaréw wielkosci geometrycznych,
poznanie procesow obrobki cieplnej i cieplno-chemicznej,
poznanie procesow obrdbki recznej i obrobki maszynowej,
stosowanie praw fizyki dziatajgcych na kadtub statku,

poznanie sytemu nadzoru,

5.3.2. Cele szczegétowe zajec

Cele szczegdtowe zajec to:

scharakteryzowa¢ budowe maszyn i urzadzen,
wyjasni¢ zasade dziatania maszyn i urzgdzen,
rozrézni¢ rodzaje potgczen,

scharakteryzowac potgczenia,

rozrézni¢ wyposazenie okretowe,
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e okresdli¢ funkcje wyposazenia okretowego,

o definiowa¢ rodzaje korozji,

e okresli¢ sposoby zapobiegania korozji,

e opisywac srodki transportu wewnetrznego,

e opisywa¢ metody sktadowania materiatéw hutniczych,

e objasnia¢ metody przetadunkowe,

e rozrézniac rodzaje obrobki recznej,

e rozrézniac rodzaje obrobki maszynowe;j,

e rozrézniac techniki obrobki cieplnej i cieplno-chemicznej,
e dobiera¢ materiaty konstrukcyjne i eksploatacyjne,

e opisywac wlasciwosci materiatéw konstrukcyjnych i eksploatacyjnych,
e wyjasnic¢ fizykalne podstawy ruchu statku,

e scharakteryzowac system nadzoru i instytucje nadzorcze.

5.3.3. Materiat nauczania z uwzglednieniem opisu efektow ksztatcenia dla zajeé: Podstawy konstrukcji maszyn i urzagdzen
okretowych.

Tabela 8 Material nauczania z uwzglednieniem opisu efektow ksztatcenia dla zajeé¢: Podstawy konstrukcji maszyn i urzadzen okretowych.

S G ETTEY e G Liczba Opis efektow ksztatcenia

godz. (uwzgledniajacy kryteria weryfikacji)
|. Budowa Mechanizmy maszyn i 12 — objasni¢ budowe podstawowych mechanizméw,
mechanizméw maszyn i | urzgdzen — opisa¢ budowe podstawowych urzadzen,
urzgdzen. — scharakteryzowa¢ funkcje maszyn,

— scharakteryzowa¢ funkcje urzadzen,
— opisac zasade dziatania podstawowych maszyn,
— opisac zasade dziatania podstawowych urzadzen,
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Dzial programowy

Tematy zajeé

Liczba
godz.

Opis efektow ksztatcenia
(uwzgledniajacy kryteria weryfikacji)

rozrozni¢ urzadzenia pokfadowe i sitowniane,

objasni¢ dziatanie urzadzen hydraulicznych,

objasni¢ dziatanie urzgdzen pneumatycznych,

charakteryzowa¢ budowe urzgdzenh poktadowych,

charakteryzowac budowe urzadzen sitownianych,

rozpoznawac schematy potgczeh hydraulicznych i pneumatycznych,

okresla¢ funkcje maszyn i urzgdzen na podstawie dokumentacji technicznej,

weryfikowac¢ dobor materiatéw konstrukcyjnych maszyn i urzgdzen na podstawie przepisow
Polskiego Rejestru Statkéw,

Potgczenia w
mechanizmach maszyn i
urzadzen.

rozroznic¢ rodzaje podstawowych potgczen,

scharakteryzowa¢ podstawowe rodzaje potgczen,

opisywac technologie wykonywania potaczen,

opisa¢ zamocowanie mechanizméw,

opisac zasady tolerancji i pasowan czesci maszyn,

zastosowac zasady tolerancji i pasowan w rysunkach czesci maszyn,
dobieraé tolerancje i pasowania,

Wyposazenie okretowe.

10

opisaé urzadzenia kotwiczne,

opisaé urzagdzenia cumownicze,

opisa¢ reczne sterowanie zdalne zaworéw,

opisa¢ systemy wentylacji,

wymieni¢ elementy skladowe systemu napedowego,
rozpoznac rodzaje pednikéw,

rozrézni¢ elementy konstrukcyjne trapéw, ktadek, schodéw i drabin,
opisa¢ urzadzenia przetadunkowe,

opisa¢ systemy klimatyzacji,

scharakteryzowac stery i ich rodzaje,
scharakteryzowac olinowanie masztow,

II. Materiaty
konstrukcyjne i
eksploatacyjne.

Materiaty konstrukcyjne i
ich wtasciwosci.

rozpozna¢ materiaty konstrukcyjne i eksploatacyjne,
sklasyfikowa¢ metody otrzymywania stali i wyrobéw hutniczych,
opisa¢ wtasciwosci materiatéw konstrukcyjnych i eksploatacyjnych na podstawie oznaczen,
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Dziat programowy S Liczba Opis efektow ksztatcenia
godz. (uwzgledniajacy kryteria weryfikacji)
— dobra¢ materiaty konstrukcyjne i eksploatacyjne zgodnie z dokumentacja,
— scharakteryzowaé wplyw wazniejszych sktadnikdéw stali na jej wlasnosci technologiczne w
procesie wytwarzania,
— wskazywac role towarzystw klasyfikacyjnych przy nadzorze materialowym w trakcie budowy
statku,
Korozja metali. 3 — rozréznié rodzaje korozji,
— wskazywac¢ zrodta korozji,
— rozpoznaé objawy korozji,
— opisac narzedzia do usuwania skutkow korozji,
— dobra¢ metody zabezpieczenia przed korozjg,
[ll. Transport Srodki transportu 16 — scharakteryzowa¢ warunki sktadowania materiatéw hutniczych,
wewnetrzny stoczniowy. | wewnetrznego i urzgdzenia — rozrdzni¢ podstawowe $Srodki transportu poziomego i pionowego materiatéw hutniczych,
przetadunkowe. — opisa¢ zasady i przepisy dotyczgce transportu recznego,
— rozrdzni¢ stoczniowe urzadzenia przetadunkowe,
— scharakteryzowac¢ hydrauliczne urzgdzenia przetadunkowe,
— scharakteryzowa¢ elektryczne urzadzenia przetadunkowe,
— scharakteryzowac¢ podci$nieniowe urzadzenia przetadunkowe,
V. CzesSci maszyn i Metody wytwarzania czesci | 11 — scharakteryzowacé obrébke reczna,
urzgdzeh stoczniowych. | maszyn i urzgdzen. — scharakteryzowac¢ obrdbke plastyczng,
— wskazac¢ narzedzia do podstawowych operacji obrébki recznej,
— dobiera¢ podstawowe parametry operacji warsztatowych w zakresie obrébki recznej,
— scharakteryzowac¢ rodzaje obrobki maszynowej,
— dobiera¢ podstawowe parametry skrawania,
— scharakteryzowac¢ obrobke cieplna,
— scharakteryzowac¢ obrébke cieplno-chemiczng,
— dobiera¢ podstawowe parametry operacji warsztatowych w zakresie obrébki cieplnej stali,
Podstawy metrologii. 10 — okresli¢ funkcje pomiarowe podstawowych $lusarskich przyrzgdéw pomiarowych,
— opisac zasady pomiaru podstawowych wielkosci geometrycznych,
— dobiera¢ metody pomiarowe,
— opisywac wiasciwosci metrologiczne przyrzgdéw pomiarowych,
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Dzial programowy

Tematy zajeé

Liczba
godz.

Opis efektow ksztatcenia
(uwzgledniajacy kryteria weryfikacji)

Kontrola jakosci
wykonanych prac.

6

wymieni¢ rodzaje wad w materiatach konstrukcyjnych,

dobiera¢ sposob kontroli w zaleznosci od wykonywanych prac,

dobierac przyrzady pomiarowe do wykonywania pomiarow,

opisywac¢ metody badan metali i ich stopéw,

opisac sposoby wykrywania wad w materiatach konstrukcyjnych,

ustali metode pomiarowg do pomiaréw warsztatowych,

weryfikowac zgodnos$¢ wartosci odchytek z dokumentacja techniczng,
okresli¢ zgodnos¢ odchytek ze standaryzacjg wykonania prac stoczniowych,

V. Zastosowanie praw
fizyki i norm
technicznych w budowie
kadtuba statku.

Prawa statyki i dynamiki
okretu.

opisa¢ podstawowe prawa statyki jednostki ptywajgcej,

zdefiniowaé pojecia: masa, wypornosc¢, wypor, srodek masy, srodek wyporu, metacentrum,
zdefiniowaé podstawowe wskazniki statecznosci statku,

czyta¢ dokumentacje konstrukcyjng i stateczno$ciowg jednostek ptywajgcych,

opisac podstawowe prawa dynamiki jednostki ptywajacej,

wyjasni¢ mechanizm powrotu statku po przechyle do stanu poczatkowego,

opisac zasady zapewnienia stateczno$ci i niezatapialnosci statku,

opisa¢ zastosowanie skali Bonjeana do wyjasnienia rozktadu obcigzen kadtuba,

Programy komputerowe
wspomagajgce
wykonywanie zadan.

dobiera¢ czesci maszyn z bazy komputerowej,
dobiera¢ materiaty konstrukcyjne z bazy komputerowej,
zastosowaé programy komputerowe w doborze znormalizowanych czesci,

Normy techniczne.

scharakteryzowac istote i cel norm technicznych,
wymieni¢ oznaczenie norm krajowych,

rozroznia¢ normy krajowe od miedzynarodowych,
korzysta¢ ze zrédet norm krajowych i miedzynarodowych,

5.3.4. Procedury osiggania celéw ksztalcenia, propozycje metod nauczania, obudowa dydaktyczna, warunki realizaciji.

Propozycje metod nauczania.

Podczas prowadzenia zaje¢ nalezy stosowac aktywizujgce metody ksztatcenia, ze szczegdinym uwzglednieniem metody ¢éwiczen, przypadkow, dyskusji dydaktycznej
i symulacji. Metod problemowych, burza mézgdéw, obserwacja, dyskusja panelowa. Metody te to sposdb dziatania grup i prowadzgcego umozliwiajgcy aktywne uczenie sie,
czyli uczenie sie poprzez dziatania i przezywanie. Metody aktywizujgce zwiekszajg skutecznos¢ nauczania, sprawiajg, ze zajecia stajg sie bardziej atrakcyjne dla
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stuchacza, zwiekszajg jego zainteresowanie w zasadzie kazdymi tresciami zawodowymi. Wyzwalajg ciekawos¢ i wieksze zaangazowanie u stuchaczy. Nauczajgc
metodami aktywizujgcymi prowadzacy petni role przewodnika organizujgcego sytuacje dydaktyczne, sterujgcego odkrywaniem przez stuchacza wiedzy.

Obudowa dydaktyczna.

Pracownie techniczne wyposazone w: modele elementéw kadtuba, modele urzadzen do transportu wewnagtrzzaktadowego (poziomego i pionowego), schematy instalacji,
instrukcje techniczne urzgdzen, modele potgczeh nieroztgcznych i roztgcznych, probki potgczen spawanych, modele urzgdzeh i maszyn, narzedzia i przyrzady pomiarowe,
stanowisko komputerowe dla prowadzgcego podtgczone do sieci lokalnej z dostepem do Internetu, z drukarka, ze skanerem oraz z projektorem multimedialnym.

Warunki realizaciji

Tresci programowe powinny by¢ realizowane w réznych formach organizacyjnych. Zajecia nalezy uzupetnia¢ éwiczeniami wykonywanymi w grupach lub indywidualnie.
Praca w grupie pozwoli na ksztattowanie umiejetnosci komunikowania sie, dyskusji, podejmowania decyzji oraz prezentacji wynikéw. Zaleca si¢ wykorzystywanie filmow
dydaktycznych oraz prezentacji multimedialnych, ktérych stosowanie podczas zaje¢ rozwija zainteresowanie zawodem, a takze stuzy przyswajaniu nowych informacji
przez stuchaczy. Zajecia nalezy realizowac w pracowni specjalistycznej w grupie 6—12 osob, gdzie stuchacze wykonujg éwiczenia w zespotach 3-5-osobowych lub
indywidualnie na wydzielonych stanowiskach pracy. Formy indywidualizacji pracy z ze stuchaczem powinny uwzglednia¢ dostosowanie warunkow, srodkéw, metod i form
ksztatcenia do potrzeb i mozliwosci uczestnika. Prowadzacy powinien: udziela¢ wskazéwek jak sie uczy¢ i wspotpracowaé w zespole, stosowac srodki techniczne
odwotujgce sie do wielu zmystéw oraz praktyki zawodowej, zachecaé stuchaczy do pracy i wysitku oraz pozytywnie motywowaé. W ocenie uwzglednia¢ rowniez
zaangazowanie stuchaczy podczas wykonywania zadan oraz projektow w ramach ksztatcenia stacjonarnego i na odlegtosc.

5.3.5. Proponowane metody sprawdzania osiggnie¢ edukacyjnych stuchacza/uczestnika

Sprawdzanie i ocenianie osiggnie¢ edukacyjnych stuchacza/uczestnika powinno odbywac sie systematycznie w trakcie realizacji programu nauczania danego zajec.
Osiggniecia stuchaczy nalezy sprawdzaé i ocenia¢ w zakresie zaplanowanych wymagan programowych. Proponowane sg trzy formy oceniania: ustna, pisemna oraz
ocena efektow wykonanych éwiczeh.

W ocenianiu formy ustnej wypowiedzi uczestnika nalezy uwzgledni¢ nastepujace kryteria: wiedze merytoryczna, jako$¢ wypowiedzi, stosowanie terminologii zawodowej,
poprawnos¢ wnioskowania.

W ocenianiu formy pisemnej uczestnika nalezy uwzgledni¢ nastepujace kryteria:
— dla testéw z zadaniami zamknietymi — zgodno$¢ oceny z przyjetym na poczatku zajeé systemem oceniania,

— dla pozostatych form pisemnych nalezy wzigé pod uwage: jakos¢ wykonania, poprawnos$é merytoryczng opiséw i rysunkow, uzycie terminologii zawodowe;j,
umiejetnos¢ korzystania z dokumentacji technicznej i materiatéw pomocniczych, przestrzeganie ram czasowych.

W ocenianiu efektow wykonanych ¢wiczen przez uczestnika nalezy uwzgledni¢ nastepujgce kryteria: wykonywanie czynnosci planistycznych, jakos¢ wykonania, zgodnosé
z normami technicznymi, dobér srodkéw technicznych, poprawno$¢ merytoryczng opiséw, schematéw i rysunkéw, uzycie terminologii zawodowej, umiejetnosc korzystania
z dokumentacji technicznej i materiatéw pomocniczych, przestrzeganie ram czasowych.
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Dodatkowo nalezy na biezgco reagowaé na zachowanie stuchaczy podczas zaje¢ korygujgc nieprawidtowo wykonane polecenia i zadania.
5.4. Programy nauczania dla zajeé Konstrukcje kadtubéw jednostek ptywajacych.

5.4.1. Cele ogodlne zajec
Cele ogdlne zajec to:
e poznanie materiatdw do budowy statku,
e poznanie konstrukcji kadtuba jednostki ptywajacej,

e poznanie obrébki plastycznej.

5.4.2. Cele szczegétowe zajec
Cele szczegotowe zajec to:

e scharakteryzowac¢ materiaty metalowe,

rozpoznawac¢ oznaczenia materiatéw,

e opisywac elementy konstrukcyjne kadtuba,
e stosowac dokumentacje techniczna,

e wyszczegolnia¢ stopnie budowy kadtuba,
e opisywac konstrukcje kadtuba,

e scharakteryzowac obrobke plastyczna,

e dobrac narzedzia do obrdbki plastyczne;.
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5.4.3. Material nauczania z uwzglednieniem opisu efektow ksztatcenia dla zaje¢: Konstrukcje kadlubow jednostek ptywajacych.

Tabela 9 Materiat nauczania z uwzglednieniem opisu efektow ksztatcenia dla zaje¢: Konstrukcje kadtubéw jednostek ptywajacych.

Dzial programowy

Tematy zajeé

Liczba
godz.

Opis efektow ksztatcenia
(uwzgledniajacy kryteria weryfikacji)

I. Materiaty hutnicze do
budowy statkow.

Materiaty metalowe.

12

przyjmowaé¢ materiat hutniczy do budowy kadtuba statku,

odczytywac dokumentacje materiatowa,

interpretowa¢ oznaczenia gatunkéw stali kadtubowej,

okreslac¢ oznaczenia profili walcowanych,

objasnia¢ opisy materiatéw hutniczych,

wyszczegolnia¢ atesty towarzystw klasyfikacyjnych,

opisywac towarzystwa klasyfikacyjne i ich skroty,

rozpoznaé¢ oznaczenia gatunkéw stali kadlubowej podane przez Polski Rejestr Statkow,

II. Podstawy konstrukcji
kadtuba jednostki
ptywajacej.

Podstawowe elementy
kadtuba w dokumentac;ji
technicznej.

26

opisywac elementy konstrukcyjne kadtuba na podstawie dokumentaciji,

przenosi¢ z dokumentacji technicznej znaki potozenia na elementy kadtuba,

rozpoznaé na rysunku ptaszczyzny zasadnicze,

scharakteryzowa¢ oznaczenie ptaszczyzn zasadniczych,

rozpoznawac na rysunku linii teoretycznych podstawowe przekroje,

zastosowaé narzedzia traserskie,

wyznaczac linie giecia materiatéw do budowy kadtuba,

wyznaczac ksztatty elementéw konstrukcyjnych na podstawie rysunku linii teoretycznych,

Elementy konstrukcyjne
montazowe.

10

rozpoznacé stopien prefabrykacji konstrukcji,

wskazywac elementy konstrukcyjne prefabrykacji na podstawie dokumentacji,
opisywac konstrukcje weztéw stopnia prefabrykaciji,

odrézniac elementy stopnia montazowego na podstawie dokumentaciji,

[ll. Podstawy obrébki
plastycznej elementow
konstrukcji kadtuba
statku.

Obrdbka plastyczna metali.

12

opisac proces walcowania blach,

opisac uzycie stempli i matryc do giecia blach,

scharakteryzowa¢ maszyny i urzgdzenia stosowane w obrobce plastycznej na zimno,
opisywac zjawiska towarzyszgce obrdébce plastycznej na zimno,

wyjasnia¢ sposoby usuwania skutkéw zgniotu materiatu,

objasnia¢ formowanie ksztattow za pomocg walcow i pras,
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5.4.4. Procedury osiggania celéw ksztalcenia, propozycje metod nauczania, obudowa dydaktyczna, warunki realizaciji.
Propozycje metod nauczania.

Podczas prowadzenia zaje¢ nalezy stosowaé aktywizujgce metody ksztatcenia, ze szczegdélnym uwzglednieniem metody ¢wiczen, przy padkéw, dyskusji dydaktycznej

i symulacji. Metod problemowych, burza mdzgow, obserwacja, dyskusja panelowa. Metody te to sposéb dziatania grup i prowadzgcego umozliwiajgcy aktywne uczenie sie,
czyli uczenie sie poprzez dziatania i przezywanie. Metody aktywizujgce zwiekszajg skutecznos¢ nauczania, sprawiaja, ze zajecia stajg sie bardziej atrakcyjne dla
stuchacza, zwiekszajg jego zainteresowanie w zasadzie kazdymi tresciami zawodowymi. Wyzwalajg ciekawos$¢ i wieksze zaangazowanie u stuchaczy. Nauczajgc
metodami aktywizujgcymi prowadzacy pemni role przewodnika organizujgcego sytuacje dydaktyczne, sterujgcego odkrywaniem przez stuchacza wiedzy.

Obudowa dydaktyczna.

Pracownie techniczne wyposazone w: modele elementow kadtuba, modele urzadzen do transportu wewnatrzzaktadowego (poziomego i pionowego), schematy instalacji,
instrukcje techniczne urzgdzen, modele potgczeh nieroztgcznych i roztgcznych, probki potgczen spawanych, modele urzgdzen i maszyn, narzedzia i przyrzgdy pomiarowe,
stanowisko komputerowe dla prowadzgcego podtgczone do sieci lokalnej z dostepem do Internetu, z drukarka, ze skanerem oraz z projektorem multimedialnym.

Warunki realizacji

Tresci programowe powinny byé realizowane w réznych formach organizacyjnych. Zajecia nalezy uzupetnia¢ ¢wiczeniami wykonywanymi w grupach lub indywidualnie.
Praca w grupie pozwoli na ksztattowanie umiejetnosci komunikowania sie, dyskusji, podejmowania decyzji oraz prezentacji wynikow. Zaleca sie wykorzystywanie filmow
dydaktycznych oraz prezentaciji multimedialnych, ktérych stosowanie podczas zaje¢ rozwija zainteresowanie zawodem, a takze stuzy przyswajaniu nowych informacji
przez stuchaczy. Zajecia nalezy realizowac¢ w pracowni specjalistycznej w grupie 6 —12 oséb, gdzie stuchacze wykonujg ¢wiczenia w zespotach 3-5-osobowych lub
indywidualnie na wydzielonych stanowiskach pracy. Formy indywidualizacji pracy z ze stuchaczem powinny uwzglednia¢ dostosowanie warunkéw, srodkéw, metod i form
ksztatcenia do potrzeb i mozliwosci uczestnika. Prowadzacy powinien: udziela¢ wskazéwek jak sie uczy¢ i wspotpracowaé w zespole, stosowac srodki techniczne
odwotujgce sie do wielu zmystéw oraz praktyki zawodowej, zachecac¢ stuchaczy do pracy i wysitku oraz pozytywnie motywowaé. W ocenie uwzglednia¢ rowniez
zaangazowanie stuchaczy podczas wykonywania zadan oraz projektéw w ramach ksztatcenia stacjonarnego i na odlegtosé.

5.4.5. Proponowane metody sprawdzania osiggnie¢ edukacyjnych stuchacza/uczestnika

Sprawdzanie i ocenianie osiggnie¢ edukacyjnych stuchacza/uczestnika powinno odbywac sie systematycznie w trakcie realizacji programu nauczania danego zajec.
Osiggniecia stuchaczy nalezy sprawdzaé i ocenia¢ w zakresie zaplanowanych wymagan programowych. Proponowane sg trzy formy oceniania: ustna, pisemna oraz
ocena efektow wykonanych ¢wiczen.

W ocenianiu formy ustnej wypowiedzi uczestnika nalezy uwzgledni¢ nastepujace kryteria: wiedze merytoryczna, jako$¢é wypowiedzi, stosowanie terminologii zawodowej,
poprawnos¢ wnioskowania.

W ocenianiu formy pisemnej uczestnika nalezy uwzgledni¢ nastepujace kryteria:

- dla testow z zadaniami zamknietymi — zgodno$¢ oceny z przyjetym na poczatku zajeé¢ systemem oceniania,
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- dla pozostatych form pisemnych nalezy wzig¢ pod uwage: jakos¢ wykonania, poprawno$¢ merytoryczng opisow i rysunkow, uzycie terminologii zawodowej, umiejetnosé
korzystania z dokumentacji technicznej i materiatdbw pomocniczych, przestrzeganie ram czasowych.

W ocenianiu efektow wykonanych éwiczen przez uczestnika nalezy uwzglednic¢ nastepujgce kryteria: wykonywanie czynnosci planistycznych, jako$¢ wykonania, zgodnosé
z normami technicznymi, dobér srodkéw technicznych, poprawnos¢ merytoryczng opiséw, schematéw i rysunkow, uzycie terminologii zawodowej, umiejetnosc korzystania
z dokumentacji technicznej i materialtdbw pomocniczych, przestrzeganie ram czasowych.

Dodatkowo nalezy na biezgco reagowaé na zachowanie stuchaczy podczas zajec¢ korygujac nieprawidtowo wykonane polecenia i zadania.
5.5. Programy nauczania dla zaje¢ Technologia montazu i remontu kadtuba jednostki ptywajacej.

5.5.1. Cele ogdlne zajec
Cele ogdlne zaje¢ to:
e wykonanie elementéw kadtuba jednostki ptywajgcej,
e planowanie montazu elementéw kadtuba jednostki ptywajgce;j,

e wykonanie transportu sekcji i blokéw.

5.5.2. Cele szczegétowe zajeé
Cele szczegodtowe zajec to:
e opisywac elementy konstrukcji kadtuba jednostek ptywajgcych zgodnie z dokumentacja,
e zastosowac dokumentacje traserskg i zapisy technologiczne dotyczgce gigcia blach i profili hutniczych,
e rozréznia¢ maszyny, urzadzenia, narzedzia i osprzet konieczny do wykonania weztéw konstrukcji kadtubéw jednostek ptywajgcych,
e kontrolowaé¢ poprawnos¢ wykonania prac oraz zgodnos¢ z dokumentacja,
e wykonywac giecie blach,
e wykonywac potgczenia nieroztgczne,
e wykonac¢ elementy prefabrykacji wstepnej,
e wykonac sekcje kadtuba okretowego,

e wykona¢ montaz bloku,
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e wykona¢ montaz wyposazenia dodatkowego,

e przygotowac transport wewnatrzzaktadowy,

e wykonac transport wewngtrzzaktadowy.
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5.5.3. Materiat nauczania z uwzglednieniem opisu efektéw ksztatcenia dla zaje¢: Technologia montazu i remontu kadtuba jednostki

plywajacej.

Tabela 10 Materiat nauczania z uwzglednieniem opisu efektow ksztatcenia dla zajeé: Technologia montazu i remontu kadtuba jednostki pltywajacej.

sekcji kadtuba jednostek
ptywajgcych.

sekcji.

Dziat programowy Tematy zajec Liczba Opis efektow ksztatcenia
godz.
I. Prefabrykacja sekciji. Wykonywanie elementéow i | 28 — czyta¢ dokumentacje techniczna,
weztow prefabrykaciji — dobiera¢ elementy konstrukcyjne,
wstepnej kadtuba jednostek — ustalaé kolejnos¢ montazu elementow prefabrykacii,
ptywajgcych. — wykonywaé wezly prefabrykacji wstepnej,
— organizowac proces giecia blach,
— okreslac kolejnos¢ potgczen spawanych,
— wykonywac poprawnie technologicznie potgczenia spawane,
— wyznacza¢ stopnie prefabrykaciji,
— dobiera¢ odpowiednie przyrzady pomiarowe,
— mierzy¢ poprawnos¢ wykonania prefabrykaciji zgodnie z dokumentacja,
Wykonywanie podbudowy 8 — montowac toza do montazu sekcji krzywoliniowych,
do prefabrykacji sekgcji i — wykorzystywac foza uniwersalne,
montazu blokdow. — rozmieszczaé klatki stepkowe, obtowe i podpory boczne do montazu blokéw kadtuba okretu,
II. Montaz blokow i Przygotowanie i wykonanie | 54 — zaplanowac¢ wykonanie sekcji ptaskiej,

zaplanowac¢ wykonanie sekcji krzywoliniowej,
trasowaé potozenia usztywnien sekcji,
wyznaczac¢ potozenie spoin szczepnych,
dobiera¢ maszyny dla kolejnych operaciji,
dobiera¢ urzgdzenia dla kolejnych operaciji,
dobiera¢ narzedzia dla kolejnych operacji,
montowac sekcje ptatowe,
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Dzial programowy

Tematy zajeé Liczba
godz.

Opis efektow ksztatcenia

wyznaczac potozenie spoin szczepnych w sekcjach,
wykonywac spoiny szczepne w sekcjach,

zaplanowa¢ wykonanie sekcji przestrzennej,

zinterpretowacé opisy technologiczne montazu blokdw,
wyznaczac¢ zapasy prefabrykacyjne i montazowe,

stosowac¢ maszyny do budowy kadtuba jednostki ptywajgcej,
stosowac urzgdzenia do budowy kadtuba jednostki ptywajgce;j,
stosowac oprzyrzgdowanie do budowy kadtuba jednostki ptywajace;j,
montowac sekcje przestrzenne,

okreslac kolejnos¢ technologiczng montazu,

opisywac blachy i profile zgodnie z dokumentacja,

Technologia montazu. 48

przygotowac¢ podbudowe do montazu,

montowac bloki,

montowac elementy zbrojenia,

weryfikowa¢ zgodnos$¢é wymiaréw rzeczywistych z kartg pomiaru,
rozmiesci¢ elementy podparcia kadtuba,

stosowac oprzyrzgdowanie do montazu blokéw,

wykonac usztywnienia podpoktadowe,

rozpozna¢ wady potgczen spawanych,

wykonac probe szczelno$ci ztgcza spawanego,

dobra¢ metode kontroli szczelnosci potgczenia spawanego,

Montaz wyposazenia 32
dodatkowego.

wykonywaé zamkniecia otworéw komunikacyjnych,
identyfikowa¢ elementy slusarki jednostki ptywajacej,
wykonywac¢ elementy slusarki jednostki ptywajacej,
wykonywacé elementy podtdg pomieszczerh maszynowych,
montowac elementy Slusarki jednostki ptywajacej,
montowac elementy podtég pomieszczeh maszynowych,

lll. Transport
wewnatrzzaktadowy
sekcji i blokéw.

Urzadzenia do transportu. 16

dobiera¢ maszyny i urzgdzenia do transportu pionowego,
dobiera¢ maszyny i urzadzenia do transportu poziomego,
przygotowac oprzyrzgdowanie do transportu,
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Dziat programowy Tematy zajeé Liczba Opis efektow ksztatcenia
godz.
— dobiera¢ uchwyty do transportu blach,
— charakteryzowac srodki transportu,
— dobierac osprzet do transportu sekcji i blokow,
Przygotowanie sekcji i 13 — poréwnywacé naprezenia rzeczywiste z dopuszczalnymi,
blokéw do transportu. — trasowaé miejsca montazu elementow chwytowych i zabezpieczajgcych,

— przygotowaé belki usztywniajace,

— przygotowac elementy wzmacniajgce,

— rozpoznac¢ oprzyrzadowanie do transportu i odwracania sekc;ji i blokéw,

— wyznaczy¢ sity wystepujgce w zawiesiach,

— oblicza¢ naprezenia wystepujace w linach,

— stosowac zasady mechaniki technicznej do zawieszania i transportu sekcji i blokow,
— montowac elementy usztywniajgce i wzmacniajace,

— montowac oprzyrzgdowanie do transportu i odwracania sekciji i blokéw,

5.5.4. Procedury osiggania celéw ksztalcenia, propozycje metod nauczania, obudowa dydaktyczna, warunki realizaciji.
Propozycje metod nauczania.

Podczas prowadzenia zaje¢ nalezy stosowac aktywizujgce metody ksztatcenia, ze szczegdinym uwzglednieniem metody éwiczen, przypadkow, dyskusji dydaktycznej

i symulacji. Metod problemowych, burza mézgéw, obserwacja, dyskusja panelowa. Metody te to sposéb dziatania grup i prowadzgacego umozliwiajgcy aktywne uczenie sie,
czyli uczenie sie poprzez dziatania i przezywanie. Metody aktywizujgce zwiekszajg skutecznos¢ nauczania, sprawiajg, ze zajecia stajg sie bardziej atrakcyjne dla
stuchacza, zwiekszajg jego zainteresowanie w zasadzie kazdymi tresciami zawodowymi. Wyzwalajg ciekawosc¢ i wieksze zaangazowanie u stuchaczy. Nauczajac
metodami aktywizujacymi prowadzacy pemni role przewodnika organizujgcego sytuacje dydaktyczne, sterujgcego odkrywaniem przez stuchacza wiedzy.

Obudowa dydaktyczna.

Warsztaty szkoleniowe lub stoczniowe, wyposazone w: stanowisko przeznaczone do montazu elementdéw kadtuba, urzgdzenia do transportu wewnatrzzaktadowego
(poziomego i pionowego), urzgdzenia do spawania i ciecia (spawarki, transformatory spawalnicze, urzgdzenia do spawania w ostonie gazéw technicznych, automaty
spawalnicze, urzgdzenia do ciecia recznego plazmg), urzadzenia do ztobkowania, narzedzia i przyrzady pomiarowe, zgrzewarki, narzedzia i przyrzady do trasowania
i obrébki recznej w tym wiertarki, szlifierki, nozyce, pity.

Warunki realizacji
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Tresci programowe powinny by¢ realizowane w réznych formach organizacyjnych. Zajecia nalezy uzupetnia¢ ¢wiczeniami wykonywanymi w grupach lub indywidualnie.
Praca w grupie pozwoli na ksztattowanie umiejetnosci komunikowania sie, dyskusji, podejmowania decyzji oraz prezentacji wynikéw. Zaleca sie wykorzystywanie filméw
dydaktycznych oraz prezentacji multimedialnych, ktérych stosowanie podczas zaje¢ rozwija zainteresowanie zawodem, a takze stuzy przyswajaniu nowych informacji
przez stuchaczy. Zajecia nalezy realizowac¢ w pracowni specjalistycznej w grupie 6 —12 oséb, gdzie stuchacze wykonujg ¢wiczenia w zespotach 3—-5-osobowych lub
indywidualnie na wydzielonych stanowiskach pracy. Formy indywidualizacji pracy z ze stuchaczem powinny uwzgledniaé¢ dostosowanie warunkoéw, srodkéw, metod i form
ksztatcenia do potrzeb i mozliwosci uczestnika. Prowadzacy powinien: udziela¢ wskazowek jak sie uczyé¢ i wspotpracowaé w zespole, stosowac srodki techniczne
odwotujgce sie do wielu zmystéw oraz praktyki zawodowej, zachecac¢ stuchaczy do pracy i wysitku oraz pozytywnie motywowacé. W ocenie uwzgledniaé réwniez
zaangazowanie stuchaczy podczas wykonywania zadan oraz projektéw w ramach ksztatcenia stacjonarnego i na odlegto$é.

5.5.5. Proponowane metody sprawdzania osiggnie¢ edukacyjnych stuchacza/uczestnika

Sprawdzanie i ocenianie osiggnie¢ edukacyjnych stuchacza/uczestnika powinno odbywac sie systematycznie w trakcie realizacji programu nauczania danego zajec.
Osiggniecia stuchaczy nalezy sprawdzaé i ocenia¢ w zakresie zaplanowanych wymagan programowych. Proponowane sg trzy formy oceniania: ustna, pisemna oraz
ocena efektow wykonanych ¢wiczen.

W ocenianiu formy ustnej wypowiedzi uczestnika nalezy uwzgledni¢ nastepujace kryteria: wiedze merytoryczng, jako$¢ wypowiedzi, stosowanie terminologii zawodowej,
poprawnos¢ wnioskowania.

W ocenianiu formy pisemnej uczestnika nalezy uwzgledni¢ nastepujace kryteria:
— dla testéw z zadaniami zamknietymi — zgodno$¢ oceny z przyjetym na poczatku zajeé systemem oceniania,

— dla pozostatych form pisemnych nalezy wzigé¢ pod uwage: jakos¢ wykonania, poprawnos¢ merytoryczng opiséw i rysunkéw, uzycie terminologii zawodowej,
umiejetnos¢ korzystania z dokumentacji technicznej i materiatdw pomocniczych, przestrzeganie ram czasowych.

W ocenianiu efektow wykonanych ¢wiczen przez uczestnika nalezy uwzglednic¢ nastepujgce kryteria: wykonywanie czynnosci planistycznych, jakos¢ wykonania, zgodnos$é
z normami technicznymi, dobér srodkéw technicznych, poprawno$é merytoryczng opiséw, schematéw i rysunkow, uzycie terminologii zawodowej, umiejetno$é korzystania
z dokumentac;ji technicznej i materiatbw pomocniczych, przestrzeganie ram czasowych.

Dodatkowo nalezy na biezgco reagowac¢ na zachowanie stuchaczy podczas zaje¢ korygujgc nieprawidtowo wykonane polecenia i zadania.
5.6. Programy nauczania dla zaje¢ Jezyk obcy zawodowy.

5.6.1. Cele ogodlne zajec
Cele ogolne zajec to:
e Postugiwanie sie podstawowym zasobem srodkéw jezykowych w jezyku angielskim.

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
TWO.03. Wykonywanie i montaz elementow kadtuba jednostek ptywajgcych

Strona 160z 215



o

Eﬂ?g ”;Z‘-zsekie Rzeczpospolita Unia Europejska ST
Pel - Polska Europejski Fundusz Spoteczny LA

Wiedza Edukacja Rozwdj

e Rozumienie prostych wypowiedzi ustnych w jezyku angielskim.
e Tworzenie krotkich, prostych, spdjnych i logicznych wypowiedzi ustnych i pisemnych.

e Komunikowanie sie w typowych sytuacjach zwigzanych z realizacjg zadan zawodowych.

5.6.2. Cele szczegébtowe zajeé
Cele szczegdétowe zajec to:
e rozpoznawac oraz stosowac srodki jezykowe umozliwiajgce realizacje czynnosci zawodowych,
e przedstawia¢ sposéb postepowania w réoznych sytuacjach zawodowych (np. udziela instrukcji, wskazéwek, okresla zasady),
e prowadzi¢ rozmowe w jezyku angielskim,
e przekazywac i wyjasnia¢ informacje zawodowe,
e wyrazac swoje opinie i je uzasadniac,
e Kkorzystac ze stownika,

e korzystac¢ z dokumentacji technicznej w jezyku angielskim zawodowym.

5.6.3. Material nauczania z uwzglednieniem opisu efektow ksztatcenia dla zaje¢: Jezyk angielski zawodowy

Tabela 11 Materiat nauczania z uwzglednieniem opisu efektéw ksztatcenia dla zaje¢: Jezyk angielski zawodowy.

Dziat programowy Tomaty zajoe Liczba Opis efektow ksztatcenia
godz. (uwzgledniajacy kryteria weryfikaciji)

Podstawy jezyka Postugiwanie sie 15 — rozpoznac oraz stosowac srodki jezykowe umozliwiajgce realizacje czynnosci zawodowych w
angielskiego podstawowym zasobem zakresie:

$rodkow jezykowych w — czynno$ci wykonywanych na stanowisku pracy, w tym zwigzanych z zapewnieniem

jezyku angielskim bezpieczenstwa i higieny pracy

Samodzielne tworzenie — narzedzi, maszyn, urzgdzen i materiatléw koniecznych do realizacji czynnosci zawodowych

krétkich prostych — proceséw i procedur zwigzanych z realizacjg zadan zawodowych

wypowiedzi ustnych i - formularzy, specyfikacji oraz innych dokumentéw zwigzanych z wykonywaniem zadan

pisemnych zawodowych

— Swiadczonych ustug, w tym obstugi klienta
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Dzial programowy

Tematy zajeé

Liczba
godz.

Opis efektow ksztatcenia
(uwzgledniajacy kryteria weryfikacji)

— znalez¢ w wypowiedzi/tekscie okreslone informacije

— przedstawi¢ sposéb postepowania w réznych sytuacjach zawodowych (np. udziela instrukcji,
wskazowek, okresla zasady)

— zastosowac¢ zasady konstruowania tekstéw o réoznych charakterze

— zastosowac formalny lub nieformalny styl wypowiedzi adekwatnie do sytuacji

— rozpoznac, prowadzi i konczy rozmowe

— uzyskac i przekaza¢ informacje i wyjasnienia

— zapytac o upodobania i intencje innych os6b

— zaproponowac, zachecic¢

— zastosowac zwroty i formy grzecznosciowe

— dostosowac¢ styl wypowiedzi do sytuacji

— okresli¢ gtdwng mysl wypowiedzi/tekstu lub fragmentu wypowiedzi/tekstu

— rozpoznac¢ zwigzki miedzy poszczegdlnymi czesciami tekstu.

— utozyé¢ informacje w okreslonym porzgdku

— opisac przedmioty, dziatania i zjawiska zwigzane z czynnosciami zawodowymi

— wyrazi¢ i uzasadnia swoje stanowisko

— wyrazi¢ swoje opinie i uzasadnia je, pyta o opinie, zgadza si¢ lub nie zgadza z opiniami innych
0s6b

— prowadzi¢ proste negocjacje zwigzane z czynnosciami zawodowymi

II. Jezyk angielski w
budowie kadtubow
jednostek ptywajgcych.

Postugiwanie sie
podstawowym zasobem
Srodkow jezykowych jezyka
angielskiego w budowie
statku.

Przetwarzanie tekstu ustnie
i pisemnie w typowych
sytuacjach zwigzanych z
wykonywaniem zawodu
monter kadtubow
okretowych

15

— przekazaé w jezyku polskim informacje sformutowane w jezyku obcym nowozytnym

— skorzystac¢ ze stownika dwu- i jednojezycznego

— wspotdziata¢ z innymi osobami, realizujgc zadania jezykowe

— skorzysta¢ z tekstow w jezyku obcym, réwniez za pomocg technologii informacyjno-
komunikacyjnych

— zidentyfikowa¢ stowa klucze, internacjonalizmy

— wykorzystac kontekst (tam, gdzie to mozliwe), aby w przyblizeniu okresli¢ znaczenie stowa,
upraszcza (jezeli to konieczne) wypowiedz, zastepowac nieznane stowa innymi, wykorzystac
opis, srodki niewerbalne

— pozyskac informacje zawodoznawcze dotyczgce przemystu z réznych zrédet
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Doskonalenie nabytych — przekaza¢ w jezyku obcym nowozytnym informacje zawarte w materiatach wizualnych (np.
umiejetnosci jezykowych wykresach, symbolach, piktogramach, schematach) oraz audiowizualnych (np. filmach
instruktazowych)

— przekazac w jezyku obcym nowozytnym informacje sformutowane w jezyku polskim lub w tym
jezyku obcym nowozytnym

— przedstawia publicznie w jezyku obcym nowozytnym wczesniej opracowany materiat, np.
prezentacje

5.6.4. Procedury osiggania celéw ksztalcenia, propozycje metod nauczania, obudowa dydaktyczna, warunki realizaciji.
Przygotowanie do wykonywania zadan zawodowych wymaga od uczacego sie, m.in.:

— opanowania wiedzy w zakresie zwrotow i znaczen jezykowych typowych dla zawodu,

— opanowania podstawowych zagadnieh z zakresu nauczanego jezyka,

— wyksztatcenia umiejetnosci prowadzenia rozméw z zastosowaniem jezyka obcego technicznego,

— wyksztatcenia umiejetnosci czytania i ttumaczenia literatury zawodowej,

— ksztaltowania motywacji wewnetrznej,

— odkrywania predyspozycji zawodowych.

Organizacja pracy prowadzgcego polega na doborze odpowiednich metod ksztatcenia w zaleznosci od realizowanej jednostki tematycznej oraz zaangazowania i wieku
stuchaczy. Celem zajec jest zainteresowanie stuchaczy jezykiem obcym zawodowym jako naukg oraz przygotowanie do samodzielnej pracy w zawodzie. W zwigzku z tym
prowadzacy powinien w duzej mierze opierac sie ha metodach aktywizujgcych nakierowanych na samodzielne dgzenie stuchaczy do rozwigzania okre$lonego problemu.

Zajecia powinny by¢ prowadzone w pracowni komunikowania sie w jezyku obcym zawodowym, ktéra jest wyposazona w teksty branzowe, w nauczanym jezyku obcym,
instrukcje obstugi urzgdzen w jezyku obcym, stowniki, zestawy filmoéw dydaktycznych w jezyku obcym oraz fachowg literature.

Propozycje metod nauczania, sprawdzania osiggnie¢ edukacyjnych stuchacza
Proponowane metody:

— ¢éwiczenia,

— metoda przypadkoéw,
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— metoda tekstu przewodniego,
— metoda projektu edukacyjnego.
Polecane $rodki dydaktyczne:

— zestawy ¢wiczen, instrukcje do éwiczen, pakiety edukacyjne dla stuchaczy, teksty przewodnie, karty pracy dla stuchaczy, fachowa literatura, czasopisma, filmy
i prezentacje multimedialne,

— stanowiska komputerowe z dostepem do Internetu,
— wyposazenie odpowiednie do realizacji zatozonych efektow ksztatcenia.
Efektywnos¢ procesu ksztatcenia jest zalezna migedzy innymi od:
— stosowanych przez prowadzgcego metod pracy i srodkéw dydaktycznych,
— zaangazowania i motywacji wewnetrznej stuchaczy,
— warunkow techno dydaktycznych prowadzenia procesu nauczania.
W celu sprawdzenie osiggnie¢ edukacyjnych uczestnika proponuje sie zastosowac:

— karty obserwac;ji w trakcie wykonywanych ¢wiczen praktycznych, w ocenie nalezy uwzglednié¢ nastepujgce kryteria merytoryczne oraz ogolne: doktadnosé
wykonanych czynnosci, samoocene, czas wykonania zadania,

test praktyczny z kryteriami oceny okreslonymi w karcie obserwacji.
Obudowa dydaktyczna,

Stuchacze powinni korzysta¢ z podrecznikéw do jezyka obcego zawodowego dla branzy. Niezbedne sg: czasopisma branzowe, katalogi i instrukcje obstugi maszyn

w jezyku obcym, stowniki techniczne w jezyku obcym, urzgdzenia multimedialne, ptyty stereo, filmy i prezentacje multimedialne o tematyce ciesielskiej, zestawy kart pracy,
testoéw i cwiczen.

Warunki realizacji

Zajecia edukacyjne powinny byé prowadzone w pracowni jezykéw obcych lub laboratorium jezykowym wyposazonym w pomoce dydaktyczne do nauki jezyka. Wazne jest
umozliwienie korzystania ze stanowisk komputerowych z dostepem do Internetu (1 stanowisko dla dwéch stuchaczy).

Jezyk obcy zawodowy wymaga od prowadzgcego znajomosci specyfiki zawodu, specjalistycznego nazewnictwa charakterystycznego dla zawodu obejmujgcego
zagadnienia z zakresu budowy kadtubow jednostek ptywajgcych.

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
TWO.03. Wykonywanie i montaz elementow kadtuba jednostek ptywajgcych

Strona 164 z 215



o

Eﬂ?{,’ ”;Z‘-zsekie Rzeczpospolita Unia Europejska ST
Pel - Polska Europejski Fundusz Spoteczny LA

Wiedza Edukacja Rozwdj

5.6.5. Proponowane metody sprawdzania osiggnie¢ edukacyjnych stuchacza/uczestnika

W procesie oceniania osiggnie¢ edukacyjnych stuchaczy nalezy uwzgledni¢ wyniki wszystkich form i metod sprawdzania efektéw ksztatcenia oraz ocene za wykonane
¢wiczenia. Istotne jest prowadzenie przez prowadzacego monitorowania przebiegu catego procesu uczenia sie stuchacza, dokonywanie oceny podczas wszystkich etapow
pracy stuchacza, a w szczegdlnosci pracy zespotowe;j.

Nalezy stosowac réznorodne formy oceniania:
—  prace pisemne,
— wypowiedzi ustne,
— analize efektéw wykonywanych éwiczen i badan,
— zadania praktyczne.

Duze znaczenie powinna mie¢ obserwacja pracy i zachowan stuchacza, ktéra dostarcza waznych informacji umozliwiajgcych wspomaganie procesu jego uczenia sie
i rozwoju.

W celu dokonania oceny praktycznych osiggnie¢ edukacyjnych stuchacza proponuje sie prowadzenie biezgcej obserwacji podczas wykonywania ¢wiczen. Na ocene
poziomu opanowania zagadnien teoretycznych powinny wptywac¢ wyniki wypowiedzi ustnych, pisemnych, zadan i testow dydaktycznych (np. wielokrotnego wyboru).

Zaleca sie systematyczne ocenianie postepdw stuchacza oraz biezgca analize i korygowanie nieprawidtowo wykonywanych ¢wiczen.
Kryteria oceniania powinny by¢ czytelnie okre$lone na poczatku nauki w przedmiocie oraz uszczegotowiane w odniesieniu do biezgcych form sprawdzania i kontroli wiedzy
i umiejetnosci.
W procesie oceniania nalezy uwzgledni¢ wartos¢ osigganych efektow ksztatcenia w kategorii od najnizszej do najwyzszej:
— wiedza,
— umiejetnosci,
— kompetencje.

Wskazane jest stosowanie oceniania ksztattujgcego. Oceniajgc osiggniecia stuchaczy, nalezy zwréci¢ uwage na umiejetno$¢ postugiwania sie jezykiem obcym
zawodowych oraz poprawnos¢ wykonywania ¢wiczen i zadan.
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5.7. Programy nauczania dla zaje¢ Techniki wytwarzania.

5.7.1. Cele ogodlne zajec
Cele ogdlne zajec¢ to:
e wykonanie obrébki recznej,
e wykonanie obrébki maszynowej,
¢ wykonanie fgczenia metali technikg spawania,
e wykonanie ciecia gazowego metali,
e poznanie zasad kontroli konstrukciji,

e postugiwanie sie narzedziami pomiarowymi.

5.7.2. Cele szczegébtowe zajeé
Cele szczegodtowe zajec to:
e dobiera¢ narzedzia do obroébki recznej,
e wykonywac¢ elementy konstrukcyjne przy wykorzystaniu obrébki recznej,
e dobiera¢ narzedzia do obrobki maszynowej,
e wylicza¢ parametry do obrébki maszynowe;j,
e wykonywac¢ elementy konstrukcyjne przy wykorzystaniu obrébki maszynowe;j,
e dobiera¢ parametry spawania,
e wykonywac potgczenia spawane ré6znymi technikami,
e wykonywac potgczenia spawane w roznych pozycjach,
e stosowac technike spawania do napawania i Ztobkowania elektro powietrznego,
e wykonac ciecie gazowe elementu,

e wykonac pomiary kontrolne elementéw konstrukcyjnych,
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e scharakteryzowa¢ metody badan ztgczy spawanych.

5.7.3. Material nauczania z uwzglednieniem opisu efektow ksztatcenia dla zaje¢: Techniki wytwarzania.

Tabela 12 Materiat nauczania z uwzglednieniem opisu efektéw ksztalcenia dla zajeé: Techniki wytwarzania.

metali.

Dzial proaramow Tematy zaieé Liczba Opis efektow ksztatcenia
preg y y zaje godz. (uwzgledniajacy kryteria weryfikacji)
I. Obrébka ksztaltowa Obrébka reczna. 14 — scharakteryzowaé rodzaje obrobki reczne;j,

— opisac narzedzia do obrébki recznej,

— uzywac narzedzia do obrébki recznej,

— stosowac dodatkowe przyrzady do obrobki recznej,
— uzytkowac elektronarzedzia,

— wykorzystywa¢ maszyny do obrébki recznej,

— dobierac¢ elektronarzedzia do obrébki recznej,

— dobiera¢ oprzyrzgdowanie do obrobki recznej,

Obrébka maszynowa.

48 — uzytkowac tokarki do metalu,

— uzytkowac frezarki do metalu,

— uzytkowac wiertarki do metalu,

— scharakteryzowaé maszyny do ciecia blach i profili,

— wylicza¢ parametry obrébki,

— uzytkowac strugarki do metalu,

— uzytkowac szlifierki do metalu,

— stosowacé dokumentacje konstrukcyjng i traserskg ciecia blach i profili,
— wykonac cigcie elementu na gilotynie,

Il. Potaczenia spawane.

Spawanie metali.

44 — scharakteryzowa¢ metody spawania elektrycznego,
— uzytkowac¢ urzgdzenia do spawania elektrycznego,
— przygotowac ztgcze do spawania,

— wykonac¢ spoine w pozycji podolnej i nabocznej,

— dobra¢ sposéb przygotowania ztgcza spawanego,
— dobiera¢ parametry spawania,
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— wykona¢ potgczenie spawane rurowe,

— wykonac ztobkowanie elektropowietrzne,

— wykonac spoine w pozycji pionowej i okapowe;j,
— wykonac¢ napawanie,

Ciecie gazowe metali. 16 — przygotowaé element do ciecia gazowego,

— uzytkowac sprzet do ciecia gazowego,

— wykonac ciecie gazowe,

— dobiera¢ parametry ciecia gazowego,

— uzytkowac plotery do ciecia gazowego blach,

[ll. Kontrola jakosci. Podstawowe sposoby 21 — kontrolowaé operacje cigcia elementow konstrukcyjnych,
kontroli wykonania - kontrolowa¢ operacje giecia elementdw konstrukcyjnych,
elementow. — uzytkowac¢ przyrzady traserskie do kontroli prac,

— stosowac karte pomiarow,

— rozrdznia¢ narzedzia pomiarowo-kontrolne,

— rozrdznia¢ narzedzia pomiarowo-optyczne,

— wykonywac¢ pomiary weztéw prefabrykacji wstepnej,
— kontrolowa¢ ksztatty wygietych elementow,

— stosowac narzedzia pomiarowo-kontrolne,

— stosowac narzedzia pomiarowo-optyczne,

Kontrola potgczenia 6 — opisywac metody badan nieniszczacych,
spawanego. — kontrolowa¢ wymiary spoin,
— wskazywa¢ wady ztgcz spawanych,

5.7.4. Procedury osiagania celéw ksztalcenia, propozycje metod nauczania, obudowa dydaktyczna, warunki realizacji.
Propozycje metod nauczania.

Podczas prowadzenia zaje¢ nalezy stosowac aktywizujgce metody ksztatcenia, ze szczegdinym uwzglednieniem metody éwiczen, przypadkow, dyskusji dydaktycznej
i symulacji. Metod problemowych, burza mézgdéw, obserwacja, dyskusja panelowa. Metody te to sposéb dziatania grup i prowadzacego umozliwiajgcy aktywne uczenie sie,
czyli uczenie sie poprzez dziatania i przezywanie. Metody aktywizujgce zwiekszajg skutecznos¢ nauczania, sprawiajg, ze zajecia stajg sie bardziej atrakcyjne dla
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stuchacza, zwiekszajg jego zainteresowanie w zasadzie kazdymi tresciami zawodowymi. Wyzwalajg ciekawosc¢ i wieksze zaangazowanie u stuchaczy. Nauczajac
metodami aktywizujgcymi prowadzacy petni role przewodnika organizujgcego sytuacje dydaktyczne, sterujgcego odkrywaniem przez stuchacza wiedzy.

Obudowa dydaktyczna.

Warsztaty techniczne lub stoczniowe, wyposazone w: stanowisko przeznaczone do montazu elementéw kadtuba, urzadzenia do transportu wewngtrzzaktadowego
(poziomego i pionowego), urzgdzenia do spawania i ciecia (spawarki, transformatory spawalnicze, urzgdzenia do spawania w ostonie gazéw technicznych, automaty
spawalnicze, urzadzenia do ciecia recznego plazma), urzadzenia do zlobkowania, narzedzia i przyrzady pomiarowe, zgrzewarki, narzedzia i przyrzady do trasowania
i obrébki recznej w tym wiertarki, szlifierki, nozyce, pity.

Warunki realizaciji.

Tresci programowe powinny by¢ realizowane w r6znych formach organizacyjnych. Zajecia nalezy uzupetiac¢ ¢wiczeniami wykonywanymi w grupach lub indywidualnie.
Praca w grupie pozwoli na ksztattowanie umiejetnosci komunikowania sie, dyskusji, podejmowania decyzji oraz prezentacji wynikéw. Zaleca si¢ wykorzystywanie filmow
dydaktycznych oraz prezentacji multimedialnych, ktérych stosowanie podczas zaje¢ rozwija zainteresowanie zawodem, a takze stuzy przyswajaniu nowych informacji
przez stuchaczy. Zajecia nalezy realizowa¢ w pracowni specjalistycznej w grupie 6—12 0sob, gdzie stuchacze wykonujg éwiczenia w zespotach 3—-5-osobowych lub
indywidualnie na wydzielonych stanowiskach pracy. Formy indywidualizacji pracy z ze stuchaczem powinny uwzglednia¢ dostosowanie warunkow, srodkéw, metod i form
ksztatcenia do potrzeb i mozliwosci uczestnika. Prowadzacy powinien: udziela¢ wskazowek jak sie uczy¢ i wspoétpracowac w zespole, stosowaé srodki techniczne
odwotujgce sie do wielu zmystéw oraz praktyki zawodowej, zachecac stuchaczy do pracy i wysitku oraz pozytywnie motywowac. W ocenie uwzglednia¢ rowniez
zaangazowanie stuchaczy podczas wykonywania zadan oraz projektow w ramach ksztatcenia stacjonarnego i na odlegtosc.

5.7.5. Proponowane metody sprawdzania osiggnie¢ edukacyjnych stuchacza/uczestnika

Sprawdzanie i ocenianie osiggnie¢ edukacyjnych stuchacza/uczestnika powinno odbywac¢ sie systematycznie w trakcie realizacji programu nauczania danego zaje¢.
Osiggniecia stuchaczy nalezy sprawdzaé i ocenia¢ w zakresie zaplanowanych wymagan programowych. Proponowane s3 trzy formy oceniania: ustna, pisemna oraz
ocena efektow wykonanych éwiczeh.

W ocenianiu formy ustnej wypowiedzi uczestnika nalezy uwzgledni¢ nastepujace kryteria: wiedze merytoryczna, jakos¢ wypowiedzi, stosowanie terminologii zawodowej,
poprawnos¢ wnioskowania.

W ocenianiu formy pisemnej uczestnika nalezy uwzgledni¢ nastepujace kryteria:
— dla testow z zadaniami zamknietymi — zgodno$¢ oceny z przyjetym na poczatku zajeé systemem oceniania,

— dla pozostatych form pisemnych nalezy wzigé¢ pod uwage: jakos¢ wykonania, poprawnos¢ merytoryczng opiséw i rysunkéw, uzycie terminologii zawodowej,
umiejetnos¢ korzystania z dokumentacji technicznej i materiatéw pomocniczych, przestrzeganie ram czasowych.
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W ocenianiu efektéw wykonanych éwiczen przez uczestnika nalezy uwzgledni¢ nastepujace kryteria: wykonywanie czynnosci planistycznych, jakos¢ wykonania, zgodno$¢
z normami technicznymi, dobér srodkéw technicznych, poprawnos¢ merytoryczng opiséw, schematéw i rysunkow, uzycie terminologii zawodowej, umiejetnosc korzystania
z dokumentacji technicznej i materiatdw pomocniczych, przestrzeganie ram czasowych.

Dodatkowo nalezy na biezgco reagowaé na zachowanie stuchaczy podczas zajec¢ korygujac nieprawidtowo wykonane polecenia i zadania.
5.8. Programy nauczania dla zaje¢ Technologia budowy kadtuba jednostki ptywajace;.

5.8.1. Cele ogodlne zajec
Cele ogolne zaject to:
e poznanie obrébki wstepnej blach,
e poznanie technologii wykonania prefabrykaciji,

e planowanie technologii wykonania prefabrykaciji.

5.8.2. Cele szczegoétowe zajec
Cele szczegotowe zajec to:
e scharakteryzowac obrobke wstepng blach,
e dobra¢ urzgdzenia do obrébki wstepnej,
e planowaé sposéb oczyszczenia i zabezpieczenia elementéw,
e planowaé technologie wykonania prefabrykacji wstepnej,
e zastosowa¢ dokumentacje techniczna,

e opisac prostowanie i odprezanie elementéw konstrukcji.
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5.8.3. Materiat nauczania z uwzglednieniem opisu efektéw ksztatcenia dla zaje¢: Technologia budowy kadtuba jednostki pltywajacej.

Tabela 13 Materiat nauczania z uwzglednieniem opisu efektow ksztatcenia dla zaje¢: Technologia budowy kadtuba jednostki ptywajace;.

T T e G Liczba Opis efektow ksztatcenia
godz. (uwzglednlajqcy kryteria weryfikaciji)

I. Obrébka wstepna 1Przygotowanie do obrébki | 14 scharakteryzowac obrébke wstepng blach i profili,

blach. wstepnej elementow. — opisywaé urzadzenia do obrébki wstepne;j,
— opisywac czynnosci wystepujace podczas obrobki wstepnej elementéw kadtuba,
— scharakteryzowa¢ mechaniczne sposoby oczyszczania blach i profili,
— okreslac¢ sposéb zabezpieczania powierzchni powtokami ochronnymi,
— rozpoznac¢ urzgdzenia do obrébki wstepnej blach i profili,
— wskazywac¢ urzgdzenia do transportu blach i profili na stanowisko obrébki,
— scharakteryzowa¢ chemiczne sposoby oczyszczania blach i profili,

Il. Podstawy technologii | Prefabrykacja wstepna. 28 — dobra¢ maszyny i urzgdzenia do wykonania prefabrykacji wstepnej,

wykonania — dobraé narzedzia do wykonania prefabrykaciji wstepnej,

prefabrykaciji. — dobraé osprzet do wykonania prefabrykaciji wstepne;j,
— zrobi¢ proces technologiczny prefabrykacji wstepnej,
— stosowaé dokumentacje techniczng do wykonania i naprawy prefabrykacji wstepnej,
— wskazac¢ sposoby zapobiegania odksztatceniom w trakcie produkcji prefabrykacji wstepnej,
— opisac oprzyrzgdowanie do wykonywania weztéw prefabrykacji wstepnej,
— stosowaé oprzyrzgdowanie do wykonywania weztéw prefabrykacji wstepne;,
— stosowaé dokumentacje techniczng do wykonania prefabrykacji wstepnej usztywnienh

ramowych, fundamentéw i masztéw,
— ustala¢ doktadnos$é wykonania weztéw prefabrykacji wstepnej wedtug standardu budowy
kadtuba,
Prostowanie blach i 6 — opisa¢ metody odprezania po spawaniu,
odprezanie sekgciji. — opisa¢ metody prostowania sekgji,

— opisa¢ metody prostowania blokéw,
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5.8.4. Procedury osiggania celéw ksztalcenia, propozycje metod nauczania, obudowa dydaktyczna, warunki realizaciji.
Propozycje metod nauczania.

Podczas prowadzenia zaje¢ nalezy stosowaé aktywizujgce metody ksztatcenia, ze szczegdélnym uwzglednieniem metody ¢wiczen, przypadkow, dyskusji dydaktyczne;j

i symulacji. Metod problemowych, burza mdzgow, obserwacja, dyskusja panelowa. Metody te to sposéb dziatania grup i prowadzgcego umozliwiajgcy aktywne uczenie sie,
czyli uczenie sie poprzez dziatania i przezywanie. Metody aktywizujgce zwigekszajg skutecznos$¢ nauczania, sprawiajg, ze zajecia stajg sie bardziej atrakcyjne dla
stuchacza, zwigkszajg jego zainteresowanie w zasadzie kazdymi tresciami zawodowymi. Wyzwalajg ciekawosc¢ i wieksze zaangazowanie u stuchaczy. Nauczajgc
metodami aktywizujgcymi prowadzacy pemni role przewodnika organizujgcego sytuacje dydaktyczne, sterujgcego odkrywaniem przez stuchacza wiedzy.

Obudowa dydaktyczna.

Pracownie techniczne wyposazone w: modele elementéw kadtuba, modele urzadzenh do transportu wewnatrzzaktadowego (poziomego i pionowego), schematy instalaciji,
instrukcje techniczne urzgdzen, modele potgczenh nieroztgcznych i roztgcznych, prébki potgczeh spawanych, modele urzgdzen i maszyn, narzedzia i przyrzady pomiarowe,
stanowisko komputerowe dla prowadzgcego podtgczone do sieci lokalnej z dostepem do Internetu, z drukarka, ze skanerem oraz z projektorem multimedialnym.

Warunki realizacji

Tresci programowe powinny byé realizowane w réznych formach organizacyjnych. Zajecia nalezy uzupetnia¢ ¢wiczeniami wykonywanymi w grupach lub indywidualnie.
Praca w grupie pozwoli na ksztattowanie umiejetnosci komunikowania sie, dyskusji, podejmowania decyzji oraz prezentacji wynikéw. Zaleca sie wykorzystywanie filméw
dydaktycznych oraz prezentacji multimedialnych, ktérych stosowanie podczas zajeé rozwija zainteresowanie zawodem, a takze stuzy przyswajaniu nowych informacji
przez stuchaczy. Zajecia nalezy realizowac¢ w pracowni specjalistycznej w grupie 6—12 oséb, gdzie stuchacze wykonujg ¢wiczenia w zespotach 3-5-osobowych lub
indywidualnie na wydzielonych stanowiskach pracy. Formy indywidualizacji pracy z ze stuchaczem powinny uwzglednia¢ dostosowanie warunkéw, srodkéw, metod i form
ksztatcenia do potrzeb i mozliwosci uczestnika. Prowadzgcy powinien: udziela¢ wskazowek jak sie uczy¢ i wspétpracowac w zespole, stosowac srodki techniczne
odwotujgce sie do wielu zmystéw oraz praktyki zawodowej, zacheca¢ stuchaczy do pracy i wysitku oraz pozytywnie motywowac. W ocenie uwzgledniaé réwniez
zaangazowanie stuchaczy podczas wykonywania zadan oraz projektéw w ramach ksztatcenia stacjonarnego i na odlegtosc.

5.8.5. Proponowane metody sprawdzania osiggnie¢ edukacyjnych stuchacza/uczestnika

Sprawdzanie i ocenianie osiggnie¢ edukacyjnych stuchacza/uczestnika powinno odbywac sie systematycznie w trakcie realizacji programu nauczania danego zajec.
Osiggniecia stuchaczy nalezy sprawdzaé i ocenia¢ w zakresie zaplanowanych wymaganh programowych. Proponowane sg trzy formy oceniania: ustna, pisemna oraz
ocena efektow wykonanych ¢wiczen.

W ocenianiu formy ustnej wypowiedzi uczestnika nalezy uwzgledni¢ nastepujgce kryteria: wiedze merytoryczna, jako$¢ wypowiedzi, stosowanie terminologii zawodowej,
poprawnos¢ wnioskowania.

W ocenianiu formy pisemnej uczestnika nalezy uwzgledni¢ nastepujace kryteria:

— dla testow z zadaniami zamknietymi — zgodno$¢ oceny z przyjetym na poczatku zaje¢ systemem oceniania,
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dla pozostatych form pisemnych nalezy wzigé pod uwage: jako$¢ wykonania, poprawnos¢ merytoryczng opiséw i rysunkéw, uzycie terminologii zawodowej,
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umiejetnos¢ korzystania z dokumentacji technicznej i materiatéw pomocniczych, przestrzeganie ram czasowych.

z dokumentacji technicznej i materiatdw pomocniczych, przestrzeganie ram czasowych.

Dodatkowo nalezy na biezgco reagowaé na zachowanie stuchaczy podczas zajec¢ korygujac nieprawidtowo wykonane polecenia i zadania.

5.9. Programy nauczania dla zaje¢ Technologia modernizacji kadtuba jednostki ptywajace;j.

5.91.

Cele ogdlne zajeé

Cele ogolne zaject to:

5.9.2.

wykonanie remontu kadtuba,
wykonanie remontu burty i poktadu,
wykonanie remontu usztywnienia ramowego,

wykonanie naprawy instalacji rurociggéw,

wykonanie naprawy wyposazenie Slusarskiego.

Cele szczegotowe zajeé

Cele szczegotowe zajec to:

przygotowac kadtub do remontu,
wykonywaé remont kadtuba,

przygotowac burte do remontu,
wykonywaé remont burty,

wykonaé naprawe fragmentu poktadu,
wykonac¢ naprawe usztywnienia ramowego,

przygotowac prosty odcinek rurociggu,
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e wykona¢ wymianeg fragmentu instalacji rurociggoéw,

e zastosowac dokumentacje technologiczng,

e wykona¢ naprawe elementu wyposazenia Slusarskiego.
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5.9.3. Materiat nauczania z uwzglednieniem opisu efektéw ksztatcenia dla zajeé: Technologia modernizacji kadtuba jednostki

plywajacej.

Tabela 14 Materiat nauczania z uwzglednieniem opisu efektow ksztatcenia dla zajeé: Technologia modernizacji kadtuba jednostki plywajacej.

Dzial programowy

Tematy zajeé

Liczba
godz.

Opis efektow ksztatcenia
(uwzgledniajacy kryteria weryfikacji)

I. Wymiana elementéw,
sekcji i blokow.

1. Naprawa kadtuba statku. 80

identyfikowac¢ rodzaje uszkodzen kadtuba,
zdemontowaé uszkodzony fragment kadiuba,
zamontowaé nowy fragment kadtuba,

wymieni¢ uszkodzony fragment burty,

wymieni¢ uszkodzony fragment pokfadu,

wymieni¢ uszkodzony fragment usztywnieh ramowych,

II. Remont elementéw
wyposazenia jednostek
ptywajgcych.

1. Naprawa instalacji 50 — rozpoznac rodzaje uszkodzen instalacji rurociggowej,

rurociggow. — zdemontowac uszkodzony odcinek rurociggu,
— zamontowac¢ nowy odcinek rurociggu,
— rozpoznac rodzaje uszkodzen elementéw wyposazenia Slusarskiego,
— wykonac¢ prefabrykacje prostego odcinka rurociggu,

2. Naprawa wyposazenia 50 — rozpoznac¢ rodzaje uszkodzen wyposazenia slusarskiego,

Slusarskiego.

przygotowac¢ do wymiany uszkodzone fragmenty wyposazenia: poreczy, uchwytoéw, drabin,
schodéw, trapow, ktadek, podtég i podbudowy przej$¢ komunikacyjnych, w sitowniach,
pompowniach oraz na poktadach,

wykonaé nowe elementy wyposazenia: poreczy, uchwytéw, drabin, schodow, trapow,
ktadek, podtég i podbudowy przejsé komunikacyjnych, w sitowniach, pompowniach oraz na
poktadach;

wymieni¢ uszkodzone fragmenty wyposazenia: poreczy, uchwytéw, drabin, schoddw,
trapow, ktadek, podtdg i podbudowy przejsé komunikacyjnych, w sitowniach, pompowniach
oraz na pokfadach;
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5.9.4. Procedury osiggania celéw ksztalcenia, propozycje metod nauczania, obudowa dydaktyczna, warunki realizaciji.
Propozycje metod nauczania.

Podczas prowadzenia zaje¢ nalezy stosowaé aktywizujgce metody ksztatcenia, ze szczegdélnym uwzglednieniem metody ¢wiczen, przy padkéw, dyskusji dydaktycznej

i symulacji. Metod problemowych, burza mézgow, obserwacja, dyskusja panelowa. Metody te to sposob dziatania grup i prowadzgcego umozliwiajgcy aktywne uczenie sie,
czyli uczenie sie poprzez dziatania i przezywanie. Metody aktywizujgce zwiekszajg skutecznos¢ nauczania, sprawiaja, ze zajecia stajg sie bardziej atrakcyjne dla
stuchacza, zwiekszajg jego zainteresowanie w zasadzie kazdymi tresciami zawodowymi. Wyzwalajg ciekawosc¢ i wieksze zaangazowanie u stuchaczy. Nauczajgc
metodami aktywizujacymi prowadzacy pemni role przewodnika organizujgcego sytuacje dydaktyczne, sterujgcego odkrywaniem przez stuchacza wiedzy.

Obudowa dydaktyczna.

Warsztaty techniczne lub stoczniowe, wyposazone w: stanowisko przeznaczone do montazu elementéw kadtuba, urzadzenia do transportu wewnatrzzaktadowego
(poziomego i pionowego), urzgdzenia do spawania i ciecia (spawarki, transformatory spawalnicze, urzgdzenia do spawania w ostonie gazéw technicznych, automaty
spawalnicze, urzadzenia do ciecia recznego plazmg), urzadzenia do ztobkowania, narzedzia i przyrzady pomiarowe, zgrzewarki, narzedzia i przyrzady do trasowania
i obrébki recznej w tym wiertarki, szlifierki, nozyce, pity.

Warunki realizacji

Tresci programowe powinny byé realizowane w réznych formach organizacyjnych. Zajecia nalezy uzupetnia¢ ¢wiczeniami wykonywanymi w grupach lub indywidualnie.
Praca w grupie pozwoli na ksztattowanie umiejetnosci komunikowania sie, dyskusji, podejmowania decyzji oraz prezentaciji wynikéw. Zaleca sie wykorzystywanie filméw
dydaktycznych oraz prezentacji multimedialnych, ktérych stosowanie podczas zaje¢ rozwija zainteresowanie zawodem, a takze stuzy przyswajaniu nowych informacji
przez stuchaczy. Zajecia nalezy realizowac w pracowni specjalistycznej w grupie 6—12 osob, gdzie stuchacze wykonujg éwiczenia w zespotach 3-5-osobowych lub
indywidualnie na wydzielonych stanowiskach pracy. Formy indywidualizacji pracy z ze stuchaczem powinny uwzglednia¢ dostosowanie warunkéw, srodkéw, metod i form
ksztatcenia do potrzeb i mozliwosci uczestnika. Prowadzgcy powinien: udziela¢ wskazéwek jak sie uczy¢ i wspotpracowacé w zespole, stosowaé srodki techniczne
odwotujgce sie do wielu zmystéw oraz praktyki zawodowej, zacheca¢ stuchaczy do pracy i wysitku oraz pozytywnie motywowac. W ocenie uwzgledniaé réwniez
zaangazowanie stuchaczy podczas wykonywania zadan oraz projektow w ramach ksztafcenia stacjonarnego i na odlegtosc.

5.9.5. Proponowane metody sprawdzania osiggnie¢ edukacyjnych stuchacza/uczestnika

Sprawdzanie i ocenianie osiggnie¢ edukacyjnych stuchacza/uczestnika powinno odbywac sie systematycznie w trakcie realizacji programu nauczania danego zajec.
Osiggniecia stuchaczy nalezy sprawdzaé i ocenia¢ w zakresie zaplanowanych wymaganh programowych. Proponowane sg trzy formy oceniania: ustna, pisemna oraz
ocena efektow wykonanych ¢wiczen.

W ocenianiu formy ustnej wypowiedzi uczestnika nalezy uwzgledni¢ nastepujgce kryteria: wiedze merytoryczna, jako$¢ wypowiedzi, stosowanie terminologii zawodowej,
poprawnos¢ wnioskowania.

W ocenianiu formy pisemnej uczestnika nalezy uwzgledni¢ nastepujace kryteria:
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— dla testow z zadaniami zamknietymi — zgodno$¢ oceny z przyjetym na poczatku zaje¢ systemem oceniania,

— dla pozostatych form pisemnych nalezy wzig¢ pod uwage: jakos¢ wykonania, poprawnosé merytoryczng opisow i rysunkow, uzycie terminologii zawodowej,

umiejetnos¢ korzystania z dokumentacji technicznej i materiatéw pomocniczych, przestrzeganie ram czasowych.

W ocenianiu efektdw wykonanych éwiczen przez uczestnika nalezy uwzgledni¢ nastepujace kryteria: wykonywanie czynnosci planistycznych, jako$¢ wykonania, zgodnosc¢
z normami technicznymi, dobor srodkéw technicznych, poprawnos$¢ merytoryczng opiséw, schematéw i rysunkéw, uzycie terminologii zawodowej, umiejetnos¢ korzystania

z dokumentacji technicznej i materiatdbw pomocniczych, przestrzeganie ram czasowych.
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Dodatkowo nalezy na biezgco reagowaé na zachowanie stuchaczy podczas zajec¢ korygujac nieprawidtowo wykonane polecenia i zadania.

6. Ewaluacja programu KKZ

Tabela 15 Ewaluacja programu KKZ.

Efekt ksztatcenia z
podstawy programowej
(oznaczony w programie
kursu jako kluczowy dla
kwalifikacji lub jednostki
efektow)

Wskazniki potwierdzajgce osiggniecie
efektu ksztatcenia

Metody/techniki badania

Termin badania

TWO.03.1.1 rozrdéznia
pojecia zwigzane z
bezpieczenstwem i higieng
pracy, ochrong
przeciwpozarowg, ochrong
srodowiska i ergonomig
(ek)

Pozytywna ocena konncowa z danego
zaje¢ obejmujgcego realizacje efektu.
Poziom uzyskania efektu ksztatcenia
wynika z wystawionej oceny. Na ocene
sktada sie srednia ocen z zaje¢, procent
ilosci ocen pozytywnych.

Testy osiggnie¢ stuchaczy, ocena dokonywana
przez prowadzgcego zajecia na podstawie
obserwaciji, prezentacje multimedialne,
wypowiedzi ustne

Po ukonczeniu dziatu nauczania
obejmujgcego realizacje efektu
ksztatcenia. Po zakohczeniu nauczania

zaje¢ w ramach ksztatcenia.

Pozytywny wynik egzaminu
potwierdzajgcego kwalifikacje w zawodzie

Uzyskanie pozytywnego wyniku egzaminu
potwierdzajgcego kwalifikacje w zawodzie — etapu
pisemnego (50%), etapu praktycznego (75%)

Po ukonczeniu kursu kwalifikacji w

obrebie zawodu.
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Efekt ksztalcenia z
podstawy programowej
(oznaczony w programie
kursu jako kluczowy dla
kwalifikacji lub jednostki
efektow)

Wskazniki potwierdzajgce osiggniecie
efektu ksztatcenia

Metody/techniki badania

Termin badania

TWO.03.1.4) organizuje
stanowisko pracy zgodnie z
wymaganiami ergonomii
oraz przepisami prawa
dotyczacymi
bezpieczenstwa i higieny
pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony
Srodowiska (ek)

Pozytywna ocena korncowa z danego
zajec obejmujgcego realizacje efektu.
Poziom uzyskania efektu ksztatcenia
wynika z wystawionej oceny. Na ocene
sktada sie srednia ocen z zaje¢, procent
ilosci ocen pozytywnych.

Testy osiggniec¢ stuchaczy, ocena dokonywana
przez prowadzgcego zajecia na podstawie
obserwaciji, prezentacje multimedialne,
wypowiedzi ustne

Po ukonhczeniu dziatu nauczania
obejmujgcego realizacje efektu
ksztatcenia. Po zakonczeniu nauczania
zaje¢ w ramach ksztatcenia.

Pozytywny wynik egzaminu
potwierdzajgcego kwalifikacje w zawodzie

Uzyskanie pozytywnego wyniku egzaminu
potwierdzajgcego kwalifikacje w zawodzie — etapu
pisemnego (50%), etapu praktycznego (75%)

Po ukonczeniu kursu kwalifikacji w
obrebie zawodu.

TWO.03.1.5) okresla
zagrozenia dla zdrowia i
zycia cztowieka oraz mienia
i Srodowiska zwigzane z
wykonywaniem zadan
zawodowych (ek)

Pozytywna ocena korncowa z danego
zajec obejmujgcego realizacje efektu.
Poziom uzyskania efektu ksztatcenia
wynika z wystawionej oceny. Na ocene
skfada sie srednia ocen z zajec¢, procent
ilosci ocen pozytywnych.

Testy osiggniec¢ stuchaczy, ocena dokonywana
przez prowadzacego zajecia na podstawie
obserwaciji, prezentacje multimedialne,
wypowiedzi ustne

Po ukonczeniu dziatu nauczania
obejmujgcego realizacje efektu
ksztalcenia. Po zakonczeniu nauczania
zaje¢ w ramach ksztatcenia.

Pozytywny wynik egzaminu
potwierdzajgcego kwalifikacje w zawodzie

Uzyskanie pozytywnego wyniku egzaminu
potwierdzajgcego kwalifikacje w zawodzie — etapu
pisemnego (50%), etapu praktycznego (75%)

Po ukonczeniu kursu kwalifikacji w
obrebie zawodu.

TWO.03.1.6) stosuje srodki
ochrony indywidualnej i
zbiorowej podczas
wykonywania zadan
zawodowych (ek)

Pozytywna ocena koncowa z danego
zajec obejmujgcego realizacje efektu.
Poziom uzyskania efektu ksztatcenia
wynika z wystawionej oceny. Na ocene
skfada sie srednia ocen z zaje¢, procent
ilosci ocen pozytywnych.

Testy osiggniec¢ stuchaczy, ocena dokonywana
przez prowadzgcego zajecia na podstawie
obserwaciji, prezentacje multimedialne,
wypowiedzi ustne

Po ukonczeniu dziatu nauczania
obejmujgcego realizacje efektu
ksztalcenia. Po zakonczeniu nauczania
zaje¢ w ramach ksztatcenia.

Pozytywny wynik egzaminu
potwierdzajgcego kwalifikacje w zawodzie

Uzyskanie pozytywnego wyniku egzaminu
potwierdzajacego kwalifikacje w zawodzie — etapu
pisemnego (50%), etapu praktycznego (75%)

Po ukonczeniu kursu kwalifikacji w
obrebie zawodu.
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TWO.03.1.7) udziela
pierwszej pomocy w
stanach nagtego
zagrozenia zdrowotnego
(ek)

Pozytywna ocena korncowa z danego
zajec obejmujgcego realizacje efektu.
Poziom uzyskania efektu ksztatcenia
wynika z wystawionej oceny. Na ocene
sktada sie srednia ocen z zaje¢, procent
ilosci ocen pozytywnych.

Testy osiggniec¢ stuchaczy, ocena dokonywana
przez prowadzacego zajecia na podstawie
obserwaciji, prezentacje multimedialne,
wypowiedzi ustne

Po ukonczeniu dziatu nauczania
obejmujgcego realizacje efektu
ksztatcenia. Po zakonczeniu nauczania
zaje¢ w ramach ksztatcenia.

Pozytywny wynik egzaminu
potwierdzajgcego kwalifikacje w zawodzie

Uzyskanie pozytywnego wyniku egzaminu
potwierdzajgcego kwalifikacje w zawodzie — etapu
pisemnego (50%), etapu praktycznego (75%)

Po ukonczeniu kursu kwalifikacji w
obrebie zawodu.

TWO.03.2.1 przestrzega
zasad sporzgdzania
rysunku technicznego
maszynowego (ek)

Pozytywna ocena koncowa z danego
zajec obejmujgcego realizacje efektu.
Poziom uzyskania efektu ksztatcenia
wynika z wystawionej oceny. Na ocene
skfada sie srednia ocen z zajec¢, procent
ilosci ocen pozytywnych.

Testy osiggniec¢ stuchaczy, ocena dokonywana
przez prowadzacego zajecia na podstawie
obserwaciji, prezentacje multimedialne,
wypowiedzi ustne

Po ukonczeniu dziatu nauczania
obejmujgcego realizacje efektu
ksztatcenia. Po zakonczeniu nauczania
zaje¢ w ramach ksztatcenia.

Pozytywny wynik egzaminu
potwierdzajgcego kwalifikacje w zawodzie

Uzyskanie pozytywnego wyniku egzaminu
potwierdzajgcego kwalifikacje w zawodzie — etapu
pisemnego (50%), etapu praktycznego (75%)

Po ukohczeniu kursu kwalifikacji w
obrebie zawodu.

TWO.03.2.12)
charakteryzuje prace
zwigzane z cieciem i
spawaniem elementow
jednostek ptywajgcych (ek)

Pozytywna ocena koncowa z danego
zajec obejmujgcego realizacje efektu.
Poziom uzyskania efektu ksztatcenia
wynika z wystawionej oceny. Na ocene
skfada sie srednia ocen z zaje¢, procent
ilosci ocen pozytywnych.

Testy osiggniec¢ stuchaczy, ocena dokonywana
przez prowadzgcego zajecia na podstawie
obserwaciji, prezentacje multimedialne,
wypowiedzi ustne

Po ukonczeniu dziatu nauczania
obejmujgcego realizacje efektu
ksztatcenia. Po zakonczeniu nauczania
zaje¢ w ramach ksztatcenia.

Pozytywny wynik egzaminu
potwierdzajgcego kwalifikacje w zawodzie

Uzyskanie pozytywnego wyniku egzaminu
potwierdzajacego kwalifikacje w zawodzie — etapu
pisemnego (50%), etapu praktycznego (75%)

Po ukonczeniu kursu kwalifikacji w
obrebie zawodu.
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TWO.03.4.1 wykonuje
opisy elementow
konstrukcji kadtuba
jednostek ptywajgcych
zgodnie z dokumentacjg
(ek)

Pozytywna ocena korncowa z danego
zajec obejmujgcego realizacje efektu.
Poziom uzyskania efektu ksztatcenia
wynika z wystawionej oceny. Na ocene
sktada sie srednia ocen z zaje¢, procent
ilosci ocen pozytywnych.

Testy osiggniec¢ stuchaczy, ocena dokonywana
przez prowadzgcego zajecia na podstawie
obserwaciji, prezentacje multimedialne,
wypowiedzi ustne

Po ukonczeniu dziatu nauczania
obejmujgcego realizacje efektu
ksztatcenia. Po zakonczeniu nauczania
zaje¢ w ramach ksztatcenia.

Pozytywny wynik egzaminu
potwierdzajgcego kwalifikacje w zawodzie

Uzyskanie pozytywnego wyniku egzaminu
potwierdzajgcego kwalifikacje w zawodzie — etapu
pisemnego (50%), etapu praktycznego (75%)

Po ukonhczeniu kursu kwalifikacji w
obrebie zawodu.

TWO.03.4.2) wykonuje
ciecie elementow
konstrukcyjnych (ek)

Pozytywna ocena koncowa z danego
zajec obejmujgcego realizacje efektu.
Poziom uzyskania efektu ksztatcenia
wynika z wystawionej oceny. Na ocene
skfada sie srednia ocen z zajec¢, procent
ilosci ocen pozytywnych.

Testy osiggniec¢ stuchaczy, ocena dokonywana
przez prowadzacego zajecia na podstawie
obserwaciji, prezentacje multimedialne,
wypowiedzi ustne

Po ukonczeniu dziatu nauczania
obejmujgcego realizacje efektu
ksztatcenia. Po zakonczeniu nauczania
zaje¢ w ramach ksztatcenia.

Pozytywny wynik egzaminu
potwierdzajgcego kwalifikacje w zawodzie

Uzyskanie pozytywnego wyniku egzaminu
potwierdzajgcego kwalifikacje w zawodzie — etapu
pisemnego (50%), etapu praktycznego (75%)

Po ukonczeniu kursu kwalifikacji w
obrebie zawodu.

TWO.03.4.4) wykonuje
giecie blach i profili
hutniczych (ek)

Pozytywna ocena koncowa z danego
zajec obejmujgcego realizacje efektu.
Poziom uzyskania efektu ksztatcenia
wynika z wystawionej oceny. Na ocene
skfada sie srednia ocen z zaje¢, procent
ilosci ocen pozytywnych.

Testy osiggniec¢ stuchaczy, ocena dokonywana
przez prowadzgcego zajecia na podstawie
obserwaciji, prezentacje multimedialne,
wypowiedzi ustne

Po ukonczeniu dziatu nauczania
obejmujgcego realizacje efektu
ksztatcenia. Po zakonczeniu nauczania
zaje¢ w ramach ksztatcenia.

Pozytywny wynik egzaminu
potwierdzajgcego kwalifikacje w zawodzie

Uzyskanie pozytywnego wyniku egzaminu
potwierdzajacego kwalifikacje w zawodzie — etapu
pisemnego (50%), etapu praktycznego (75%)

Po ukonczeniu kursu kwalifikacji w
obrebie zawodu.
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TWO.03.4.5) wykonuje
prace w zakresie
uprawnien | stopnia
zwigzanych z cieciem i
spawaniem elementow
jednostek ptywajgcych (ek)

Pozytywna ocena korncowa z danego
zajec obejmujgcego realizacje efektu.
Poziom uzyskania efektu ksztatcenia
wynika z wystawionej oceny. Na ocene
sktada sie srednia ocen z zaje¢, procent
ilosci ocen pozytywnych.

Testy osiggniec¢ stuchaczy, ocena dokonywana
przez prowadzgcego zajecia na podstawie
obserwaciji, prezentacje multimedialne,
wypowiedzi ustne

Po ukonczeniu dziatu nauczania
obejmujgcego realizacje efektu
ksztatcenia. Po zakonczeniu nauczania
zaje¢ w ramach ksztatcenia.

Pozytywny wynik egzaminu
potwierdzajgcego kwalifikacje w zawodzie

Uzyskanie pozytywnego wyniku egzaminu
potwierdzajgcego kwalifikacje w zawodzie — etapu
pisemnego (50%), etapu praktycznego (75%)

Po ukonczeniu kursu kwalifikacji w
obrebie zawodu.

TWO.03.4.6)
charakteryzuje maszyny,
urzgdzenia, narzedzia i
osprzet konieczne do
wykonania naprawy lub
modernizacji weztéw
konstrukcji kadtubow
jednostek ptywajgcych
prefabrykacji wstepnej (ek)

Pozytywna ocena koncowa z danego
zajec obejmujgcego realizacje efektu.
Poziom uzyskania efektu ksztatcenia
wynika z wystawionej oceny. Na ocene
skfada sie srednia ocen z zajec¢, procent
ilosci ocen pozytywnych.

Testy osiggniec¢ stuchaczy, ocena dokonywana
przez prowadzacego zajecia na podstawie
obserwaciji, prezentacje multimedialne,
wypowiedzi ustne

Po ukonczeniu dziatu nauczania
obejmujgcego realizacje efektu
ksztatcenia. Po zakonczeniu nauczania
zaje¢ w ramach ksztatcenia.

Pozytywny wynik egzaminu
potwierdzajgcego kwalifikacje w zawodzie

Uzyskanie pozytywnego wyniku egzaminu
potwierdzajgcego kwalifikacje w zawodzie — etapu
pisemnego (50%), etapu praktycznego (75%)

Po ukonczeniu kursu kwalifikacji w
obrebie zawodu.

TWO.03.4.11) kontroluje
procesy ciecia, giecia
elementow konstrukcyjnych
oraz wykonania weziéw
prefabrykacji wstepnej
zgodnie z wymaganiami
dokumentacji
konstrukcyjnej,
technologicznej, traserskiej

Pozytywna ocena koncowa z danego
zajec obejmujgcego realizacje efektu.
Poziom uzyskania efektu ksztatcenia
wynika z wystawionej oceny. Na ocene
skfada sie srednia ocen z zaje¢, procent
ilosci ocen pozytywnych.

Testy osiggniec¢ stuchaczy, ocena dokonywana
przez prowadzgcego zajecia na podstawie
obserwaciji, prezentacje multimedialne,
wypowiedzi ustne

Po ukonczeniu dziatu nauczania
obejmujgcego realizacje efektu
ksztatcenia. Po zakonczeniu nauczania
zaje¢ w ramach ksztatcenia.

Pozytywny wynik egzaminu
potwierdzajgcego kwalifikacje w zawodzie

Uzyskanie pozytywnego wyniku egzaminu
potwierdzajacego kwalifikacje w zawodzie — etapu
pisemnego (50%), etapu praktycznego (75%)

Po ukonczeniu kursu kwalifikacji w
obrebie zawodu.
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i standardéw budowy,
remontu lub modernizaciji
jednostek ptywajgcych (ek)

TWO.03.5. 2) okresla
technologie wykonania
montazu sekcji oraz blokow
(ek)

Pozytywna ocena koncowa z danego
zaje¢ obejmujgcego realizacje efektu.
Poziom uzyskania efektu ksztatcenia
wynika z wystawionej oceny. Na ocene
sktada sie srednia ocen z zajec¢, procent
ilosci ocen pozytywnych.

Testy osiggnie¢ stuchaczy, ocena dokonywana
przez prowadzgcego zajecia na podstawie
obserwacji, prezentacje multimedialne,
wypowiedzi ustne

Po ukonczeniu dziatu nauczania
obejmujgcego realizacje efektu
ksztatcenia. Po zakohczeniu nauczania

zaje¢ w ramach ksztatcenia.

Pozytywny wynik egzaminu
potwierdzajgcego kwalifikacje w zawodzie

Uzyskanie pozytywnego wyniku egzaminu
potwierdzajgcego kwalifikacje w zawodzie — etapu
pisemnego (50%), etapu praktycznego (75%)

Po ukonczeniu kursu kwalifikacji w

obrebie zawodu.

TWO.03.5. 3)
charakteryzuje maszyny,
urzadzenia, sprzet i
narzedzia niezbedne do
wykonania procesu
prefabrykacji sekcji i
montazu blokow (ek)

Pozytywna ocena konncowa z danego
zaje¢ obejmujgcego realizacje efektu.
Poziom uzyskania efektu ksztatcenia
wynika z wystawionej oceny. Na ocene
sktada sie srednia ocen z zaje¢, procent
ilosci ocen pozytywnych.

Testy osiggnie¢ stuchaczy, ocena dokonywana
przez prowadzgcego zajecia na podstawie
obserwaciji, prezentacje multimedialne,
wypowiedzi ustne

Po ukonczeniu dziatu nauczania
obejmujgcego realizacje efektu
ksztatcenia. Po zakohczeniu nauczania

zaje¢ w ramach ksztatcenia.

Pozytywny wynik egzaminu
potwierdzajgcego kwalifikacje w zawodzie

Uzyskanie pozytywnego wyniku egzaminu
potwierdzajgcego kwalifikacje w zawodzie — etapu
pisemnego (50%), etapu praktycznego (75%)

Po ukonczeniu kursu kwalifikacji w

obrebie zawodu.

TWO.03.5.6) wykonuje
sekcje ptatowe, ptaskie
oraz przestrzenne (ek)

Pozytywna ocena korncowa z danego
zajec obejmujgcego realizacje efektu.
Poziom uzyskania efektu ksztatcenia
wynika z wystawionej oceny. Na ocene
sktada sie srednia ocen z zaje¢, procent
ilosci ocen pozytywnych.

Testy osiggnie¢ stuchaczy, ocena dokonywana
przez prowadzgcego zajecia na podstawie
obserwaciji, prezentacje multimedialne,
wypowiedzi ustne

Po ukonczeniu dziatu nauczania
obejmujgcego realizacje efektu
ksztatcenia. Po zakohczeniu nauczania

zaje¢ w ramach ksztatcenia.
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Pozytywny wynik egzaminu
potwierdzajgcego kwalifikacje w zawodzie

Uzyskanie pozytywnego wyniku egzaminu
potwierdzajgcego kwalifikacje w zawodzie — etapu
pisemnego (50%), etapu praktycznego (75%)

Po ukonczeniu kursu kwalifikacji w
obrebie zawodu.

TWO.03.5.7) montuje bloki
kadtuba jednostek
ptywajacych z sekcji (ek)

Pozytywna ocena koncowa z danego
zaje¢ obejmujgcego realizacje efektu.
Poziom uzyskania efektu ksztatcenia
wynika z wystawionej oceny. Na ocene
sktada sie srednia ocen z zajec¢, procent
ilosci ocen pozytywnych.

Testy osiggnie¢ stuchaczy, ocena dokonywana
przez prowadzgcego zajecia na podstawie
obserwacji, prezentacje multimedialne,
wypowiedzi ustne

Po ukonczeniu dziatu nauczania
obejmujgcego realizacje efektu
ksztatcenia. Po zakonczeniu nauczania
zaje¢ w ramach ksztatcenia.

Pozytywny wynik egzaminu
potwierdzajgcego kwalifikacje w zawodzie

Uzyskanie pozytywnego wyniku egzaminu
potwierdzajgcego kwalifikacje w zawodzie — etapu
pisemnego (50%), etapu praktycznego (75%)

Po ukonczeniu kursu kwalifikacji w
obrebie zawodu.

TWO.03.7.2) wykonuje
remont lub modernizacje
konstrukcji kadtuba
jednostek ptywajgcych (ek)

Pozytywna ocena konncowa z danego
zaje¢ obejmujgcego realizacje efektu.
Poziom uzyskania efektu ksztatcenia
wynika z wystawionej oceny. Na ocene
sktada sie srednia ocen z zaje¢, procent
ilosci ocen pozytywnych.

Testy osiggnie¢ stuchaczy, ocena dokonywana
przez prowadzgcego zajecia na podstawie
obserwaciji, prezentacje multimedialne,
wypowiedzi ustne

Po ukonczeniu dziatu nauczania
obejmujgcego realizacje efektu
ksztatcenia. Po zakonczeniu nauczania
zaje¢ w ramach ksztatcenia.

Pozytywny wynik egzaminu
potwierdzajgcego kwalifikacje w zawodzie

Uzyskanie pozytywnego wyniku egzaminu
potwierdzajgcego kwalifikacje w zawodzie — etapu
pisemnego (50%), etapu praktycznego (75%)

Po ukonczeniu kursu kwalifikacji w
obrebie zawodu.

TWO.03.8.1) postuguje sie
podstawowym zasobem
srodkéw jezykowych w
jezyku obcym nowozytnym
(ze szczegolnym
uwzglednieniem srodkow

Pozytywna ocena korncowa z danego
zajec obejmujgcego realizacje efektu.
Poziom uzyskania efektu ksztatcenia
wynika z wystawionej oceny. Na ocene
sktada sie srednia ocen z zaje¢, procent
ilosci ocen pozytywnych.

Testy osiggnie¢ stuchaczy, ocena dokonywana
przez prowadzgcego zajecia na podstawie
obserwaciji, prezentacje multimedialne,
wypowiedzi ustne

Po ukonczeniu dziatu nauczania
obejmujgcego realizacje efektu
ksztatcenia. Po zakonczeniu nauczania
zaje¢ w ramach ksztatcenia.
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Metody/techniki badania

Termin badania

leksykalnych),
umozliwiajgcym realizacje
czynnos$ci zawodowych w
zakresie tematow
zwigzanych: a) ze
stanowiskiem pracy i jego
wyposazeniem b) z
gtdwnymi technologiami
stosowanymi w danym
zawodzie ¢) z
dokumentacjg zwigzang z
danym zawodem d) z
ustugami swiadczonymi w
danym zawodzie (ek)

Pozytywny wynik egzaminu
potwierdzajgcego kwalifikacje w zawodzie

Uzyskanie pozytywnego wyniku egzaminu
potwierdzajgcego kwalifikacje w zawodzie — etapu
pisemnego (50%), etapu praktycznego (75%)

Po ukonczeniu kursu kwalifikacji w
obrebie zawodu.

TWO.03.9.1) przestrzega
zasad kultury osobistej i
etyki zawodowej (ek)

Pozytywna ocena konncowa z danego
zaje¢ obejmujgcego realizacje efektu.
Poziom uzyskania efektu ksztatcenia
wynika z wystawionej oceny. Na ocene
sktada sie srednia ocen z zaje¢, procent
ilosci ocen pozytywnych.

Testy osiggnie¢ stuchaczy, ocena dokonywana
przez prowadzgcego zajecia na podstawie
obserwaciji, prezentacje multimedialne,
wypowiedzi ustne

Po ukonczeniu dziatu nauczania
obejmujgcego realizacje efektu
ksztatcenia. Po zakonczeniu nauczania
zaje¢ w ramach ksztatcenia.

Pozytywny wynik egzaminu
potwierdzajgcego kwalifikacje w zawodzie

Uzyskanie pozytywnego wyniku egzaminu
potwierdzajacego kwalifikacje w zawodzie — etapu
pisemnego (50%), etapu praktycznego (75%)

Po ukonczeniu kursu kwalifikacji w
obrebie zawodu.

TWO.03.9.3) ponosi
odpowiedzialnos¢ za
podejmowane dziatania
(ek)

Pozytywna ocena konncowa z danego
zaje¢ obejmujgcego realizacje efektu.
Poziom uzyskania efektu ksztatcenia
wynika z wystawionej oceny. Na ocene

Testy osiggnie¢ stuchaczy, ocena dokonywana
przez prowadzgcego zajecia na podstawie
obserwaciji, prezentacje multimedialne,
wypowiedzi ustne

Po ukonczeniu dziatu nauczania
obejmujgcego realizacje efektu
ksztatcenia. Po zakonczeniu nauczania
zaje¢ w ramach ksztatcenia.
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Efekt ksztalcenia z
podstawy programowej
(oznaczony w programie
kursu jako kluczowy dla
kwalifikacji lub jednostki
efektow)

Wskazniki potwierdzajgce osiggniecie
efektu ksztatcenia

Metody/techniki badania

Termin badania

sktada sie Srednia ocen z zajec¢, procent
ilosci ocen pozytywnych.

Pozytywny wynik egzaminu
potwierdzajgcego kwalifikacje w zawodzie

Uzyskanie pozytywnego wyniku egzaminu
potwierdzajgcego kwalifikacje w zawodzie — etapu
pisemnego (50%), etapu praktycznego (75%)

Po ukonczeniu kursu kwalifikacji w
obrebie zawodu.

TWO.03.9.9) wspodtpracuje
w zespole (ek)

Pozytywna ocena koncowa z danego
zaje¢ obejmujgcego realizacje efektu.
Poziom uzyskania efektu ksztatcenia
wynika z wystawionej oceny. Na ocene
sktada sie srednia ocen z zaje¢, procent
ilosci ocen pozytywnych.

Testy osiggnie¢ stuchaczy, ocena dokonywana
przez prowadzgcego zajecia na podstawie
obserwaciji, prezentacje multimedialne,
wypowiedzi ustne

Po ukonczeniu dziatu nauczania
obejmujgcego realizacje efektu
ksztatcenia. Po zakonczeniu nauczania
zaje¢ w ramach ksztatcenia.

Pozytywny wynik egzaminu
potwierdzajgcego kwalifikacje w zawodzie

Uzyskanie pozytywnego wyniku egzaminu
potwierdzajgcego kwalifikacje w zawodzie — etapu
pisemnego (50%), etapu praktycznego (75%)

Po ukonczeniu kursu kwalifikacji w
obrebie zawodu.

7. Wykaz literatury oraz niezbednych srodkéw i materiatléow dydaktycznych

7.1. Wykaz literatury

o g > w N

W. Wieckiewicz: Budowa i wyposazenie statkéw towarowych. Akademia Morska w Gdyni 2009
Wojciech Wieckiewicz: Zarys budowy statkéw morskich. Akademia Morska w Gdyni

Wojciech Orszulok: Wytrzymato$¢ kadtuba statku w eksploatacji. Biblioteka Nautyki.

Doerffer J.: Technologia budowy kadtubow okretowych. WM Gdynia 1971.

Bujniewicz Z. i inni: Stopy aluminium w budownictwie okretowym. WM Gdansk 1971.

Kowarsch A., Zaczek Z.: Spawanie konstrukcji okretowych w ostonie gazéw. WM Gdansk 1984.
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Poradnik inzyniera - Spawalnictwo. WNT Warszawa 1983.

Zurowski A.: Pomiary geodezyjne w budownictwie morskim. WM Gdansk 1980.

Poradnik Inzyniera - Spawalnictwo. T.I, T.Il, WNT 1983

Klimpel: Spawanie , zgrzewanie i ciecie metali; WNT 1999

E. Dobaj: Maszyny i urzgdzenia spawalnicze. WNT 1994

K. Ferenc, J. Ferenc: Konstrukcje spawane. WNT 2000

Dretkiewicz-Wiech J.: Technologia mechaniczna. Techniki wytwarzania. WSiP, Warszawa 2000

Dobrzanski T.: Rysunek techniczny maszynowy. WNT, Warszawa 2004

Domanski Z., Danielewicz J.: Rysunek techniczny maszynowy i okretowy. WM, Gdansk 1982

Szarejko J.: Poradnik $lusarza okretowego. WM, Gdansk 1977

Domanski A., Birn J.: Korozja kadtuba okretowego i jej zapobieganie. WM, Gdansk 1989

Puchalski J., Ucinski H.: Vademecum marynarza poktadowego. Tramader, Gdynia 2004

Jarostaw Cydejko, Jerzy Puchalski, Grzegorz Rutkowski.: Statki i Technologie Off-Shore w zarysie. Trademar, Gdynia 2011
L. Grzybowski, B. tgczynski, A. Narodzonek, J. Puchalski.: Kontenery w transporcie morskim. Trademar, Gdynia 1997
Krzysztof Patucha, Jerzy Puchalski, Andrzej Sliwinski.: Statki poziomego tadowania. Trademar, Gdynia 2004

Zygmunt Goérski. : Budowa i dziatanie okretowych urzgdzen sterowych, $rub nastawnych i pochew watéw srubowych — Construction and Operation of Marine
Steering Gears, Controllable Pitch Propellers and Stern Tubes. Trademar, Gdynia 2009

Michalski Jan P.: Podstawy teorii projektowania okretéw. Politechnika Gdanska 2016
Puchalski J., Soliwoda J., Eksploatacja masowcow, Trademar, Gdynia 2008.
Soliwoda J., Obliczanie masy tadunku na podstawie zanurzen, SDK AM, Gdynia 1994.

Normy (PN, EN,ISO), czasopisma fachowe, wydawnictwa towarzystw klasyfikacyjnych, strony internetowe, katalogi producentéw i inne.
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7.2. Wykaz niezbednych srodkéw i materiatéw dydaktycznych

Osrodek podejmujgca ksztatcenie w zakresie kwalifikacji TWO.03. Wykonywanie i montaz elementéw kadtuba jednostek ptywajgcych powinna posiada¢ nastepujace
pomieszczenia i wyposazenie dydaktyczne:

pracownie rysunku technicznego i okretowego, wyposazong w: stanowiska komputerowe dla stuchaczy (jedno stanowisko dla jednego stuchacza), drukarki,
skanery i plotery (po jednym urzadzeniu na cztery stanowiska komputerowe), pakiet programoéw biurowych, programy komputerowego wspomagania
projektowania (Computer Aided Design), program do wykonywania rysunku technicznego, pomoce dydaktyczne do ksztaltowania wyobrazni przestrzennej, normy
dotyczace zasad wykonywania rysunku technicznego; modele figur i bryt geometrycznych, dokumentacje konstrukcyjne, czesci maszyn i mechanizmoéw;
stanowiska wyposazone w stoty o wymiarach 2 m x 1 m do pracy z rysunkami okretowymi sporzgdzonymi w skali 1 : 10, modele bryt kadlubéw, dokumentacje
okretowa, przyktadnice dlugosci 1,5 m, liniaty 1 m, komplety ekierek 0,5 m, komplety krzywikow okretowych, gietki, obcigzniki do gietek, komplety ekierek 30 cm,

pracownie konstrukcji i technologii budowy okretu wyposazong w: stoly o wymiarach 2 m x 1 m do pracy z rysunkami okretowymi; stanowisko komputerowe dla
prowadzgcego podigczone do sieci lokalnej z dostepem do Internetu, z urzgdzeniem wielofunkcyjnym i projektorem multimedialnym; przyrzady pomiarowe;
modele jednostek ptywajacych i elementéw konstrukcji kadtubéw; katalogi unifikacyjne rozwigzan konstrukcyjnych, budowy, remontu i modernizacji jednostek
ptywajgcych; dokumentacje technologiczne; normy dotyczgce budowy jednostek ptywajacych; dokumentacje technologiczng obrébki elementéw prefabrykacii i
montazu kadtuba jednostek ptywajgcych; normy dotyczgce rysunku okretowego; przepisy Polskiego Rejestru Statkdw; makiety terendw stoczniowych z opisami;
schematy stoczniowych proceséw technologicznych; urzadzenia pomiarowe stosowane w trasowaniu oraz metrologii okretowej; modele 6z, podbudéw i
szablonéw, eksponaty urzgdzeh spawalniczych; materiaty multimedialne przedstawiajgce procesy budowy i remontu statkéw; oprogramowanie komputerowe
umozliwiajgce wykonanie projektu realizacji prac zwigzanych z budowg i remontem statku; materiaty dydaktyczne dotyczace podstawowych systeméw i urzadzen
spawalniczych,

pracownie wyposazenia slusarskiego wyposazong w: modele i eksponaty sitowni oraz innych systemow okretowych i ich schematy; plansze podstawowych
systemow okretowych i ich wazniejszych elementéw sktadowych; zestawy rysunkéw wybranych elementéw systemow okretowych;

pracownie technik wytwarzania wyposazong w: maszyny wytrzymato$ciowe do préb rozciggania; mtoty udarowe; twardo$ciomierze; spoinomierze; podstawowe
rodzaje defektoskopow ultradzwiekowych, magnetycznych; podstawowe materiaty i urzadzenia do wykrywania peknie¢ metodami penetracyjnymi; przyrzady
pomiarowe; stanowisko $lusarskie do obrébki mechanicznej, obrébki plastycznej, obrébki cieplnej; stanowisko do spawania elektrycznego, gazowego i zgrzewania
punktowego; stanowisko specjalistycznej obrdbki (ciecie metali, toczenie, frezowanie, wiercenie, szlifowanie), elektronarzedzia,

Cze$¢ zajec powinna odbywac sie na terenie stoczni wyposazonej w: stanowisko przeznaczone do montazu elementéw kadtuba; stanowiska do budowy
prefabrykacji wstepnych; stanowiska do budowy wyposazenia Slusarskiego; urzgdzenia do transportu wewngtrzzaktadowego (poziomego i pionowego); urzadzenia
do spawania i ciecia (spawarki, transformatory spawalnicze, urzadzenia do spawania w ostonie gazéw technicznych, automaty spawalnicze, urzadzenia do cigcia
recznego plazma); urzgdzenia do ztobkowania; narzedzia i przyrzady pomiarowe; zgrzewarki; narzedzia i przyrzady do trasowania i obrébki recznej w tym:
wiertarki, szlifierki, nozyce, pity oraz inne stanowiska zwigzane z budowg kadtuba jednostki ptywajacej.
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8. Sposéb i forma zaliczenia kursu

Uczestnik uzyska zaliczenie kwalifikacyjnego kursu zawodowego TWO.03. Wykonywanie i montaz elementéw kadtuba jednostek ptywajgcych w momencie zaliczenia
wszystkich obowigzujgcych przedmiotéow. Proponuje sie jako warunek zaliczenia poszczegodlnych przedmiotow uzyskanie co najmniej 40% punktow (odpowiada to
klasycznej ocenie ,dopuszczajgcej’ w szkole) mozliwych do zdobycia ze sprawdzianéw teoretycznych, praktycznych oraz odpowiedzi ustnych, projektéw. Ukonczenie
kursu umozliwia przystgpienie do egzaminu potwierdzajgcego kwalifikacje w zawodzie w zakresie tej kwalifikacji organizowanego przez Okregowe Komisje
Egzaminacyjne. Warunkiem zaliczenia KKZ jest 50% obecnosci na zajeciach.

9. Sprawdzenie kompletnosci i poprawnosci opracowanego programu zajeé

Tabela 16. Tabela weryfikacji programu nauczania KKZ pod katem zgodnosci z przepisami prawa oswiatowego

Lp. Program kwalifikacyjnego kursu zawodowego uwzglednia Zawartos¢ opracowanego programu
zajec (Tak-T/Nie-N)

1 Cele ksztatcenia (zadania zawodowe) T

2 Efekty ksztatcenia T

3 Kryteria weryfikacji T

4 Warunki realizacji ksztatcenia w kwalifikacji (lub niezbedne do realizacji danej jednostki efektow) T

5 Minimalna liczba godzin ksztatcenia zawodowego dla kwalifikacji wyodrebnionej w zawodzie lub jednostki efektow T

Tabela 17. Tabela weryfikacji programu KKZ pod katem kompletnosci efektéw ksztatcenia

Efekty ksztatcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztatcenia w
zawodzie (kwalifikacja TWO.03. Wykonywanie i montaz elementow kadtuba jednostek ptywajacych

Zawartos$¢ opracowanego programu zajec¢
(temat zajec)

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

Oznaczenie i nazwa jednostki efektow

TWO.03.1. Bezpieczenstwo i higiena pracy

TWO.03.1.1 rozrdznia pojecia zwigzane z
bezpieczenstwem i higieng pracy, ochrong
przeciwpozarowg, ochrong srodowiska i
ergonomig

TWO.03.1.(1) postuguje sie terminologig dotyczgcag
bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej
oraz ochrony srodowiska

TWO.03.1.(2) wymienia przepisy prawa dotyczgce
bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej
oraz ochrony srodowiska

Podstawowe pojecia zwigzane z bezpieczenstwem i
higieng pracy, ochrong przeciwpozarowg, ochrong
Srodowiska i ergonomia.

Akty normatywne w zakresie bezpieczenstwa i higieny
pracy, ochrony przeciwpozarowej, ochrony srodowiska i
ergonomii.
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Efekty ksztalcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztatcenia w
zawodzie (kwalifikacja TWO.03. Wykonywanie i montaz elementow kadtuba jednostek ptywajacych

Zawartos¢ opracowanego programu zajecé
(temat zajec)

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

TWO.03.1.(3) okresla warunki organizacji pracy
zapewniajgce wymagany poziom ochrony zdrowia i zycia
przed zagrozeniami wystepujgcymi w srodowisku pracy

TWO.03.1.(4) okresla dziatania zapobiegajgce wyrzgdzeniu
szkéd w srodowisku

TWO.03.1.(5) opisuje wymagania dotyczgce ergonomii
pracy

TWO.03.1.(6) rozroznia srodki gasnicze ze wzgledu na
zakres ich stosowania

Podstawowe zasady bezpieczenstwa i higieny pracy,
ergonomii podczas wykonywania prac warsztatowych.
Znaki informacyjne zwigzane z przepisami ochrony
przeciwpozarowe;.

Praca przy budowie kadtubéw jednostek ptywajgcych a
ochrona srodowiska.

Zasady i przepisy bezpieczenstwa i higieny pracy i ochrony
srodowiska obowigzujgce w zawodzie monter kadtubow
jednostek ptywajacych.

Zasady postepowania na wypadek pozaru.

Srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas
wykonywania zadan zawodowych.

Wypadki przy pracy.

TWO.03.1.2) charakteryzuje zadania i
uprawnienia instytucji oraz stuzb
dziatajgcych w zakresie ochrony pracy i
ochrony Srodowiska

TWO.03.1.2(1) wymienia instytucje i stuzby dziatajgce w
zakresie ochrony pracy i ochrony srodowiska

TWO.03.1.2(2) wskazuje zadania i uprawnienia instytucji i
stuzb dziatajgcych w zakresie ochrony pracy i ochrony
Srodowiska

Instytucje i stuzby dziatajgce w zakresie ochrony pracy i
ochrony $rodowiska.

TWO.03.1.3) opisuje prawa i obowigzki
pracownika oraz pracodawcy w zakresie
bezpieczenstwa i higieny pracy

TWO.03.1.3(1) wymienia prawa i obowigzki pracodawcy w
zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy

TWO.03.1.3(2) wymienia prawa i obowigzki pracownika w
zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy

TWO.03.1.3(3) omawia konsekwencje nieprzestrzegania
obowigzkéw pracownika i pracodawcy w zakresie
bezpieczenstwa i higieny pracy

Prawa i obowigzki pracodawcy
w zakresie BHP

TWO.03.1.4) organizuje stanowisko pracy
zgodnie z wymaganiami ergonomii oraz
przepisami prawa dotyczgcymi
bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska

TWO.03.1.4(1) opisuje zasady bezpiecznego postugiwania
sie narzedziami mechanicznymi, elektrycznymi

TWO.03.1.4(2) organizuje stanowisko pracy do
wykonywania podstawowych robét budowlanych,
monterskich i eksploatacyjnych zgodnie z wymaganiami

Ergonomia i fizjologia pracy.

Organizacja stanowiska i czasu pracy.

Zasady bezpiecznej obstugi maszyn i urzgdzen
technicznych podczas wykonywania pracy.
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Efekty ksztatcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztalcenia w Zawartos¢ opracowanego programu zajecé
zawodzie (kwalifikacja TWO.03. Wykonywanie i montaz elementow kadtuba jednostek ptywajacych | (temat zajec)
Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji

ergonomii oraz przepisami dotyczgcymi bezpieczenstwa i
higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony
Srodowiska

TWO.03.1.4(3) stosuje zasady ochrony srodowiska
TWO.03.1.4(4) postuguje sie maszynami i urzgdzeniami w
sposob bezpieczny

TWO.03.1.5) okresla zagrozenia dla TWO.03.1.5(1) omawia czynniki szkodliwe wystepujgce w Czynniki szkodliwe na organizm cziowieka.

zdrowia i zycia czlowieka oraz mienia i srodowisku pracy Zagrozenia dla zdrowia i zycia cztowieka oraz mienia i
srodowiska zwigzane z wykonywaniem TWO.03.1.5(2) wymienia zagrozenia zwigzane z srodowiska podczas budowy kadtubow jednostek
zadan zawodowych wystepowaniem czynnikéw niebezpiecznych i szkodliwych ptywajacych.

dla $rodowiska

TWO.03.1.5(3) okresla zrodta zagrozen dla zdrowia i zycia
cztowieka oraz mienia i Srodowiska podczas wykonywania
zadan zawodowych

TWO.03.1.5(4) okresla zagrozenia zwigzane z zawodem
TWO.03.1.5(5) omawia przyczyny wystepowania zagrozen
w srodowisku pracy

TWO.03.1.5(6) okresla skutki oddziatywania na organizm
czynnikéw szkodliwych wystepujgcych na stanowisku pracy
TWO.03.1.5(7) omawia metody zapobiegania oddziatywaniu
czynnikéw szkodliwych na organizm cztowieka

TWO.03.1.6) stosuje srodki ochrony TWO.03.1.6(1) rozrdznia srodki ochrony indywidualne;j i Srodki techniczne i ochrona zbiorowa w wykonywaniu
indywidualnej i zbiorowej podczas zbiorowej w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy zadan zawodowych.
wykonywania zadan zawodowych TWO.03.1.6(2) dobiera srodki ochrony indywidualnej i

zbiorowej w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy
obowigzujgce przy wykonywaniu zadan zawodowych
TWO.03.1.6(3) stosuje srodki ochrony indywidualnej i
zbiorowej podczas wykonywania zadan zawodowych

TWO.03.1.7) udziela pierwszej pomocy w TWO.03.1.7(1) opisuje podstawowe symptomy wskazujgce Pierwsza pomoc w nagtych wypadkach.
stanach nagtego zagrozenia zdrowotnego na stany nagtego zagrozenia zdrowotnego Resuscytacja krgzeniowo- oddechowa
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Efekty ksztatcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztalcenia w Zawartos¢ opracowanego programu zajecé
zawodzie (kwalifikacja TWO.03. Wykonywanie i montaz elementow kadtuba jednostek ptywajacych | (temat zajec)
Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji

TWO.03.1.7(2) ocenia sytuacje poszkodowanego na
podstawie analizy objawéw obserwowanych u
poszkodowanego

TWO.03.1.7(3) zabezpiecza siebie, poszkodowanego i
miejsce wypadku

TWO.03.1.7(4) uklada poszkodowanego w pozyciji
bezpiecznej

TWO.03.1.7(5) powiadamia odpowiednie stuzby
TWO.03.1.7(6) prezentuje udzielanie pierwszej pomocy w
urazowych stanach nagtego zagrozenia zdrowotnego, np.
krwotok, zmiazdzenie, amputacja, ztamanie, oparzenie
TWO.03.1.7(7) prezentuje udzielanie pierwszej pomocy w
nieurazowych stanach nagtego zagrozenia zdrowotnego, np.
omdlenie, zawat, udar

TWO.03.1.7(8) wykonuje resuscytacje krgzeniowo-
oddechowg na fantomie zgodnie z wytycznymi Polskiej Rady
Resuscytacji i Europejskiej Rady Resuscytacii

Oznaczenie i nazwa jednostki efektow

TWO.03.2. Podstawy okretownictwa.

TWO.03.2.1 przestrzega zasad TWO.03.2.1.(1) wykonuje rysunki techniczne zgodnie z Podstawowe informacje o rysunku technicznym
sporzgdzania rysunku technicznego zasadami Normalizacja i rodzaje rysunkéw technicznych.
maszynowego TWO.03.2.1.(2) wykonuje rysunki techniczne, stosujac Arkusze rysunkowe.

stopnie uproszczenia Podziatki rysunkowe.

TWO.03.2.1.(3) stosuje zasady wymiarowania Linie rysunkowe.

TWO.03.2.1.(4) sporzgdza szkice czes$ci maszyn Pismo techniczne.

TWO.03.2.1.(5) wykonuje rysunki wykonawcze Tabliczki rysunkowe.

TWO.03.2.1.(6) wykonuije rysunki techniczne, wykorzystujgc | Rzutowanie prostokatne.

techniki wspomagania komputerowego Rzutowanie aksonometryczne.

Widoki, przekroje, ktady.
Wymiarowanie.
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Efekty ksztalcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztatcenia w
zawodzie (kwalifikacja TWO.03. Wykonywanie i montaz elementow kadtuba jednostek ptywajacych

Zawartos¢ opracowanego programu zajecé
(temat zajec)

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

Elementy rysunkéw wykonawczych, ztozeniowych i
schematycznych.

Uproszczenia rysunkowe potgczen roztgcznych i
nieroztgcznych.

Uproszczenia rysunkowe réznych elementéw: osi, watéw,
tozysk, sprezyn, kot zebatych.

Czytanie rysunkéw wykonawczych, ztozeniowych i
schematy czesci maszyn.

TWO.03.2.2) charakteryzuje czesci
maszyn i urzadzen

TWO.03.2.2.(1) okresla budowe mechanizmdéw maszyn i
urzadzenh

TWO.03.2.2.(2) opisuje zasady dziatania maszyn i urzadzen

TWO.03.2.2.(3) stosuje rozne rodzaje potgczen w
mechanizmach maszyn i urzgdzen

TWO.03.2.2.(4) stosuje zasady tolerancji i pasowan w
rysunkach czesci maszyn

TWO.03.2.2.(5) dobiera tolerancje i pasowania

Rodzaje pasowan i ich oznaczenia.

Zasady pasowania czesci maszyn.

Oznaczanie chropowatosci i falistosci powierzchni czesci

maszyn.

Tolerowanie ksztattu, kierunku, potozenia i bicia osiowego
(wzdtuznego) / bicia promieniowego (porzecznego) / bicia
w wyznaczonym kierunku.

Tolerancje wymiarowe.

Zasady obliczania wymiardw tolerowanych.

TWO.03.2.3) charakteryzuje materiaty
konstrukcyjne i eksploatacyjne

TWO.03.2.3.(1) opisuje materiaty konstrukcyjne i
eksploatacyjne na podstawie oznaczeh

TWO.03.2.3.(2) wymienia zastosowanie materiatow
konstrukcyjnych i eksploatacyjnych

TWO.03.2.3.(3) opisuje wiasciwosci materiatdw
konstrukcyjnych majgce wptyw na konstrukcje jednostki

ptywajgcej

TWO.03.2.3.(4) stosuje materiaty konstrukcyjne i
eksploatacyjne w budownictwie okretowym

Metale i ich stopy.

Stopy zelaza z weglem.

Stale, staliwa, zeliwa — klasyfikacja, oznaczanie,
zastosowanie.

Stopy metali niezelaznych.

Zastosowanie metali i ich stopéw w budowie maszyn.
Materiaty niemetalowe.

Zastosowanie materiatéw niemetalowych.

TWO.03.2.4) charakteryzuje srodki
transportu wewnetrznego

TWO.03.2.4.(1) opisuje stosowane do transportu srodki
transportu wewnetrznego

TWO.03.2.4.(2) opisuje stosowane do sktadowania srodki
transportu wewnetrznego

Funkcje i zadania magazynow.
Infrastruktura magazynowa.

Srodki transportu wewnetrznego.
Zasady przechowywania i sktadowania.
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Efekty ksztalcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztatcenia w
zawodzie (kwalifikacja TWO.03. Wykonywanie i montaz elementow kadtuba jednostek ptywajacych

Zawartos¢ opracowanego programu zajecé
(temat zajec)

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

TWO.03.2.4.(3) opisuje metody sktadowania i segregac;i
materiatdow konstrukcyjnych

TWO.03.2.4.(4) wymienia stosowane w stoczniach
urzgdzenia przetadunkowe

TWO.03.2.4.(5) opisuje elektryczne urzadzenia
przetadunkowe i sposéb ich wykorzystania

TWO.03.2.4.(6) opisuje hydrauliczne urzgdzenia
przetadunkowe i sposéb ich wykorzystania

TWO.03.2.4.(7) opisuje podcisnieniowe urzgdzenia
przetadunkowe i sposéb ich wykorzystania

TWO.03.2.4.(8) dobiera sposoby transportu i sktadowania
materiatow

TWO.03.2.4.(9) postuguje sie urzadzeniami
przetadunkowymi

TWO.03.2.4.(10) wykonuje transport reczny zgodnie z
obowigzujgcymi zasadami i przepisami

Systemy klasyfikacji towardéw i tadunkéw.
Oznakowanie na opakowaniach.
Wiasciwosci towardéw.

Opakowania transportowe.

Systemy sktadowania towaréw.
Urzgdzenia przetadunkowe.

Transport reczny.

TWO.03.2.5) rozpoznaje rodzaje korozji
oraz okresla sposoby ochrony przed
korozjg

TWO.03.2.5.(1) opisuje przyczyny powstawania korozji

TWO.03.2.5.(2) rozpoznaje rodzaje korozji

TWO.03.2.5.(3) wymienia metody ochrony antykorozyjnej

TWO.03.2.5.(4) opisuje narzedzia stosowane do usuwania
skutkow korozji

TWO.03.2.5.(5) wymienia materialy i urzgdzenia
zabezpieczajgce przed dziataniem korozji

TWO.03.2.5.(6) stosuje wtasciwe narzedzia do usuwania i
zabezpieczenia przed korozjg

Korozja — rodzaje.
Korozja - przyczyny powstawania.
Sposoby zapobiegania korozji.

TWO.03.2.6) charakteryzuje techniki i
metody wytwarzania czesci maszyn i
urzadzen

TWO.03.2.6.(1) wymienia techniki obrébki plastycznej,
cieplnej oraz cieplno-chemicznej

TWO.03.2.6.(2) wymienia stosowane rodzaje obrdbki
cieplnochemicznej podczas wytwarzania czesci maszyn i
urzgdzen

Obrébka cieplna i cieplno-chemiczna.

Obrdbka wykanczajgca powierzchni czesci maszyn i

urzadzen.
Obrdbka reczna i maszynowa.
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Efekty ksztalcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztatcenia w
zawodzie (kwalifikacja TWO.03. Wykonywanie i montaz elementow kadtuba jednostek ptywajacych

Zawartos¢ opracowanego programu zajecé
(temat zajec)

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

TWO.03.2.6.(3) dobiera narzedzia do wykonania elementéw
w obrébce recznej

TWO.03.2.6.(4) wymienia rodzaje obrdbki maszynowej

TWO.03.2.6.(5) opisuje metody badar metali i ich stopow

TWO.03.2.6.(6) wymienia rodzaje wad i sposoby ich
wykrywania w materiatach konstrukcyjnych

Obrobka wykanczajgca powierzchni — rodzaje, metody i

krétka charakterystyka.
Badanie metali i stopéw.
Wady konstrukcyjne materiatow.

TWO.03.2.7) charakteryzuje maszyny,
urzgdzenia i narzedzia do obrébki recznej i
maszynowej

TWO.03.2.7.(1) wymienia rodzaje obrébki recznej

TWO.03.2.7.(2) stosuje narzedzia, przyrzady i urzgdzenia do
wykonywania prac z zakresu obrdbki recznej

TWO.03.2.7.(3) wykorzystuje maszyny, urzadzenia i
narzedzia do wykonywania operacji obrébki recznej lub
maszynowej

TWO.03.2.7.(4) dobiera elektronarzedzia w obrébce recznej

TWO.03.2.7.(5) dobiera narzedzia, przyrzady i urzgdzenia
do wykonania prac z zakresu obrébki recznej

TWO.03.2.7.(6) dobiera narzedzia, przyrzady i urzadzenia
do wykonania prac z zakresu obrébki maszynowej

TWO.03.2.7.(7) uzytkuje elektronarzedzia

TWO.03.2.7.(8) uzytkuje obrabiarki do metalu: tokarki,
wiertarki, frezarki, strugarki, szlifierki

TWO.03.2.7.(9) wykonuje proste operacje maszynowej
obrébki skrawaniem

Obrobka wykanczajagca powierzchni czesci maszyn i
urzgdzenh.

Narzedzia i przyrzady stosowane do obrébki recznej i
maszynowe;.

Maszyny i urzadzenia stosowane do obrébki recznej i
maszynowe;.

Podstawowe rodzaje elektronarzedzi.

Uzytkowanie elektronarzedzi.

Obrobka maszynowa metali.

TWO.03.2.8) charakteryzuje przyrzady
pomiarowe stosowane podczas obrébki
recznej i maszynowej

TWO.03.2.8.(1) okresla narzedzia pomiarowe i sposoby ich
uzycia

TWO.03.2.8.(2) uzywa odpowiednich narzedzi pomiarowych
do wykonania pomiaréw warsztatowych

TWO.03.2.8.(3) stosuje metody pomiarowe do pomiaréw
warsztatowych

TWO.03.2.8.(4) opisuje wtasciwosci metrologiczne
przyrzgdow pomiarowych

Rodzaje pomiaréw warsztatowych.

Wzorce miary i sprawdziany.

Rodzaje przyrzaddéw pomiarowych.

Przyrzady pomiarowe o odczycie analogowym.
Przyrzady pomiarowe o odczycie cyfrowym.
Metody pomiarowe.

Btedy pomiarowe.
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Efekty ksztalcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztatcenia w
zawodzie (kwalifikacja TWO.03. Wykonywanie i montaz elementow kadtuba jednostek ptywajacych

Zawartos¢ opracowanego programu zajecé
(temat zajec)

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

TWO.03.2.9) charakteryzuje metody
kontroli jakosci wykonanych prac

TWO.03.2.9.(1) identyfikuje sposoby kontroli jakosci w
zaleznosci od wykonywanych prac

TWO.03.2.9.(2) wykorzystuje wlasciwe przyrzady i narzedzia
pomiarowe oraz sprawdziany do kontroli

TWO.03.2.9.(3) wykonuje pomiary kontrolne wykonanych
prac

TWO.03.2.9.(4) sprawdza zgodnos¢ odchytek z
dokumentacjag roboczg

TWO.03.2.9.(5) sprawdza zgodnos¢ odchytek ze
standaryzacjg wykonania prac w stoczni

Pomiary kontrolne wykonanych prac.
Dobodr narzedzi i przyrzaddéw pomiarowych.
Zabezpieczenie i kontrola jednostki po montazu.

TWO.03.2.10) okre$la budowe oraz
przestrzega zasad dziatania maszyn i
urzgdzen jednostek ptywajgcych

TWO.03.2.10.(1) rozpoznaje urzadzenia poktadowe i
sitowniane

TWO.03.2.10.(2) opisuje zasade dziatania mechanizméw
jednostek ptywajacych

TWO.03.2.10.(3) opisuje zasade dziatania urzgdzen
hydraulicznych i pneumatycznych

TWO.03.2.10.(4) rozpoznaje schematy potgczen
hydraulicznych i pneumatycznych

TWO.03.2.10.(5) opisuje budowe urzadzen pokfadowych i
sitowni

TWO.03.2.10.(6) opisuje budowe, zasade dziatania i
eksploatacji mechanizmoéw jednostek ptywajacych

TWO.03.2.10.(7) opisuje zasade dziatania i budowe
urzgdzen hydraulicznych i pneumatycznych

TWO.03.2.10.(8) rozréznia czesci oraz mechanizmy maszyn
i urzgdzen zwigzanych z eksploatacjg statku

TWO.03.2.10.(9) rozréznia schematy potagczen
hydraulicznych i pneumatycznych

Klasyfikacja maszyn i urzadzen hydraulicznych.
Klasyfikacja maszyn i urzadzeh pneumatycznych.
Charakterystyka napedéw hydrostatycznych i
hydrokinetycznych.

Obstuga urzgdzen hydraulicznych.

Obstuga urzgdzenh pneumatycznych.

Urzgdzenia poktadowe.

Dokumentacja techniczno-ruchowa urzadzen
poktadowych.

TWO.03.2.11) postuguje sie dokumentacjg
techniczng maszyn i urzgdzen oraz

TWO.03.2.11.(1) objasnia sposéb dziatania maszyn i
urzgdzen na podstawie dokumentacji technicznej

Dokumentacja techniczno-ruchowa wybranych maszyn i
urzadzen.
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Efekty ksztatcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztalcenia w Zawartos¢ opracowanego programu zajecé
zawodzie (kwalifikacja TWO.03. Wykonywanie i montaz elementow kadtuba jednostek ptywajacych | (temat zajec)
Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji
przestrzega norm dotyczacych rysunku TWO.03.2.11.(2) odczytuje rodzaje oraz sposob dziatania Normy techniczne materiatéw okretowych.
technicznego, czesci maszyn, materiatow maszyn i urzgdzen na podstawie dokumentacji technicznej
konstrukcyjnych i eksploatacyjnych TWO.03.2.11.(3) rozréznia czesci oraz mechanizmy maszyn

i urzgdzen

TWO.03.2.11.(4) korzysta z przepiséw Polskiego Rejestru
Statkow, dotyczgcych materiatdéw okretowych
TWO.03.2.11.(5) opisuje wiasnosci materiatébw na podstawie
norm technicznych

TWO.03.2.12) charakteryzuje prace TWO.03.2.12.(1) opisuje urzadzenia i maszyny do ciecia Spawanie elektryczne metali.
zwigzane z cieciem i spawaniem gazowego i elektrycznego Nowoczesne metody tgczenia metali.
elementow jednostek ptywajgcych TWO.03.2.12.(2) rozréznia prace zwigzane z cieciem Narzedzia, przyrzady i urzadzenia stosowane do tgczenia
gazowym metali.
TWO.03.2.12.(3) rozpoznaje metody spawania Spawanie gazowe metali.
elektrycznego Ciecie gazowe metali.
TWO.03.2.12.(4) dobiera sposoby przygotowania ztgcz i Ziobkowanie elektropowietrzne.
warunki zapewniajgce wymagang jako$¢ potgczen Napawanie metali.

TWO.03.2.12.(5) przygotowuje materiat do ciecia i spawania
TWO.03.2.12.(6) obstuguje sprzet do ciecia i spawania
TWO.03.2.12.(7) wykonuje ciecie i spawanie
TWO.03.2.12.(8) wykonuje potgczenia spawane rur
stalowych

TWO.03.2.12.(9) wykonuje ztobkowanie elektropowietrzne
TWO.03.2.12.(10) naprawia uszkodzenia metodg napawania

TWO.03.2.13) charakteryzuje elementy TWO.03.2.13.(1) wymienia wyposazenie kotwiczne Wyposazenie kotwiczne.

wyposazenia okretu TWO.03.2.13.(2) wymienia i opisuje wyposazenie Wyposazenie cumownicze.
ratownicze i ratunkowe Wyposazenie przetadunkowe.
TWO.03.2.13.(3) rozpoznaje rodzaje pednikéw Wyposazenie ratunkowe.
TWO.03.2.13.(4) okresla wyposazenie cumownicze i Elementy przejs¢ komunikacyjnych.

holownicze jednostki ptywajgcej
TWO.03.2.13.(5) rozréznia rodzaje masztow i ich olinowanie
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Efekty ksztalcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztatcenia w
zawodzie (kwalifikacja TWO.03. Wykonywanie i montaz elementow kadtuba jednostek ptywajacych

Zawartos¢ opracowanego programu zajecé
(temat zajec)

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

TWO.03.2.13.(6) rozréznia elementy trapéw, ktadek,
schoddéw, drabin

TWO.03.2.14) stosuje prawa dotyczgce
statyki i dynamiki okretu

TWO.03.2.14.(1) okresla podstawowe prawa statyki i
dynamiki jednostek ptywajgcych

TWO.03.2.14.(2) przedstawia wptyw ptywalnosci i
statecznosci na wytrzymatos¢ kadtuba jednostek
ptywajgcych podczas budowy i eksploatacji jednostek
ptywajgcych

TWO.03.2.14.(3) opisuje zastosowanie skali Bonjeana do
wyjasnienia obcigzen kadluba podczas wodowania jednostki

TWO.03.2.14.(4) postuguje sie dokumentacjg konstrukcyjng
i statecznosciowg jednostek ptywajgcych

Podstawowe pojecia teorii okretu.

Ruch kadtuba, opory i wskazniki.

Elementy statecznosci statku w trakcie budowy.
Podstawy statecznosci dynamicznej.

Podstawy niezatapialnosci statku.

TWO.03.2.15) stosuje programy
komputerowe wspomagajgce wykonywanie
zadan

TWO.03.2.15.(1) postuguje sie komputerowg bazg
znormalizowanych czesci maszyn

TWO.03.2.15.(2) postuguje sie komputerowg bazg
materiatéw konstrukcyjnych

TWO.03.2.15.(3) wykorzystuje programy komputerowe
wspomagajgce doboér znormalizowanych czesci maszyn

Komputerowa baza czesci.
Komputerowa baza materiatow.
Dobdr czesci maszyn z bazy komputerowe.

TWO.03.2.16) postuguje sie rysunkiem linii
teoretycznych kadtuba jednostek
ptywajgcych

TWO.03.2.16.(1) objasnia sposéb wykonania rysunku linii
teoretycznych kadtuba

TWO.03.2.16.(2) odczytuje dane z tabeli rzednych
potrzebnych do wyznaczenia ksztattéw konstrukcji

TWO.03.2.16.(3) przedstawia ptaszczyzny gtéwne kadtuba
jednostki ptywajgcej

TWO.03.2.16.(4) stosuje rysunek linii teoretycznych do
wyznaczenia ksztattu elementéw konstrukcyjnych kadtuba

Linie teoretyczne kadtuba.

Normalizacja i unifikacja w rysunku jednostek ptywajgcych
Plan ogdlny.

Rozwiniecie poszycia kadtuba.

Oznaczenia blach, ksztattownikéw oraz ztgczy na rysunku
jednostek ptywajgcych.

TWO.03.2.17) rozpoznaje wtasciwe normy
i procedury oceny zgodnosci podczas
realizacji zadan zawodowych

TWO.03.2.17.(1) wymienia cele normalizacji krajowej

TWO.03.2.17.(2) podaje definicje i cechy normy

TWO.03.2.17.(3) rozréznia oznaczenie normy
miedzynarodowej, europejskiej i krajowej

Znaczenie normalizacji w realizacji zadan zawodowych.
Oznaczenie norm krajowych.

Oznaczenie norm miedzynarodowych.

Normalizacja, typizacja i unifikacja czesci maszyn.
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Efekty ksztalcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztatcenia w
zawodzie (kwalifikacja TWO.03. Wykonywanie i montaz elementow kadtuba jednostek ptywajacych

Zawartos¢ opracowanego programu zajecé
(temat zajec)

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

TWO.03.2.17.(4) korzysta ze zrodet informacji dotyczacych
norm i procedur oceny zgodnosci

Oznaczenie i nazwa jednostki efektow

TWO.03.3. Wykonywanie obrébki wstepnej blach i profili hutniczych.

TWO.03.3.1 rozréznia materiaty hutnicze
przeznaczone do budowy, remontu lub
modernizacji kadtuba jednostek
ptywajgcych

TWO.03.3.1.(1) odczytuje dokumentacje materialowg
zwigzang z dystrybucjg materiatdw hutniczych do budowy,
remontu lub modernizacji jednostek ptywajgcych

TWO.03.3.1.(2) odczytuje opisy hutnicze i atesty towarzystw
klasyfikacyjnych

TWO.03.3.1.(3) wymienia nazwy towarzystw
klasyfikacyjnych i skréty tych nazw

TWO.03.3.1.(4) odczytuje znaczenie poszczegodlnych
sktadowych oznaczen gatunkéw stali kadtubowych na
podstawie dokumentacji materiatowej

TWO.03.3.1.(5) identyfikuje oznaczenia rodzajow profili
walcowanych

TWO.03.3.1.(6) rozpoznaje gatunki stali kadtubowych na
podstawie oznaczen Polskiego Rejestru Statkow

Materiaty stosowane do budowy kadtuba.
Oznaczenie materiatéw do budowy kadtuba.
Wymagania klasyfikacyjne stawiane materiatom do
budowy kadtuba.

TWO.03.3.2) charakteryzuje maszyny i
urzadzenia ciggu obrébki wstepnej blach i
profili hutniczych oraz stosuje instrukcje ich
obstugi

TWO.03.3.2.(1) wymienia cel i sposoby jego osiggniecia dla
poszczegdlnych operacji obrobki wstepne;j

TWO.03.3.2.(2) opisuje urzadzenia do obrdbki wstepnej

TWO.03.3.2.(3) rozpoznaje urzgdzenia stosowane do
obrébki wstepnej elementdéw konstrukcji, elementéw
jednostek ptywajacych, blach i profili

TWO.03.3.2.(4) opisuje czynnosci wystepujgce podczas
obrébki wstepnej elementéw kadtuba

TWO.03.3.2.(5) rozpoznaje maszyny, urzadzenia i osprzet
do transportu wewnatrzzaktadowego pionowego i
poziomego blach i profili hutniczych na stanowisko obrdbki
wstepnej

Technologiczne i transportowe zabezpieczenie obrébki
wstepnej.

Obrdbka wstepna materiatéw hutniczych.

Proces obrébki blach, profili i rur.

Metody i techniki ciecia blach.

Metody i techniki ciecia profili i rur.

Metody i techniki giecia blach, profili i rur.
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Efekty ksztalcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztatcenia w
zawodzie (kwalifikacja TWO.03. Wykonywanie i montaz elementow kadtuba jednostek ptywajacych

Zawartos¢ opracowanego programu zajecé
(temat zajec)

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

TWO.03.3.2.(6) dobiera urzadzenia transportowe do
przenoszenia blach i profili z miejsca sktadowania na
stanowisko obrobki wstepnej

TWO.03.3.3) wykonuje prace
przygotowawcze do obrébki wstepnej
materiatéw hutniczych

TWO.03.3.3.(1) dobiera uchwyty do transportu profili
hutniczych

TWO.03.3.3.(2) dobiera uchwyty do transportu blach

TWO.03.3.3.(3) opisuje blachy i profile hutnicze zgodnie z
dokumentacjg

Transport stanowiskowy blach i profili.
Opisy i oznaczenia materiatéw przygotowanych do obrébki
wstepnej.

TWO.03.3.4) rozpoznaje alternatywne
sposoby wykonania obrobki wstepnej blach
i profili hutniczych

TWO.03.3.4.(1) okresla sposdb przygotowania powierzchni
elementoéw konstrukcyjnych do naktadania powtok
ochronnych

TWO.03.3.4.(2) objasnia chemiczne metody czyszczenia
blach i profili hutniczych

TWO.03.3.4.(3) objasnia mechaniczne metody czyszczenia
blach i profili hutniczych

Przygotowanie powierzchni elementéw konstrukcyjnych do
naktadania powtok ochronnych.

Chemiczne metody czyszczenia blach i profili hutniczych.
Mechaniczne metody czyszczenia blach i profili hutniczych.

Oznaczenie i nazwa jednostki efektow

TWO.03.4. Wykonywanie elementéw i weztow prefabrykacji wstepnej kadtuba jednostek ptywajgcych.

TWO.03.4.1 wykonuje opisy elementéw
konstrukcji kadtuba jednostek ptywajgcych
zgodnie z dokumentacjg

TWO.03.4.1.(1) dokonuje opisu elementdéw konstrukcyjnych
kadtuba na podstawie dokumentacji

TWO.03.4.1.(2) nanosi na elemencie konstrukcji kadtuba
znaki potozenia w kadtubie na podstawie rysunku i
zdefiniowanych symboli

TWO.03.4.1.(3) identyfikuje na rysunku linii teoretycznych
kadtuba ptaszczyzny zasadnicze i ich oznaczenia

TWO.03.4.1.(4) identyfikuje na rysunku linii teoretycznych
kadtuba przekroje: wodnicowe, wregowe, wzdtuznicowe

TWO.03.4.1.(5) postuguje sie narzedziami traserskimi do
wykonania opisu elementdéw konstrukcji kadtuba

TWO.03.4.1.(6) wyznacza na podstawie linii teoretycznych
kadtuba line giecia

Oznaczenia elementow konstrukcyjnych na rysunku
jednostek ptywajgcych.

Ztad wzdtuzny.

Ziad poprzeczny.

Trasowanie materiatu do giecia.

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
TWO.03. Wykonywanie i montaz elementow kadtuba jednostek ptywajgcych

Strona 198 z 215




Fundusze

Rzeczpospolita Unia Europejska [

o

EFI ropejsk_le ; - Polska Europejski Fundusz Spoteczny % *:
Wiedza Edukacja Rozwdj *

Efekty ksztalcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztatcenia w
zawodzie (kwalifikacja TWO.03. Wykonywanie i montaz elementow kadtuba jednostek ptywajacych

Zawartos¢ opracowanego programu zajecé
(temat zajec)

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

TWO.03.4.1.(7) stosuje rysunek linii teoretycznych do
wyznaczenia ksztattu elementéw konstrukcyjnych kadtuba
elementdéw konstrukcyjnych

TWO.03.4.2) wykonuje ciecie elementéw
konstrukcyjnych

TWO.03.4.2.(1) okresla maszyny i urzadzenia do cigcia
blach i profili oraz ich obstugi

TWO.03.4.2.(2) korzysta z instrukcji obstugi maszyn i
urzadzen do ciecia blach i profili

TWO.03.4.2.(3) odczytuje dokumentacje konstrukcyjng i
traserskg dotyczacg ciecia elementoéw konstrukcyjnych, w
tym blach i profili hutniczych

TWO.03.4.2.(4) odczytuje symbolike karty wykroju

TWO.03.4.2.(5) wykonuje ciecie elementéw konstrukcyjnych
na gilotynach, prasach oraz urzgdzeniami do ciecia
gazowego

TWO.03.4.2.(6) wykonuje ciecie elementéw konstrukcyjnych
urzgdzeniami do ciecia gazowego

Giecie blach, ptaskownikéw, rur i drutu.
Prostowanie blach, ptaskownikéw, rur i drutu.
Ciecie maszynowe blach.

Ciecie gazowe.

TWO.03.4.3) charakteryzuje maszyny,
sprzet oraz metody stosowane podczas
obrébki plastycznej materiatéw i
elementoéw konstrukcyjnych kadtuba
jednostek ptywajgcych

TWO.03.4.3.(1) opisuje zjawiska wystepujgce w elementach
stalowych poddanych obrébce plastycznej na zimno

TWO.03.4.3.(2) opisuje proces walcowania blach

TWO.03.4.3.(3) opisuje proces giecia za pomocg pras przy
uzyciu stempli i matryc

TWO.03.4.3.(4) opisuje maszyny i urzgdzenia stosowane w
obrébce plastycznej na zimno

TWO.03.4.3.(5) wyjasnia pojecie zgniotu i sposoby jego
usuwania

TWO.03.4.3.(6) wyjasnia sposoby uzyskiwania ksztattow
przy zastosowania walcéw i pras

Zjawiska wystepujgce podczas obrébki plastyczne;.
Teoria walcowania blach.

Teoria giecia za pomoca pras.

Maszyny i urzgdzenia do obrébki plastycznej na zimno.

TWO.03.4.4) wykonuje giecie blach i profili
hutniczych

TWO.03.4.4.(1) okresla maszyny i urzadzenia stosowane do
giecia profili

Dobér maszyn i urzgdzen do giecia profili.
Oprzyrzgdowanie stosowane do ciecia blach.
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Efekty ksztalcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztatcenia w
zawodzie (kwalifikacja TWO.03. Wykonywanie i montaz elementow kadtuba jednostek ptywajacych

Zawartos¢ opracowanego programu zajecé
(temat zajec)

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

TWO.03.4.4.(2) stosuje dokumentacje traserska i
technologiczng do giecia blach i profili

TWO.03.4.4.(3) wykorzystuje oprzyrzadowanie do giecia
blach i profili hutniczych

TWO.03.4.4.(4) postuguije sie szablonami listewkowymi,
ptaskimi i skrzynkowymi do kontroli wykonania elementéw
konstrukcyjnych

TWO.03.4.4.(5) stosuje maszyny i urzgdzenia do giecia
blach i profili hutniczych

Dokumentacja traserska do giecia metali.
Uzytkowanie maszyn do giecia.

TWO.03.4.5) wykonuje prace w zakresie
uprawnien | stopnia zwigzanych z cigciem i
spawaniem elementow jednostek
ptywajgcych

TWO.03.4.5.(1) opisuje maszyny i urzgdzenia do spawania
gazowego

TWO.03.4.5.(2) opisuje sposoby obstugi maszyn do
spawania i ciecia gazowego

TWO.03.4.5.(3) przygotowuje materiaty do spawania i ciecia
elektrycznego i gazowego

TWO.03.4.5.(4) dobiera parametry ciecia gazowego w
zaleznosci od grubosci i gatunku stali przecinanego
elementu

TWO.03.4.5.(5) dobiera parametry spawania w zaleznosci
od grubosci i gatunku stali spawanego elementu

TWO.03.4.5.(6) stosuje wtasciwe parametry ciecia
gazowego dla danych gatunkéw i grubo$ci stali

TWO.03.4.5.(7) obstuguje sprzet do spawania elektrycznego
i gazowego

TWO.03.4.5.(8) wykonuje spoiny jedno- i wieloSciegowe w
pozycji podolnej, habocznej, pionowej i okapowej

Budowa stanowiska spawalniczego.

Dobor i ustawienie parametrow spawania.
Podstawowe techniki spawania.

Przygotowanie materiatéw do spawania.

Ciecie gazowe elementéw wykonanych z réznych
gatunkow stali.

TWO.03.4.6) charakteryzuje maszyny,
urzadzenia, narzedzia i osprzet konieczne
do wykonania naprawy lub modernizaciji

TWO.03.4.6.(1) dobiera maszyny, urzgdzenia, narzedzia i
osprzet konieczne do wykonania i naprawy weztéw
konstrukcji kadtubéw jednostek ptywajgcych prefabrykacii
wstepnej

Technologia naprawy weztéw i modernizacji weztéw
konstrukcji kadtuba jednostki ptywajgce;j.
Zapobieganie odksztatceniom w trakcie spawania
konstrukgciji.
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Efekty ksztalcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztatcenia w
zawodzie (kwalifikacja TWO.03. Wykonywanie i montaz elementow kadtuba jednostek ptywajacych

Zawartos¢ opracowanego programu zajecé
(temat zajec)

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

weziéw konstrukcji kadtubéw jednostek
ptywajgcych prefabrykacji wstepnej

TWO.03.4.6.(2) stosuje odpowiednig technologie
zapobiegajgcg odksztatceniom w czasie spawania
konstrukcji

TWO.03.4.6.(3) wykonuje oprzyrzgdowanie stosowane do
wykonywania weztéw prefabrykacji wstepnej

TWO.03.4.6.(4) stosuje odpowiednie oprzyrzgdowanie do
wykonania i modernizacji weztéw prefabrykacji wstepnej

TWO.03.4.7) odczytuje dokumentacje
konstrukcyjng, technologiczna, traserska,
dokumentacje materiatowg oraz unifikacje i
standardy budowy kadtuba dotyczgce
wykonania i naprawy weztow prefabrykacji
wstepnej uktadu wigzan kadtuba jednostek
ptywajgcych

TWO.03.4.7.(1) opisuje kolejne operacje technologiczne
prefabrykacji wstepnej usztywnien ramowych, fundamentéow
i masztow

TWO.03.4.7.(2) stosuje dokumentacje konstrukcyjng oraz
unifikacje i standardy do wykonania weztéw prefabrykaciji
wstepnej kadtuba

TWO.03.4.7.(3) stosuje dokumentacje konstrukcyjng oraz
unifikacje i standardy do naprawy weztéw prefabrykacji
wstepnej kadtuba

TWO.03.4.7.(4) wykorzystuje dokumentacje technologiczng
prefabrykacji wstepnej usztywnien ramowych, fundamentéw
i masztow

TWO.03.4.7.(5) ustala doktadno$¢ wykonania weziow
prefabrykacji wstepnej wedtug standardu budowy kadtuba

Podstawy technologii prefabrykaciji wstepnej usztywnien
ramowych, fundamentéw i masztow.

Dokumentacja technologiczna do wykonania i naprawy
weztéw prefabrykacji wstepne;.

TWO.03.4.8) wykonuje operacje zwigzane
z prefabrykacjg weztéw prefabrykacji
wstepnej

TWO.03.4.8.(1) ustala kolejnos¢ montazu elementéw w
wezty prefabrykacji wstepnej

TWO.03.4.8.(2) montuje wezly prefabrykacji wstepnej
zgodnie z dokumentacjg technologiczng

TWO.03.4.8.(3) ustala kolejnos¢ wykonywania spoin

TWO.03.4.8.(4) wykonuje spoiny szczepne zgodnie z
standardem wykonania

TWO.03.4.8.(5) stosuje odpowiednie oprzyrzadowanie do
wykonania elementéw weztéw

Proces prefabrykacji elementéw i podzespotéw kadtuba.
Stopnie prefabrykacji.

Zapasy i naddatki technologiczne.

Prefabrykacja sekcji ptaskich.

Prefabrykacja sekcji krzywoliniowych.
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Efekty ksztalcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztatcenia w
zawodzie (kwalifikacja TWO.03. Wykonywanie i montaz elementow kadtuba jednostek ptywajacych

Zawartos¢ opracowanego programu zajecé
(temat zajec)

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

TWO.03.4.9) kompletuje elementy
konstrukcyjne i wezly prefabrykacii
wstepnej wedtug stopni technologicznego
uktadu wigzan kadtuba jednostek
ptywajgcych

TWO.03.4.9.(1) rozpoznaje stopnie prefabrykaciji

TWO.03.4.9.(2) postuguje sie dokumentacjg w celu
okreslenia elementéw konstrukcyjnych i podzespotow
nalezgcych do danego stopnia prefabrykaciji

TWO.03.4.9.(3) postuguije sie dokumentacjg w celu
okreslenia elementéw konstrukcyjnych i podzespotéw
nalezgcych do danego stopnia montazowego

TWO.03.4.9.(4) odczytuje z dokumentacji materiatowej
elementy weztéw przeznaczone dla danego stopnia
prefabrykacji

TWO.03.4.9.(5) odczytuje z dokumentacji elementy
konstrukcyjne nalezgce do danego stopnia montazowego

Dokumentacja technologiczna prefabrykacji.

TWO.03.4.10) okresla urzgdzenia i osprzet
do transportu pionowego i poziomego
elementow konstrukcyjnych i weziéw
prefabrykacji wstepnej

TWO.03.4.10.(1) identyfikuje urzadzenia do transportu
wewnatrzzaktadowego pionowego i poziomego elementéw
konstrukcyjnych i weztéw prefabrykacji wstepnej

TWO.03.4.10.(2) dobiera maszyny i urzadzenia transportu
pionowego i poziomego do poszczegdlnych operacji

TWO.03.4.10.(3) rozpoznaje przeznaczenie poszczegodlnych
srodkéw transportu

TWO.03.4.10.(4) opisuje osprzet do transportu
wewnatrzzakladowego pionowego i poziomego elementdw
konstrukcyjnych i weztéw prefabrykacji wstepnej

TWO.03.4.10.(5) dobiera osprzet do transportu elementow
konstrukcyjnych

Transport elementéw konstrukcyjnych do budowy
prefabrykaciji wstepnej.

Osprzet do transportu elementéw konstrukcyjnych.
Transport prefabrykacji wstepne;j.

Osprzet do transportu prefabrykacji wstepnej.

TWO.03.4.11) kontroluje procesy ciecia,
giecia elementoéw konstrukcyjnych oraz
wykonania weztéw prefabrykacji wstepnej
zgodnie z wymaganiami dokumentac;ji
konstrukcyjnej, technologicznej, traserskiej

TWO.03.4.11.(1) sprawdza doktadnos¢ operaciji ciecia
elementow konstrukcyjnych

TWO.03.4.11.(2) sprawdza dokfadnos¢ operacji giecia
elementéw konstrukcyjnych

TWO.03.4.11.(3) postuguje sie szablonami i listwami
traserskimi do kontroli wykonanych operacji giecia

Weryfikacja procesu ciecia elementéw konstrukcyjnych.
Weryfikacja procesu giecia elementéw konstrukcyjnych.
Pomiary prefabrykacji wstepnej.

Kontrola ksztattu wygietych elementow.
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Efekty ksztalcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztatcenia w
zawodzie (kwalifikacja TWO.03. Wykonywanie i montaz elementow kadtuba jednostek ptywajacych

Zawartos¢ opracowanego programu zajecé
(temat zajec)

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

i standardéw budowy, remontu lub
modernizacji jednostek ptywajgcych

TWO.03.4.11.(4) wykonuje pomiary wykonanych weztow
prefabrykacji wstepnej

TWO.03.4.11.(5) kontroluje ksztatty wygietych elementow

Oznaczenie i nazwa jednostki efektow

TWO.03.5. Prefabrykacja sekcji, montaz blokéw i sekcji kadtuba jednostek ptywajacych.

TWO.03.5. 1) odczytuje dokumentacje
konstrukcyjng, traserska i pomiarowa,
dotyczace prefabrykacji sekcji i montazu
blokéw kadtuba jednostek ptywajgcych

TWO.03.5.1.(1) identyfikuje w dokumentacji roboczej
poszczegolne elementy konstrukcyjne sekciji i blokéw

TWO.03.5.1.(2) dzieli elementy konstrukcyjne podzespotéw,
sekcji i blokdw na stopnie prefabrykac;i

TWO.03.5.1.(3) rozréznia symbole stosowane w karcie
pomiaréw

TWO.03.5.1.(4) rozpoznaje oznaczenia w dokumentaciji
pomiarowej

TWO.03.5.1.(5) rozroznia sprzet pomiarowy

TWO.03.5.1.(6) stosuje odpowiednie przyrzady pomiarowe
do wykonania pomiaréw

TWO.03.5.1.(7) wykonuje pomiary zwigzane z budowg
kadtuba jednostek ptywajgcych

Dokumentacja technologiczna do prefabrykacji sekcji i
montazu blokéw kadituba jednostek ptywajgcych.
Pomiary sekcji.

Pomiary blokéw.

TWO.03.5. 2) okresla technologie
wykonania montazu sekcji oraz blokéw

TWO.03.5.2.(1) wykorzystuje opisy technologiczne do
wykonania sekcji ptaskich

TWO.03.5.2.(2) wykorzystuje opisy technologiczne do
wykonania sekcji krzywoliniowych

TWO.03.5.2.(3) odczytuje opisy technologiczne do
wykonania sekcji przestrzennych

TWO.03.5.2.(4) rozpoznaje opisy technologiczne do
wykonania montazu blokéw

Technologia prefabrykacji sekciji.
Technologia montazu blokéw.

TWO.03.5.3) charakteryzuje maszyny,
urzadzenia, sprzet i narzedzia niezbedne

TWO.03.5.3.(1) dobiera maszyny, urzadzenia, sprzet i
narzedzia do wykonania poszczegdlnych operacji wykonania
sekcji oraz blokow

Maszyny i urzadzenia do budowy sekc;ji.
Maszyny i urzagdzenia do montazu blokdw.
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Efekty ksztalcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztatcenia w
zawodzie (kwalifikacja TWO.03. Wykonywanie i montaz elementow kadtuba jednostek ptywajacych

Zawartos¢ opracowanego programu zajecé
(temat zajec)

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

do wykonania procesu prefabrykacji sekcji i
montazu blokéw

TWO.03.5.3.(2) stosuje narzedzia, przyrzady i urzgdzenia
oraz oprzyrzgdowanie stosowane do budowy kadtuba
jednostek ptywajgcych

TWO.03.5.4) wykonuje podbudowe do
prefabrykacji sekcji i montazu blokéw

TWO.03.5.4.(1) montuje toza do montazu sekc;ji
krzywoliniowych

TWO.03.5.4.(2) wykorzystuje toza uniwersalne do montazu
sekcji krzywoliniowych

TWO.03.5.4.(3) rozmieszcza klatki stepkowe, obtowe i
podpory boczne do montazu blokéw kadtuba okretu

Technologiczne i transportowe zabezpieczenie montazu
sekcji i blokow.

TWO.03.5.5) wykonuje prace traserskie
zwigzane z prefabrykacjg sekgji i
montazem blokow:

a) wyznacza linie potozenia usztywnien
sekcji, spoin sczepnych oraz oznacza
rodzaj spoin spawalniczych

b) trasuje naddatki technologiczne w
sekcjach

C) trasuje zapasy montazowe w blokach

TWO.03.5.5.(1) trasuje potozenie usztywnieh sekgc;ji

TWO.03.5.5.(2) trasuje potozenie spoin sczepnych zgodnie
z technologia

TWO.03.5.5.(3) wyznacza zapasy prefabrykacyjne i
montazowe

Trasowanie ptatéw sekcji ptaskich.

Trasowanie miejsca montazu elementéw zbrojenia sekcji.
Trasowanie miejsca montazu elementéw wyposazenia
blokéw.

TWO.03.5.6) wykonuje sekcje ptatowe,
ptaskie oraz przestrzenne

TWO.03.5.6.(1) montuje sekcje ptatowe

TWO.03.5.6.(2) montuje sekcje przestrzenne, wykorzystujac
elementy konstrukcyjne zgodnie z kolejnoscia
technologiczng

TWO.03.5.6.(3) wykonuje (zachowujac wtasciwg kolejnos¢ i
wymiary) spoiny sczepne w sekcjach

Prefabrykacja sekcji ptaskich.
Prefabrykacja sekcji przestrzennych.

TWO.03.5.7) montuje bloki kadtuba
jednostek ptywajgcych z sekcji

TWO.03.5.7.(1) montuje bloki z elementow konstrukcyjnych i
sekcji zgodnie z technologig wykonania

TWO.03.5.7.(2) wykonuje (zachowujac wtasciwg kolejnosg i
wymiary) spoiny sczepne w blokach

TWO.03.5.7.(3) wykorzystuje oprzyrzgdowanie do montazu
blokow

Technologia montazu blokéw kadtuba.
Oprzyrzadowanie do budowy blokéw kadtuba.
Montaz blokow z sekciji.
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Efekty ksztalcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztatcenia w
zawodzie (kwalifikacja TWO.03. Wykonywanie i montaz elementow kadtuba jednostek ptywajacych

Zawartos¢ opracowanego programu zajecé
(temat zajec)

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

TWO.03.5.8) montuje zbrojenie i
wyposazenie sekcji przestrzennych oraz
blokéw kadtuba jednostek ptywajgcych,
przewidziane na stopnie budowy, remontu
lub modernizacji zgodnie z dokumentacjg
konstrukcyjna i technologiczng

TWO.03.5.8.(1) montuje elementy zbrojenia i wyposazenia
sekcji przestrzennych kadtuba jednostek ptywajgcych

TWO.03.5.8.(2) montuje dodatkowe usztywnienia
podpokfadowe pod elementami zbrojenia i wyposazenia
kadtuba jednostek ptywajgcych

TWO.03.5.8.(3) montuje elementy zbrojenia i wyposazenia
blokéw kadtuba jednostek ptywajgcych

Zbrojenie sekcji ptaskich.
Zbrojenie sekcji przestrzennych.
Zbrojenie blokéw kadtuba jednostki ptywajace;.

TWO.03.5.9) charakteryzuje sprzet do
prostowania bezudarowego blach i
odprezania sekcji po spawaniu

TWO.03.5.9.(1) rozréznia metody odprezania po spawaniu
sekgciji i blokéw

TWO.03.5.9.(2) rozrdznia metody prostowania sekcji

TWO.03.5.9.(3) rozrdznia metody prostowania blokéw

Prostowanie sekcji.
Prostowanie blokow.

TWO.03.5.10) wykonuje pomiary sekcji i
blokéw jednostek ptywajgcych

TWO.03.5.10.(1) stosuje karte pomiaréw do kontroli
wykonania sekcji i blokéw

TWO.03.5.10.(2) rozréznia narzedzia pomiarowo-kontrolne

TWO.03.5.10.(3) rozréznia przyrzady pomiarowo-optyczne

TWO.03.5.10.(4) stosuje narzedzia pomiarowo-kontrolne

TWO.03.5.10.(5) stosuje przyrzady pomiarowo-optyczne

Pomiary sekcji.
Pomiary blokéw.

TWO.03.5.11) kontroluje zgodnos¢
wykonania prefabrykacji sekcji i montazu
blokéw z dokumentacjg konstrukcyjna,
technologiczng i standardami budowy,
remontu lub modernizacji kadtuba
jednostek ptywajgcych

TWO.03.5.11.(1) stosuje standardy wykonania prefabrykacji
do okreslenia doktadnosci wykonania elementéw kadtuba

TWO.03.5.11.(2) odczytuje i sprawdza zgodnos$¢ wymiarow
rzeczywistych z kartg pomiaréow

TWO.03.5.11.(3) identyfikuje wady potgczen spawanych

TWO.03.5.11.(4) wykonuje proby szczelnosci zatgczy
spawanych

TWO.03.5.11.(5) odczytuje wymagania dotyczace standardu
wykonania kadtuba

TWO.03.5.11.(6) kontroluje szczelnos¢ ztgczy spawanych
metodg penetracyjng i pecherzykowg

Weryfikacja wymiardw rzeczywistych sekc;ji i blokow.
Wady potaczen spawanych.

Préba szczelnosci ztgcza spawanego.

Szczelnosé spoin sekcji.

Szczelnosé kadtuba.

TWO.03.5.12) wykonuje podbudowe do
montazu kadtuba jednostek ptywajgcych

TWO.03.5.12.(1) rozréznia elementy podbudowy do
montazu kadtuba

Oprzyrzadowanie i podbudowa do budowy
kadtuba.
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Efekty ksztalcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztatcenia w
zawodzie (kwalifikacja TWO.03. Wykonywanie i montaz elementow kadtuba jednostek ptywajacych

Zawartos¢ opracowanego programu zajecé
(temat zajec)

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

TWO.03.5.12.(2) stosuje zasady rozmieszczania podbudowy
do montazu kadtuba

TWO.03.5.12.(3) rozmieszcza klatki stepkowe i obtowe do
montazu kadtuba

TWO.03.5.12.(4) rozmieszcza podpory boczne do montazu
kadtuba jednostek ptywajgcych

TWO.03.5.13) rozréznia zamkniecia
otworow komunikacyjnych i zamkniecia
otwordéw fadunkowych

TWO.03.5.13.(1) odczytuje rodzaje zamknie¢ otworow
komunikacyjnych na podstawie dokumentacji

TWO.03.5.13.(2) przygotowuje miejsce montazu zamknieé
otworéw komunikacyjnych zgodnie z dokumentacjg

Zamkniecia otworéw komunikacyjnych w kadtubie jednostki
ptywajacej.

Zamknigcia otworéw fadunkowych w kadtubie jednostki
ptywajacej.

TWO.03.5.14) rozréznia elementy Slusarki
jednostek ptywajacych: poreczy,
uchwytéw, drabin, schoddéw, trapow,
ktadek, podtdg i podbudowy przejsc
komunikacyjnych

TWO.03.5.14.(1) postuguje sie rysunkiem poreczy,
uchwytéw, drabin, schodow, trapow, ktadek, podtdg i
podbudowy przejsé¢ komunikacyjnych

TWO.03.5.14.(2) wykonuje elementy Slusarki okretowej
zgodnie z dokumentacjg

TWO.03.5.14.(3) montuje z elementéw porecze, uchwyty,
drabiny, schody, trapy, ktadki, podtogi i podbudowy przejsé
komunikacyjnych

Konstrukcja elementow $lusarki jednostek ptywajgcych.
Przygotowanie elementéw $lusarki jednostek ptywajgcych
do montazu.

TWO.03.5.15) wykonuje elementy oraz
montuje podtogi oraz gretingi w sitowniach,
pompowniach z dokumentacjg

TWO.03.5.15.(1) rozpoznaje elementy podtdg oraz
gretingdéw w sitowniach i pompowniach

TWO.03.5.15.(2) dobiera elementy podtdg i gretingdw
zgodnie z dokumentacjg

TWO.03.5.15.(3) montuje podtogi oraz gretingi w sitowniach,
pompowniach, pomieszczeniach i poktadach zgodnie z
dokumentacijg

Montaz elementéw wyposazenia kadtuba zgodnie z
dokumentacja.

Oznaczenie i nazwa jednostki efektow

TWO.03.6. Przemieszczanie sekcji i blokéw kadtuba jednostek ptywajgcych transportem wewnatrzzaktadowym.

TWO.03.6.1) charakteryzuje maszyny,
urzgdzenia oraz osprzet stuzgce do

TWO.03.6.1.(1) dobiera maszyny i urzgdzenia transportu
pionowego i poziomego do przemieszczenia sekcji ptaskich i
krzywoliniowych

Maszyny transportowe.
Srodki do transportu sekcji i blokéw.
Zasady uzytkowania maszyn i urzgdzen transportowych.
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Efekty ksztalcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztatcenia w
zawodzie (kwalifikacja TWO.03. Wykonywanie i montaz elementow kadtuba jednostek ptywajacych

Zawartos¢ opracowanego programu zajecé
(temat zajec)

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

transportu pionowego i poziomego sekcji i
blokéw kadtuba jednostek ptywajgcych

TWO.03.6.1.(2) dobiera maszyny i urzadzenia transportu
pionowedo i poziomego do przemieszczenia blokow

TWO.03.6.1.(3) rozpoznaje przeznaczenie poszczegodlnych
Srodkéw transportu sekciji i blokow

TWO.03.6.1.(4) dobiera osprzet do transportu sekciji i blokdw

TWO.03.6.2) odczytuje dokumentacje
technologiczng oprzyrzgdowania oraz
instrukcje dotyczace transportu

wewnatrzzakladowego sekgciji i blokéw

TWO.03.6.2.(1) przygotowuje elementy oprzyrzgdowania do
transportu sekcji i blokéw zgodnie z dokumentacjg

TWO.03.6.2.(2) przygotowuje elementy technologicznych
podpdr i belek usztywniajgcych

TWO.03.6.2.(3) trasuje miejsca montazu elementow
technologicznych podpdr i belek usztywniajgcych

Dokumentacja techniczna maszyn i urzadzen
transportowych.

Technologiczne i transportowe zabezpieczenie montazu.
Przygotowanie do transportu i transport blokow.

Dobér srodkéw transportu do rodzaju materiatu.
Sktadowanie materiatow.

TWO.03.6.3) montuje uchwyty do
przemieszczania i odwracania sekcji i
blokow kadtuba jednostek ptywajacych: a)
stosuje prawa i zasady mechaniki
technicznej

b) wyznacza obcigzenia i naprezenia w
prostych elementach

c) ustala technologie spawania chwytéw do
przemieszczania i odwracania sekcji oraz
blokéw na podstawie dokumentac;ji

TWO.03.6.3.(1) wyznacza metodg wykresing sity w
zawiesiach tworzace ptaski zbiezny uktad sit

TWO.03.6.3.(2) oblicza naprezenia rozciggajace i $ciskajgce

TWO.03.6.3.(3) poréwnuje obliczone naprezenia z
naprezeniami dopuszczalnymi

TWO.03.6.3.(4) przygotowuje miejsca montazu uchwytow
transportowych zgodnie z zasadami mechaniki technicznej

TWO.03.6.3.(5) dobiera zawiesia do podnoszenia i
obracania sekcji i blokdw zgodnie z zasadami mechaniki
technicznej

TWO.03.6.3.(6) trasuje miejsce montazu uchwytéw zgodnie
z dokumentacjg technologiczng

Organizacja przemieszczania i odwracania sekcji i blokow.
Zastosowanie praw i zasad mechaniki do zawieszania
sekcji i blokéw.

Przygotowanie transportu sekgcji i blokéw.

TWO.03.6.4) wykonuje i montuje belki
technologiczne usztywniajgce sekcje,
podpory i inne wzmocnienia blokéw
kadtuba jednostek ptywajgcych:

TWO.03.6.4.(1) przygotowuje belki technologiczne
usztywniajgce sekcje

TWO.03.6.4.(2) przygotowuje podpory i inne wzmochienia
blokéw kadtuba jednostek ptywajgcych

TWO.03.6.4.(3) montuje belki technologiczne usztywniajgce
sekcje, podpory i inne wzmocnienia blokéw kadtuba
jednostek ptywajgcych

Rozwigzania konstrukcyjne usztywnienia sekcji.
Wzmocnienie blokéw kadtuba.
Montaz elementéw wzmacniajgcych.
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Efekty ksztalcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztatcenia w
zawodzie (kwalifikacja TWO.03. Wykonywanie i montaz elementow kadtuba jednostek ptywajacych

Zawartos¢ opracowanego programu zajecé
(temat zajec)

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

TWO.03.6.5) zgtasza do badan
nieniszczgcych oraz kontroluje jako$¢
wykonania montazu i spawania uchwytow
transportowych i innych elementow
konstrukgji sekgji i blokéw, zwigzanych z
transportem wewnatrzzaktadowym sekcji i
blokéw kadtuba jednostek ptywajgcych

TWO.03.6.5.(1) opisuje metody badan nieniszczacych
stosowanych do kontroli jakosci spawania uchwytéw
transportowych

TWO.03.6.5.(2) identyfikuje wady ztgcz spawanych

TWO.03.6.5.(3) kontroluje wymiary spoin

Kontrola jakosci potgczen elementdéw mocowania zawiesi
transportowych.

TWO.03.6.6) wykonuje i montuje
oprzyrzagdowanie do transportu i
odwracania sekcji i blokéw

TWO.03.6.6.(1) identyfikuje oprzyrzadowanie do transportu i
odwracania sekcji i blokéw

TWO.03.6.6.(2) montuje oprzyrzgdowanie do transportu i
odwracania sekgcji i blokéw na podstawie dokumentacji
technologicznej

Rozwigzania konstrukcyjne oprzyrzgdowania do transportu
i odwracania sekcji i blokéw.

Montaz oprzyrzgdowania do transportu i odwracania sekcji
i blokow.

Oznaczenie i nazwa jednostki efektow

TWO.03.7. Wykonywanie prac zwigzanych z

remontem lub modernizacjg kadtuba jednostek ptywajacych

TWO.03.7.1) wykonuje remont lub
modernizacje fundamentéw maszyn i
urzadzenh:

a) usuwa uszkodzony fundament
urzgdzenia poktadowego i pomocniczego
w sitowni

b) montuje nowy fundament urzagdzenia
poktadowego i pomocniczego w sitowni

TWO.03.7.1.(1) rozpoznaje uszkodzenia fundamentéw
maszyn i urzgdzenh

TWO.03.7.1.(2) wykonuje nowy fundament urzgdzenia

TWO.03.7.1.(3) wymienia czynnosci, urzadzenia, narzedzia i
przyrzady niezbedne do usuniecia uszkodzonego
fundamentu

Technologia naprawy uszkodzonego fundamentu.

TWO.03.7.2) wykonuje remont lub
modernizacje konstrukcji kadtuba
jednostek ptywajgcych

TWO.03.7.2.(1) rozpoznaje rodzaje uszkodzen burt i
poktadow

TWO.03.7.2.(2) okresla wielko$¢ uszkodzen zgodnie ze
standardami wykonania

TWO.03.7.2.(3) wymienia uszkodzony fragment burty i
poktadu

TWO.03.7.2.(4) wymienia uszkodzony fragment usztywnien
ramowych

Technologia naprawy uszkodzonego fragmentu burty
statku.

Technologia naprawy uszkodzonego fragmentu burty
poktadu.
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Efekty ksztalcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztatcenia w
zawodzie (kwalifikacja TWO.03. Wykonywanie i montaz elementow kadtuba jednostek ptywajacych

Zawartos¢ opracowanego programu zajecé
(temat zajec)

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

TWO.03.7.3) wykonuje remont lub
modernizacje fragmentdw instalaciji
rurociggoéw

TWO.03.7.3.(1) rozpoznaje rodzaje uszkodzen instalac;ji
rurociggowe;j

TWO.03.7.3.(2) demontuje uszkodzony odcinek rurociggu ze
ztgczami kotnierzowymi

TWO.03.7.3.(3) wykonuje prefabrykacje prostego odcinka
rurociggu z kotnierzami

TWO.03.7.3.(4) montuje nowy odcinek rurociagu ze
ztgczami kotnierzowymi

Demontaz uszkodzonego fragmentu instalacji rurociggowej
statku.

Technologia prefabrykacji elementéw instalaciji
rurociggowej statku.

Montaz nowego fragmentu instalacji rurociggowej statku.

TWO.03.7.4) wykonuje prace remontowe
lub modernizacyjne wyposazenia
Slusarskiego jednostek ptywajgcych

TWO.03.7.4.(1) rozpoznaje rodzaje uszkodzen elementéw
wyposazenia Slusarskiego

TWO.03.7.4.(2) przygotowuje do wymiany uszkodzone
fragmenty wyposazenia: poreczy, uchwytéw, drabin,
schodoéw, trapow, ktadek, podtdg i podbudowy przejsc
komunikacyjnych, w sitowniach, pompowniach oraz na
poktadach do wymiany

TWO.03.7.4.(3) wykonuje nowe fragmenty wyposazenia:
poreczy, uchwytéw, drabin, schodéw, trapdéw, ktadek, podtég
i podbudowy przejs¢ komunikacyjnych, w sitowniach,
pompowniach oraz na poktadach zgodnie ze standardem
wykonania

TWO.03.7.4.(4) wymienia uszkodzone fragmenty
wyposazenia: poreczy, uchwytéw, drabin, schodéw, trapow,
ktadek, podtdg i podbudowy przej$¢ komunikacyjnych, w
sitowniach, pompowniach oraz na poktadach zgodnie ze
standardem wykonania

Technologia naprawy elementéw wyposazenia
Slusarskiego kadtuba jednostki ptywajace;.

Naprawa elementéw wyposazenia Slusarskiego kadtuba
jednostki ptywajace;j.

Oznaczenie i nazwa jednostki efektow

TWO.03.8. Jezyk obcy zawodowy.

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

TWO.03.8.1) postuguje sie podstawowym
zasobem srodkéw jezykowych w jezyku

TWO.03.8.1.(1) rozpoznaje oraz stosuje srodki jezykowe
umozliwiajgce realizacje czynnosci zawodowych w zakresie:

Postugiwanie sie podstawowym zasobem srodkéw
jezykowych w jezyku angielskim
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Efekty ksztalcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztatcenia w
zawodzie (kwalifikacja TWO.03. Wykonywanie i montaz elementow kadtuba jednostek ptywajacych

Zawartos¢ opracowanego programu zajecé
(temat zajec)

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

obcym nowozytnym (ze szczegdlnym
uwzglednieniem Srodkéw leksykalnych),
umozliwiajacym realizacje czynnosci
zawodowych w zakresie tematow
zwigzanych:

a) ze stanowiskiem pracy i jego
wyposazeniem

b) z gléwnymi technologiami stosowanymi
w danym zawodzie

¢) z dokumentacjg zwigzang z danym
zawodem

d) z ustugami $wiadczonymi w danym
zawodzie

a) czynnosci wykonywanych na stanowisku pracy, w tym
zwigzanych z zapewnieniem bezpieczenstwa i higieny pracy
b) narzedzi, maszyn, urzgdzen i materiatéw koniecznych do
realizacji czynnosci zawodowych

C) procesow i procedur zwigzanych z realizacjg zadan
zawodowych

d) formularzy, specyfikacji oraz innych dokumentow
zwigzanych z wykonywaniem zadan zawodowych

e) swiadczonych ustug, w tym obstugi klienta

TWO.03.8.2) rozumie proste wypowiedzi
ustne artykutowane wyraznie, w
standardowej odmianie jezyka obcego
nowozytnego, a takze proste wypowiedzi
pisemne w jezyku obcym nowozytnym w
zakresie umozliwiajgcym realizacje zadan
zawodowych:

a) rozumie proste wypowiedzi ustne
dotyczgce czynnosci zawodowych (np.
rozmowy, wiadomosci, komunikaty,
instrukcje lub filmy instruktazowe,
prezentacje), artykutowane wyraznie, w
standardowej odmianie jezyka

b) rozumie proste wypowiedzi pisemne
dotyczace czynnosci zawodowych (np.
napisy, broszury, instrukcje obstugi,
przewodniki, dokumentacje zawodow3)

TWO.03.8.2.(1) okresla gtdwng mys| wypowiedzi lub tekstu,
ewentualnie fragmentu wypowiedzi lub tekstu

TWO.03.8.2.(2) znajduje w wypowiedzi lub tekscie okreslone
informacje

TWO.03.8.2.(3) rozpoznaje zwigzki miedzy poszczegdlnymi
czesciami tekstu

TWO.03.8.2.(4) uktada informacje w okreslonym porzadku

Samodzielne tworzenie krétkich prostych wypowiedzi
ustnych i pisemnych
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Efekty ksztalcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztatcenia w

zawodzie (kwalifikacja TWO.03. Wykonywanie i montaz elementow kadtuba jednostek ptywajacych

Zawartos¢ opracowanego programu zajecé
(temat zajec)

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

TWO.03.8.3) samodzielnie tworzy krotkie,
proste, spdjne i logiczne wypowiedzi ustne
i pisemne w jezyku obcym nowozytnym w
zakresie umozliwiajgcym realizacje zadan
zawodowych:

a) tworzy krétkie, proste, spdjne i logiczne
wypowiedzi ustne dotyczgce czynnosci
zawodowych (np. polecenie, komunikat,
instrukcje)

b) tworzy krétkie, proste, spojne i logiczne
wypowiedzi pisemne dotyczgce czynnosci
zawodowych (np. komunikat, e-mail,
instrukcje, wiadomosé, CV, list
motywacyjny, dokument zwigzany z
wykonywanym zawodem — wedtug wzoru)

TWO.03.8.3.(1) opisuje przedmioty, dziatania i zjawiska
zwigzane z czynno$ciami zawodowymi

TWO.03.8.3.(2) przedstawia sposéb postepowania w
réznych sytuacjach zawodowych (np. udziela instrukcji,
wskazowek, okresla zasady)

TWO.03.8.3.(3) wyraza i uzasadnia swoje stanowisko

TWO.03.8.3.(4) stosuje zasady konstruowania tekstéw o
réoznym charakterze

TWO.03.8.3.(5) stosuje formalny lub nieformalny styl
wypowiedzi adekwatnie do sytuacji

Postugiwanie sie podstawowym zasobem srodkow
jezykowych jezyka angielskiego w budowie kadtubow
jednostek ptywajacych.

TWO.03.8.4) uczestniczy w rozmowie w
typowych sytuacjach zwigzanych z
realizacjg zadan zawodowych — reaguje w
jezyku obcym nowozytnym w sposéb
zrozumiaty, adekwatnie do sytuac;ji
komunikacyjnej, ustnie lub w formie
prostego tekstu:

a) reaguje ustnie (np. podczas rozmowy z
innym pracownikiem, klientem,
kontrahentem, w tym rozmowy
telefonicznej) w typowych sytuacjach
zwigzanych z wykonywaniem czynnosci
zawodowych

b) reaguje w formie prostego tekstu
pisanego (np. wiadomos¢, formularz, e-

TWO.03.8.4.(1) rozpoczyna, prowadzi i koriczy rozmowe

TWO.03.8.4.(2) uzyskuje i przekazuje informacje i
wyjasnienia

TWO.03.8.4.(3) wyraza swoje opinie i uzasadnia je, pyta o
opinie, zgadza sie lub nie zgadza z opiniami innych osob

TWO.03.8.4.(4) prowadzi proste negocjacje zwigzane z
czynnosciami zawodowymi

TWO.03.8.4.(5) pyta o upodobania i intencje innych oséb

TWO.03.8.4.(6) proponuje, zacheca

TWO.03.8.4.(7) stosuje zwroty i formy grzecznosciowe

TWO.03.8.4.(8) dostosowuje styl wypowiedzi do sytuaciji

Ustne i pisemne przetwarzanie informacji zawodowych w
jezyku angielskim.
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Efekty ksztalcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztatcenia w
zawodzie (kwalifikacja TWO.03. Wykonywanie i montaz elementow kadtuba jednostek ptywajacych

Zawartos¢ opracowanego programu zajecé
(temat zajec)

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

mail, dokument zwigzany z wykonywanym
zawodem) w typowych sytuacjach
zwigzanych z wykonywaniem czynnosci
zawodowych

TWO.03.8.5) zmienia forme przekazu
ustnego lub pisemnego w jezyku obcym
nowozytnym w typowych sytuacjach
zwigzanych z wykonywaniem czynnos$ci
zawodowych

TWO.03.8.5.(1) przekazuje w jezyku obcym nowozytnym
informacje zawarte w materiatach wizualnych (np.
wykresach, symbolach, piktogramach, schematach) oraz
audiowizualnych (np. filmach instruktazowych)

TWO.03.8.5.(2) przekazuje w jezyku polskim informacje
sformutowane w jezyku obcym nowozytnym

TWO.03.8.5.(3) przekazuje w jezyku obcym nowozytnym
informacje sformutowane w jezyku polskim lub w tym jezyku
obcym nowozytnym

TWO.03.8.5.(4) przedstawia publicznie w jezyku obcym
nowozytnym wczesniej opracowany materiat, np.
prezentacje

Przetwarzanie tekstu ustnie i pisemnie w typowych
sytuacjach zwigzanych z wykonywaniem zawodu monter
kadtubow jednostek ptywajgcych.

TWO.03.8.6) wykorzystuje strategie
stuzgce doskonaleniu wtasnych
umiejetnosci jezykowych oraz podnoszgce
Swiadomos¢ jezykowa:

a) wykorzystuje techniki samodzielnej
pracy nad jezykiem obcym nowozytnym
b) wspodtdziata w grupie

c) korzysta ze zrédet informacji w jezyku
obcym nowozytnym

d) stosuje strategie komunikacyjne i
kompensacyjne

TWO.03.8.6.(1) korzysta ze stownika dwujezycznego i
jednojezycznego

TWO.03.8.6.(2) wspétdziata z innymi osobami, realizujac
zadania jezykowe

TWO.03.8.6.(3) korzysta z tekstow w jezyku obcym
nowozytnym, réwniez za pomocg technologii
informacyjnokomunikacyjnych

TWO.03.8.6.(4) identyfikuje stowa klucze, internacjonalizmy

TWO.03.8.6.(5) wykorzystuje kontekst (tam, gdzie to
mozliwe), aby w przyblizeniu okresli¢ znaczenie stowa

TWO.03.8.6.(6) upraszcza (jezeli to konieczne) wypowiedz,
zastepuje nieznane stowa innymi, wykorzystuje opis, srodki
niewerbalne

Doskonalenie nabytych umiejetnosci jezykowych

Oznaczenie i nazwa jednostki efektow
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Efekty ksztalcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztatcenia w
zawodzie (kwalifikacja TWO.03. Wykonywanie i montaz elementow kadtuba jednostek ptywajacych

Zawartos¢ opracowanego programu zajecé
(temat zajec)

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

TWO.03.9. Kompetencje personalne i spoteczne.

TWO.03.9.1) przestrzega zasad kultury
osobistej i etyki zawodowej

stosuje zasady kultury osobistej i ogélnie przyjete normy
zachowania w srodowisku pracy

wyjasnia pojecie tajemnicy zawodowe;j

przyjmuje odpowiedzialno$¢ za powierzone informacje
zawodowe

respektuje zasady dotyczace przestrzegania tajemnicy
zawodowej

wyjasnia, na czym polega zachowanie etyczne w
zawodzie

wskazuje przyktady zachowan etycznych w zawodzie

Uniwersalne zasady etyki.

Prawa i obowigzki, zasady i reguty postepowania.
Godnos$¢ osoby i dobra wspdlnego.

Nauka, wiedza i uczenie sie jako wartosci w zyciu
cztowieka.

Etyka zawodowa pracownika i pracodawcy.

Prawo autorskie a ocena moralna plagiatu.
Cyberprzemoc, czyli zagrozenia z sieci.
Podstawowe zasady i normy zachowania w réznych
sytuacjach.

TWO.03.9.2) planuje wykonanie zadania

omawia czynnosci realizowane w ramach czasu pracy

okresla czas realizacji zadan

realizuje dziatania w wyznaczonym czasie

monitoruje realizacje zaplanowanych dziatan

dokonuje modyfikacji zaplanowanych dziatan

dokonuje samooceny wykonanej pracy

Planowanie zadan.

TWO.03.9.3) ponosi odpowiedzialnos¢ za
podejmowane dziatania

przewiduje skutki podejmowanych dziatan, w tym
prawne

wykazuje swiadomo$¢ odpowiedzialno$ci za
wykonywang prace

ocenia podejmowane dziatania

przewiduje konsekwencje niewtasciwego wykonywania
czynnosci zawodowych na stanowisku pracy, w tym
postugiwania sie niebezpiecznymi substancjami i
niewtasciwej eksploatacji maszyn i urzgdzen na
stanowisku pracy

Konsekwencja a upor w dgzeniu do realizacji
wyznaczonych celéw.
Odpowiedzialnos¢ za podejmowane dziatania.

TWO.03.9.4) wykazuje sie kreatywnoscig i
otwartoscig na zmiany

podaje przyktady wptywu zmiany na rézne sytuacje
zycia spotecznego i gospodarczego

Zmiana jako proces. Znaczenie zmian w zyciu cztowieka.
Bariery a otwarto$¢ na zmiany.
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Efekty ksztalcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztatcenia w
zawodzie (kwalifikacja TWO.03. Wykonywanie i montaz elementow kadtuba jednostek ptywajacych

Zawartos¢ opracowanego programu zajecé
(temat zajec)

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

wskazuje przyktady wprowadzenia zmiany i ocenia
skutki jej wprowadzenia

proponuje sposoby rozwigzywania problemow
zwigzanych z wykonywaniem zadan zawodowych w
nieprzewidywalnych warunkach

Przyktady zmian w organizacji i ich wptyw na zmiane
zachowan cztowieka.

Sity inspirujgce i hamujgce wprowadzanie zmian.
Zrédta zmian organizacyjnych.

TWO.03.9.5) stosuje techniki radzenia
sobie ze stresem

rozpoznaje zrodta stresu podczas wykonywania zadan
zawodowych

wybiera techniki radzenia sobie ze stresem odpowiednio
do sytuacji

wskazuje najczestsze przyczyny sytuacji stresowych w
pracy zawodowej

przedstawia rézne formy zachowan asertywnych jako
sposobow radzenia sobie ze stresem

rozréznia techniki rozwigzywania konfliktow zwigzanych
z wykonywaniem zadan zawodowych

okresla skutki stresu

Pojecie stresu.

Techniki radzenia sobie ze stresem.

Analiza przypadkéw sytuacji stresowych na stanowisku
pracy.

Metody wyeliminowania stresu w pracy zawodowej jasnosc¢
wykonywanych zadan, planowanie dziatan, zarzgdzanie
czasem prywatnym i firmowym, rozumienie komunikatow,
szanowanie pracy innych, wspieranie sie w zespole,
pozytywne motywowanie do pracy.

Oddziatywanie stresu ciggtego na organizm ludzki.

TWO.03.9.6) doskonali umiejetnosci
zawodowe

pozyskuje informacje zawodoznawcze dotyczgce
przemystu z roznych zrédet

okre$la zakres umiejetnosci i kompetencji niezbednych
do wykonywania zawodu

analizuje wiasne kompetencje

wyznacza wiasne cele rozwoju zawodowego

planuje droge rozwoju zawodowego

wskazuje mozliwosci podnoszenia kompetenc;ji
zawodowych, osobistych i spotecznych

Podnoszenie wiedzy, kwalifikacji, umiejetnosci w zyciu
osobistym i w zyciu zawodowym.

Mobilnos¢é zawodowa a podnoszenie umiejetnosci
zawodowych.

Kwalifikacyjne kursy zawodowe.

Polska i europejska rama kwalifikaciji.

TWO.03.9.7) stosuje zasady komunikacji
interpersonalne;j

identyfikuje sygnaty werbalne i niewerbalne

stosuje aktywne metody stuchania

prowadzi dyskusje

udziela informacji zwrotnej

Komunikacja interpersonalna.
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Efekty ksztalcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztatcenia w

zawodzie (kwalifikacja TWO.03. Wykonywanie i montaz elementow kadtuba jednostek ptywajacych

Zawartos¢ opracowanego programu zajecé
(temat zajec)

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

TWO.03.9.8) stosuje metody i techniki
rozwigzywania problemow

opisuje sposbb przeciwdziatania problemom w zespole
realizujgcym zadania

opisuje techniki rozwigzywania problemow

wskazuje, na wybranym przykfadzie, metody i techniki
rozwigzywania problemu

Techniki twérczego rozwigzywania problemu.

TWO.03.9.9) wspoitpracuje w zespole

pracuje w zespole, ponoszgc odpowiedzialnos¢ za
wspolnie realizowane zadania

przestrzega podziatu rél, zadan i odpowiedzialnosci w
zespole

angazuje sie w realizacje wspolnych dziatan zespotu

modyfikuje sposob zachowania, uwzgledniajgc
stanowisko wypracowane wspolnie z innymi cztonkami
zespotu

Praca zespotowa — podziat rol i odpowiedzialnosc.
Analiza pracy zespotowe;.
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